
ROSTA – Bases moteurs oscillantes
Suspension de moteur pour le réglage automatique de 
la tension des courroies. Pas de patinage – protège les 
courroies – sans entretien 
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Permet un léger glissement au démarrage 
lors d’une masse d’inertie élevée, protège 
les courroies des tensions excessives.

Remplacement simple et rapide 
des courroies, pas de réglages 
fastidieux des poulies.

Dispositif de réglage de la tension sans 
entretien, pas de réglages périodiques pour 
compenser l’allongement de la courroie.

Bénéfices clients avec les bases    moteurs oscillantes ROSTA

MB 27

MB 38
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Pas de jeu important, de glissement ou de 
patinage pouvant entraîner une fatigue ou 
une destruction prématurée de la courroie.

Tension optimale des courroies, 
transmission constante du couple, 
économie d’énergie, augmente  
jusqu’à 3x la durée de vie des courroies.

Transmission silencieuse

Bénéfices clients avec les bases    moteurs oscillantes ROSTA

MB 70

MB 100

MB 50
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Table de sélection en fonction de la norme et  
de la taille du moteur

IEC NEMA

Type de base  
moteur  

oscillante
Détails Aperçu

Taille moteur

P [kW]
1000 tr/min

Moteur  
6 pôles 

P [kW]
1500 tr/min

Moteur  
4 pôles 

Taille moteur

P [HP]
1200 tr/min

Moteur  
6 pôles 

P [HP]
1800 tr/min

Moteur  
4 pôles 

90S
90L

0.75
1.1

1.1
1.5

143T
145T

0.75
1

1
1.5 / 2

MB 27 × 120
Pages 
5.6 –  
5.7 M

B 
27

100L 1.5 2.2 / 3 182T 1.5 3

112M 2.2 4 184T 2 5

132S
132M

3
4 / 5.5

5.5
7.5

213T
215T

3
5

7.5
10

MB 38 × 300
Pages 
5.6 –  
5.7 M

B 
38

160M
160L

7.5
11

11
15

254T
256T

7.5
10

15
20

160M
160L

7.5
11

11
15

254T
256T

7.5
10

15
20

MB 50 × 270-1

Pages 
5.8 –  
5.9

M
B 

50

180M
180L

–
15

18.5
22

284T
286T

15
20

25
30

MB 50 × 270-2

200L 18.5 / 22 30
324T
326T

25
30

40
50

MB 50 × 400

225S
225M

–
30

37
45

364T
365T

40
50

60
75

MB 50 × 500

250M 37 55 404T 60 100 MB 70 × 400

Pages 
5.10 – 
5.11

M
B 

70

280S
280M

45
55

75
90

405T
444T

75
100

100 / 125
125 / 150

MB 70 × 550

315S 75 110 445T 125 / 150 150 / 200 MB 70 × 650

315M
315L

90 / 110
110–160

132–160
160–200

447T
449T

150–200
200–300

200–250 
250–300

MB 70 × 800

315M
315L

90 / 110
110–160

132–160
160–200

447T
449T

150–200
200–300

200–250 
250–300

MB 100 × 750
Pages 
5.12 – 
5.13

M
B 

10
0

355S
355M
355L

132–160
200–250
200–250

200–250
250
250

586/7 250–350 300–350

variable jusqu’à 275 jusqu’à 400 variable jusqu’à 370 jusqu’à 540 MB 100 × 1000
 –

M
B 

10
0

sp
éc

ia
le

variable jusqu’à 350 jusqu’à 550 variable jusqu’à 650 jusqu’à 750 MB 100 × 1500

Plus d’informations sur les exécutions spéciales en pages 5.14–5.15
Pour d’autres tailles de moteurs, nous consulter.

Exécution ATEX certifiée pour catégorie 2 (zone 1/21): 
voir page 5.6, 5.8, 5.10 et 5.12.

sur demande

II 2GD c T5 / T100˚C
Tamb: -40˚C ÷ +80˚C



5.5

www.rosta.com

Ba
se

s 
m

ot
eu

rs
 o

sc
ill

an
te

s

Tableau des forces de déflexion pour 
courroies trapézoïdales
Valeurs indicatives pour les courroies les plus courantes

Force de déflexion pour la tension 
des courroies

La précontrainte, de la base moteur oscil-
lante MB de ROSTA, peut être ajusté avec 
précision au moyen d’un dispositif méca-
nique qui permet d’obtenir la force de 
déflexion préconisée par le fabricant des 
courroies. Ces valeurs sont indiquées sur le 
tableau ci-contre pour les profils de cour-
roies les plus fréquemment utilisés.

Exception pour les cribles:
Tendre suffisamment les courroies de sorte 
qu’elles ne glissent pas au démarrage et 
en fonctionnement. 

*	Force de déflexion pour une flèche de 16 mm au milieu du brin de 
courroie, pour 1000 mm d’entraxe.

	 (Pour entraxes intermédiaires, interpoler la flèche)

Profil de  
courroie

Largeur
[mm]

Épaisseur
[mm]

Petite poulie 
[mm]

Force déflexion 
initiale F0* [N]

Force déflexion après 
rodage F1* [N]

XPZ, SPZ 10 8 56–71
75–90
95–125
≥ 125

20
22
25
28

16
18
20
22

XPA, SPA 13 10 80–100
106–140
150–200

≥ 200

28
38
45
50

22
30
36
40

XPB, SPB 16 13 112–160
170–224
236–355

≥ 355

50
62
77
81

40
50
62
65

XPC, SPC 22 18 224–250
265–355

≥ 375

87
115
144

70
92
115

Z 10 6 56–100 5–7.5

A 13 8 80–140 10–15

B 17 10 125–200 20–30

C 22 12 200–400 40–60

D 32 19 355–600 70–105

ø d

F

Flèche de la courroie: 16 mm

Pour entraxe: 1000 mm

Position de la base moteur oscillante ROSTA en fonction de l’application
Ces recommandations sont basées sur notre retour d’expérience, le réglage final est à valider par un essai.

Cribles

Montage «au-dessus» 

 env. 45°

 
env. 15°

Montage «longitudinal»

  

  

  

  

Moteur env. –15° à –45°  
Moteur env. +15° à +45°  

 env. 15°

Montage «en-dessous»
Augmenter position «off-set» et taille  

de la base moteur oscillante

env. 30°

Pompes Broyeurs

Montage «au-dessus»
Base du support moteur en position «off-set», du coté 

du dispositif de réglage de la précontrainte.

 env. 30°

Montage «longitudinal» Charges variables
Base du support moteur en position «off-set», du coté 

du dispositif de réglage de la précontrainte.

 env. 15°
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Bases moteurs oscillantes 
Type MB 27 
Type MB 38

ROSTA MB 38 × 300
Galvanisé

1

2

3 4

1

2
3 4

MB 27 × 120
Acier + peinture bleu ROSTA

1	 Plaque moteur 
2	 Supports latéraux
3	 Dispositif de réglage  
	 de la précontrainte
4	 Elément ressort élastique 
	 ROSTA avec brides 
	 (MB 27: 2 brides / 
	 MB 38: 3 brides)

N° article Type

IEC NEMA
Poids
[kg]Taille moteur A B K Taille moteur A B K

02 200 201 MB27 × 120

90S
90L

140
140

100
125

10.5
10.5

143T
145T

140
140

102
127

10.5
10.5

8
100L 160 140 10.5 182T 190 114 10.5

112M 190 140 10.5 184T 190 140 10.5

02 000 301 MB38 × 300

132S
132M

216
216

140
178

M10
M10

213T
215T

216
216

140
178

M10
M10

26
160M
160L

254
254

210
254

13
13

254T
256T

254
254

210
254

13
13

Plus d’informations sur les exécutions spéciales en pages 5.14–5.15
Code article spécifique pour l'exécution ATEX, exemple: MB27 × 120: 02300201. Voir détails de la certification en page 5.4.

* �Si la course de compensation de l’allongement des courroies n’est pas suffisante, nous recommandons de positionner la 
base moteur oscillante en position décalée (offset) de manière à offrir une course de travail plus importante.

( (

MB 27 × 120

MB 38 × 300

*

164

4

11

50 30( )

272

B

185230

K

A

25

160

220

30 30( )

25
10

10
0,

5

Offset 35

68

*
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2	 Fixer les supports latéraux
	 MB 27: 
	 4 trous oblongs 11 × 25 mm
	 MB 38: 
	 4 trous oblongs 13.5 × 35 mm

5	 Positionner et tendre les courroies puis vérifier la force de déflexion 
	 Tension des courroies suivant recommandations du fabricant des courroies  

ou suivant valeurs indiquées page 5.5. 
MB 27: tendeur à vis avec	 MB 38: tige filetée avec
clé de 16 mm (M10)	 clé de 24 mm (M16 × 1.5)

4	 Desserrer la vis centrale de  
	 l’élément élastique ROSTA
	 MB 27: clé de 24 mm (M16),
	 MB 38: clé de 30 mm (M20)

3	 Aligner les poulies puis fixer le 		
	 moteur sur la base
	 4 vis selon la taille du moteur

Resserrage:
En général, avec les bases moteurs oscillantes ROSTA, il n’est pas nécessaire de  
retendre les courroies, nous recommandons toutefois un contrôle de la tension  
après quelques jours de fonctionnement (après rodage des courroies).

6	 Serrer la vis centrale de  
	 l’élément élastique ROSTA, puis 
	 démarrage
	 MB 27: clé de 24 mm (M16)  

couple de serrage 210 Nm
	 MB 38: clé de 30 mm (M20)  

couple de serrage 410 Nm

MB 38

changer la position du 
dispositif de réglage de 

la précontrainte

MB 27Course de compensation 
importante, position 
idéale de la base moteur 
oscillante

Course de compensa
tion suffisante de la 
base moteur oscillante

Contactez ROSTA

Instructions de montage pour les bases moteurs oscillantes MB 27 et MB 38

1 Déterminer la position idéale de la base moteur oscillante
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Bases moteurs oscillantes  
Type MB 50

1	 Plaque moteur galvanisée
2	 Supports latéraux galvanisés
3	 Dispositif de réglage de la précontrainte galvanisé 
	 (MB 50X270-1 et MB 50x270-2: 1 dispositif 
	 MB 50x400 et MB 50x500: 2 dispositifs)
4	� Elément ressort élastique ROSTA avec paliers cardans intégrés 

et 3 à 5 brides suivant la taille de la base moteur oscillante.
5	 Boulon/platine de maintien. Si nécessaire, le boulon central et sa platine de 

maintien peuvent être placés sur le support latéral opposé. Pour cela, caler la 
partie basse de l’élément ressort élastique ROSTA. Retirer le boulon et la 
platine de maintien puis les placer sur le côté opposé. Resserrer l’ensemble et 
retirer la cale. La base moteur oscillante est prête à être installée.

*	 �Les bases moteurs oscillantes MB 50 sont livrées avec la 
plaque moteur montée en position «off-set» (décalée 
par rapport à l’axe de l’élément ressort élastique ROSTA).

	 Si les conditions de fonctionnement l’exigent (position de 
la plaque moteur, de l’angle de travail des courroies, 
course de compensation de l’allongement des courroies) il 
est possible de monter la plaque du moteur en position 
«centrée»; des trous de fixation sont prévus à cet effet.

	 �Possibilité d’augmenter l’incli- 
naison de la plaque moteur 
en démontant et reposition-
nant la / les levier(s) de 45°.

1

2

43 5

N° article Type

IEC NEMA

AB BB C D E
Poids 
(kg)Taille moteur A B K Taille moteur A B K

02 200 526 MB 50 × 270-1
160M
160L

254
254

210
254

14
14

254T
256T

254
254

210
254

14
14

320 315 245 463 25 44

02 200 527 MB 50 × 270-2
180M
180L

279
279

241
279

14
14

284T
286T

279
279

241
279

14
14

350 335 245 463 72 46

02 200 528 MB 50 × 400 200L 318 305 18
324T
326T

318
318

267
305

18
18

405 390 345 563 55 58

02 200 529 MB 50 × 500
225S
225M

356
356

286
311

18
18

364T
365T

356
356

286
311

18
18

465 420 425 643 72 64

Plus d’informations sur les exécutions spéciales en pages 5.14–5.15
Code article spécifique pour l’exécution ATEX, exemple: MB50 × 270-1: 02300526. Voir détails de la certification en page 5.4.

new

new

new

new
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Instructions de montage pour les 
bases moteurs oscillantes MB 50

1	 Déterminer la position idéale de la base moteur oscillante.

Montage «au-dessus» de la poulie menée
Base moteur inclinée à ≈ 30°

Montage «en-dessous» de la poulie menée
Base moteur +/– horizontale

	 Course de compensation importante, position idéale  
de la base moteur oscillante

	 Course de compensation suffisante de la base moteur oscillante
	 Contactez ROSTA

2	 Fixer les supports latéraux  
	 4 trous oblongs 18 × 60 mm

5	 Positionner et tendre les courroies puis vérifier la force de déflexion 
	 Tension des courroies suivant recommandations du fabricant des courroies  

ou suivant valeurs indiquées page 5.5.
Régler la tension des courroies à l'aide d'une clé de 30 mm – en alternance si la 
base moteur est équipée de 2 dispositifs de réglage.
La mise en tension des courroies peut-être contrôlée en vérifiant l'indicateur de 
l'angle de précontrainte.
Montage «en-dessous»:	 Montage «au-dessus»: 

4	 Desserrer la vis centrale de l’élément 	
	 élastique ROSTA
	 clé de 30 mm (M20)

3	 Aligner les poulies puis fixer le 	
	 moteur sur la base
	 4 vis selon la taille du moteur

Resserrage:
En général, avec les bases moteurs oscillantes ROSTA, il n’est pas nécessaire de  
retendre les courroies, nous recommandons toutefois un contrôle de la tension  
après quelques jours de fonctionnement (après rodage des courroies).
Voir les instructions sur le sticker.

6	 Serrer la vis centrale de l’élément 	
	 élastique ROSTA puis mise en service
	 Clé de 30 mm (M20)  

couple de serrage: 410 Nm
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Bases moteurs oscillantes  
Type MB 70

1

2

3

4

*

1 Plaque moteur 
2 Supports latéraux
3 Dispositif de réglage de la  
	 précontrainte = 2 dispositifs
4	 Élément ressort élastique ROSTA  
	 équipé de 2 paliers cardans

N° article Type

IEC NEMA
Poids
[kg]Taille  

moteur
A B K

Taille  
moteur

A B K AB BB C D E

02 200 710 MB 70 × 400 250M 406 349 22 404T 406 311 22 510 410 513 643 50 142

02 200 711 MB 70 × 550
280S 457 368 22 405T 406 349 22

560 565 663 793 50 169
280M 457 419 22 444T 457 368 22

02 200 712 MB 70 × 650 315S 508 406 26 445T 457 419 22 630 660 763 893 70 191

02 200 713 MB 70 × 800
315M 508 457 28 447T 457 508 22

630 805 913 1043 70 216
315L 508 508 28 449T 457 635 22

Plus d’informations sur les exécutions spéciales en pages 5.14–5.15
Code article spécifique pour l’exécution ATEX, exemple: MB70 × 400: 02300710. Voir détails de la certification en page 5.4.

Nous pouvons déterminer la base moteur oscillante en fonction de votre application: demandez notre questionnaire.

*	 Les bases moteurs oscillantes MB 70 sont livrées avec la 
base du moteur montée en position «centrale» par rap-
port à l’élément ROSTA.

	 Si les conditions de fonctionnement l’exigent (position du 
support moteur, de l’angle de travail des courroies, course 
de compensation de l’allongement des courroies) il est 
tout à fait possible de repositionner la base moteur en 

position «offset» (décalée); des trous de fixation sont 
déjà prévus à cet effet.

	 Pour augmenter la course de compensation de l’allonge-
ment des courroies, il est possible de positionner les têtes 
des dispositifs de réglage de la précontrainte sur 1 des 
11 trous des plaques de friction (3).

26
5

36
5

20

Kdécalage E

A

AB

54

50 550

650

22

C

D

52,5

B

BB

15

350

seulement MB70x800
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Instructions de montage pour les bases moteurs oscillantes MB 70

1	 Déterminer la position idéale  
	 du support moteur

	 Course de compensation  
importante, position  
idéale de la base moteur  
oscillante

	 Course de compensation  
suffisante de la base moteur  
oscillante

	 Contactez ROSTA

2	 Fixer les supports latéraux
	 4 trous oblongs 22 × 54 mm

5	 Positionner et tendre les courroies, puis contrôler la force de déflexion
	 Tension des courroies suivant recommandations du fabricant des courroies ou 

suivant valeurs indiquées page 5.5. Ajuster uniformément les 2 dispositifs de 
réglage de la précontrainte à l’aide d’une clé de 30 mm (M20). Veillez à ne 
pas forcer les butées de fin de course sur les supports latéraux.

	 En cas de contact avec les butées, repositionner les chapes des dispositifs de 
réglage de la précontrainte sur les plaques de friction.

 

4	 Desserrer les vis centrales de 		
	 l’élément élastique ROSTA + vis 		
	 plaques de friction
	 Clé de 46 mm (M30) et
	 clé de 24 mm (M16)

3	 Aligner les poulies puis fixer  
	 le moteur sur la base
	 4 vis selon la taille du moteur

Resserrage:
En général, avec les bases moteurs oscillantes ROSTA, il n’est pas nécessaire de retendre  
les courroies, nous recommandons toutefois un contrôle de la tension après quelques jours de  
fonctionnement (après rodage des courroies). 

6	 Serrer les vis centrales de  
	 l’élément élastique ROSTA + vis  
	 des plaques de friction

	 Clé de 46 mm (M30),  
couple de serrage 1400 Nm et  
clé de 24 mm (M16),  
couple de serrage 210 Nm

Ne pas utiliser
d’outillage pneumatique
pour le réglage de la 
précontrainte du 
support moteur

Avertissement: Ne pas 
toucher aux axes boulon-

nés lorsque le support 
moteur est sous tension !

1

1

2

2

Pour repositionner les chapes:
5.1	 Serrer la vis centrale de l’élément ROSTA (M30) ainsi 	
	 que les 2 vis des 2 plaques de friction (M16) 
5.2	 Détendre 1 des 2 dispositifs de précontrainte et  
	 retirer les 2 vis Allen M12 
5.3	 Repositionner l’étrier sur la plaque de friction en 	
	 actionnant le dispositif de réglage de la précontrainte
5.4	 Remonter et serrer les 2 vis Allen M12 (86 Nm)
5.5	Mettre le dispositif de précontrainte légèrement 	
	 en tension
5.6	Répéter les étapes 5.2 à 5.5 pour le second  
	 dispositif de réglage de la précontrainte
5.7	Poursuivre avec les étapes 4 à 6
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Bases moteurs oscillantes 
Type MB 100

1

2

3

4

1 �Supports pour le montage  
du moteur

2 Supports latéraux
3 �Dispositif de réglage  

de la précontrainte
4 Elément ressort élastique ROSTA

N° article Type

IEC NEMA
Poids
[kg]Taille moteur A B K Taille moteur A B K

02 200 900 MB 100 × 750

315M
315L

508
508

457
508

28
28

447T
449T

457
457

508
635

21
21

490355S 610 500 28

355M 610 560 28 586/7 584 560 30

355L 610 630 28

Plus d’informations sur les exécutions spéciales en pages 5.14–5.15
Code article spécifique pour l’exécution ATEX, exemple: MB100 × 750: 02300900. Voir détails de la certification en page 5.4.

Nous pouvons déterminer la base moteur oscillante en fonction de votre application: demandez notre questionnaire.

* �Pour obtenir une course de compensation de l’allongement plus longue, il est possible de décaler la tête du dispositif de 
précontrainte (3) sur les trous de fixation prévus à cet effet (sur la fourche soudée au boîtier de l’élément ROSTA).

570

32

200

970

25

 B

865

70

57065 (65)

 920
31

0

45
0

20

 K

 A

740

*
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Instructions de montage pour les  
bases moteurs oscillantes MB 100

1	 Déterminer la position idéale du support moteur

	 Course de compensation importante, position idéale  
de la base moteur oscillante

	 Course de compensation suffisante de la base moteur  
oscillante

	 Contactez ROSTA

2	 Fixer la base moteur oscillante 
	 4 trous oblongs 32 × 70 mm

4	 Positionner et tendre les courroies puis vérifier la force de déflexion 
	 Tension des courroies suivant recommandations du fabricant des courroies ou suivant valeurs indiquées page 5.5. 

Ajuster la précontrainte avec clé de 46 mm (M30).

3	 Aligner les poulies puis fixer le moteur sur la base
	 4 vis selon la taille du moteur

Resserrage:
En général, avec les bases moteurs oscillantes ROSTA, il n’est pas nécessaire de retendre les 
courroies, nous recommandons toutefois un contrôle de la tension après quelques jours de 
fonctionnement ��(après rodage des courroies).

Ne pas utiliser d’outillage 
pneumatique pour le régla-
ge de la précontrainte du 
support moteur.

Avertissement: ne pas 
toucher aux axes boulon-

nés lorsque le support 
moteur est sous tension !

1

2
1 2
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Bases moteurs oscillantes ROSTA adaptés aux besoins 
spécifiques du client

Entraînement d’un ventilateur sur échan-
geur de chaleur. Montage du moteur en 
position verticale sur une base moteur 
oscillante MB 50 avec adaptation.  
La base moteur oscillante MB 50 est équipé d’un palier axial  
(bague en bronze) afin d’éviter des contraintes axiales  
sur l’élément élastique ROSTA. 

Compresseur de climatisation d’autobus mon-
té sur une base moteur oscillante MB 45. 
Cette base est équipé d’inserts en caoutchouc 
Rubmix 40 résistant aux températures éle-
vées.

Pour cette application, la base moteur oscillante ROSTA 
combine 2 fonctions:
–	 compensation automatique de l’allongement des courroies
–	 solution antivibratoire pour filtrer les vibrations du  
	 compresseur vers le châssis du bus.

ROSTA

Calculation: Tensioning Motorbase

D, R diameter and radius of the driven pulley, D=

280 mm

d, r diameter and radius of the drive pulley (above the ROSTA element), d=
190 mm

n speed of the drive pulley (above the ROSTA element)

2040 rpm

P power of the motor above the ROSTA element

45 kW

i factor of the overturning torque (during start of the motor)

2.3 -

Pi max. required power during the start process of the motor = P * i
103.5 kW

A distance of the pulleys

calculation 1 mm

X horizontal distance of the pulleys

700 mm

Y vertical distance of the pulleys

300 mm

a half of the belt opening angle

calculation 2 °

FRv
belt force for pretensioning one belt

721 N

FRm
belt force for the running process of one belt

721 N

sF
resulting lever for tensioning the belts

214 mm

sR
resulting lever of the pulled belt

308 mm

z number of belts

3 -

MSv
tensioning moment during pretension process

calculation 3 Nm

MSm
tensioning moment during running process

calculation 4 Nm

MP
torque out of the power

calculation 5 Nm

calculation 1

762 mm

calculation 2

3.4 °

calculation 3

924 Nm

calculation 4

924 Nm

calculation 5

1571 Nm

max. torque to the ROSTA element

1571 Nm

element choice
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Questionnaire Motorbases for friction belt-drivesCustomer:
Date:Machine type:

Please consult our catalogue for further information.

Motor and operating data:1. Motor frame size
5. Daily operating time

hrs.

2. Motor power
6. Run-up control3. Motor speed

 no4. Motor weight
kg  yes, power of consumption kW

Dimensions and configuration:7. ø drive pulley
8. ø driven pulley
9. Center distance pulleys

10.  Center positioning or
 Off-set positioning

11. Special positionings:
 Wall mounting, element horizontal Wall mounting, element vertical overhead, ceiling installation12. Please send us the positioning configurationand the direction of rotation(drawing 3D, 2D or sketch)13. Please send us the data sheet of the belt selection from the belt supplier14. Further notices (temperature, chemical influences etc.):

ROSTA AG, CH - 5502 Hunzenschwil

09.10

Tel.: +41 (0)62 897 24 21, Fax: +41 (0)62 897 15 10, E-mail: info@rosta.ch, Internet: www.rosta.com

min-1

mm

mm

kW

mm

Our proposal is based on the received information and technical data from you. Other, unknown factors may influence the 

proper function of our products. In this case our proposal has to be revised.

Center positioning 

Off-set positioning 
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Pompe centrifuge (pour matière  
semi-solide), montée sur une base 
moteur oscillante MB 50 x 270 en 
exécution spéciale.

La base moteur oscillante ROSTA garantit la trans-
mission du couple sans patinage des courroies et 
par conséquent le maintien de la matière dans la 
colonne de transport.

Tendeurs haute performance pour  
chaînes et courroies.

Adapter une base moteur oscillante, permet d`offrir une  
solution pour appliquer des efforts de tension elevés.

Documentation disponible sur demande.



Des solutions sans limites !
Quelques exemples:
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7Nous nous réservons le droit de modifier les spécifications et les dimensions des produits. 
Toute reproduction, même partielle, est strictement interdite sans autorisation préalable 
et écrite de ROSTA.
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ROSTA AG
CH-5502 Hunzenschwil
Tél.	 +41 62 889 04 00
Fax	 +41 62 889 04 99
E-Mail� info@rosta.ch
Internet� www.rosta.com
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Informations administratives et techniques

1. Conseils, prestations et offres
Veuillez adresser vos requêtes auprès du représen-
tant local ROSTA figurant au dos du catalogue.
Afin de vous remettre une offre adaptée, nous vous 
demandons de nous fournir des informations tech-
niques complètes, accompagnées si possible de 
croquis, plans et fiches techniques. Ces informa-
tions nous permettront de déterminer si un élément 
standard ou spécial représente la solution la plus 
avantageuse pour vous. Pour des applications plus 
complexes, vous recevrez de la part de notre 
représentant ou de ROSTA un questionnaire 
spécifique pour mieux cerner vos besoins.
Les conditions générales de vente et de livraison 
sont précisées dans les offres et disponibles sur no-
tre site internet www.rosta.ch / entreprise / condi-
tions générales de vente et de livraison.

2. Commandes et livraisons
Nous vous prions de mentionner dans vos com-
mandes le numéro de l’offre (si existant), la quan-
tité exacte, la désignation et le numéro de l’article. 
Les commandes sont à envoyer à notre représen-
tant local.

3. Disponibilité
Une grande partie de notre gamme standard figurant 
dans le catalogue est disponible en stock auprès de 
notre représentant local ou de ROSTA AG. 
Les pièces spéciales sont fabriquées conformément à 
la commande et suivant un délai précisé sur l’accusé 
de réception de commande. Possibilité de livrer les 
pièces spéciales dans un délai plus court si établisse-
ment d’une commande ferme avec livraison sur ap-
pel: nous contacter pour plus d’informations.

4. Informations techniques
Nous vous demandons de respecter les limites de 
capacité de nos éléments telles qu’elles sont 
définies dans le catalogue. Si vous avez un doute, 
n’hésitez pas à contacter notre représentant local 
ou ROSTA AG. 
Suivre les instructions de montage détaillées dans le 
catalogue. Assurez-vous que les monteurs sont quali-
fiés pour ce type d’opération. Si vous avez la moin-
dre question, n’hésitez pas à contacter notre 
représentant local ou ROSTA AG. 
Montage des éléments: pour fixer nos éléments ou 
nos supports, merci d’utiliser des vis de fixation de 
classe 8.8 minimum. Suivre les directives de la 
norme ISO 898 sur les caractéristiques mécaniques 
des éléments de fixation, ou les directives de votre 
fournisseur de vis, pour le couple de serrage maxi.
En cas de doute, contrôler vos fixations suivant les 
directives de la norme VDI 2230.
Utiliser des rondelles suivant DIN 125A pour la fixation 
sur des trous de boitiers en fonte (ex: AB 50) ou des 
trous oblongs (ex: bases moteurs oscillantes MB).

5. Réserves
Ce catalogue et toutes autres informations tech-
niques sont fournis pour vous informer et vous con-
seiller et n’entraînent aucun engagement de notre 
part. Nous vous prions d’adapter le montage et 
l’utilisation de nos éléments aux conditions réelles 
d’utilisation.
Nous nous réservons le droit de modifier les spéci-
fications et les dimensions des produits. 
Toute reproduction, même partielle est strictement 
interdite, sans autorisation préalable et écrite de 
ROSTA.



Nous nous réservons le droit de modifier 
les spécifications et les dimensions des 
produits. Toute reproduction, même parti-
elle, est strictement interdite sans autori-
sation préalable et écrite de ROSTA.

ROSTA

The leading manufacturer
of torsional rubber springs

ROSTA
WORLDWIDE
ENGINEERING
COMPETENCE

Filiales

Allemagne www.rosta.de Australie www.rostaaustralia.com.au Canada www.rosta.ca  
Chine www.rostachina.com Italie www.rostaitalia.com USA www.rosta.com
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Partenaires

Afrique du Sud www.orangevmc.co.za Angleterre www.kobo.co.uk Argentine heuchert@ciudad.com.ar  
Autriche www.haberkorn.com Belgique/Luxembourg www.atbautomation.eu Brésil www.atibrasil.com.br  
Chili www.riosan.cl Corée du Sud www.sewonworld.co.kr Danemark www.jens-s.dk Espagne www.tracsa.com  
Finlande www.sks.fi France www.rosta.com Grèce www.alexandris.com Inde www.technotalent.in  
Islande www.falkinn.is Japon www.mikipulley.co.jp Lituanie/Lettonie www.techvitas.lt Malaisie www.masterjaya.com.my 
Norvège www.jens-s.no Nouvelle-Zélande www.saecowilson.co.nz Pay-Bas www.atbautomation.eu  
Pérou www.grupo-isc.com Philippines www.severosyling.com Pologne www.archimedes.pl Portugal www.april.pt  
Russie www.fam-drive.ru Singapour henry@smcomponent.com Slovénie www.m-trade.si Suède www.kontima.se 
Tchéquie www.rupet.eu Thaïlande www.virtus.co.th Turquie www.entatek.com
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ROSTA AG 
Hauptstrasse 58
CH-5502 Hunzenschwil

Tél.	 +41-62-889 04 00 
Fax 	 +41-62-889 04 99
E-Mail	 info@rosta.ch
Internet	 www.rosta.com




