Montagehinweise

Ausrichten der Welle:

Axial- und Winkelversatz sind meist unproblematisch und
auBerdem einfach zu messen. Um den Lateralversatz zu
ermitteln, empfiehlt es sich folgendermaBen zu verfah-
ren: eine Messuhr mit entsprechender Halterung an einem
Wellenzapfen oder an einer der Naben der Kupplung
befestigen und mit dem Taster auf den zweiten Wellenzapfen
oder auf die zweite Kupplungshalfte aufsetzen (siehe Zeich-
nung). Jetzt die Wellen mit der Messuhr verdrehen und den
Ausschlag ablesen. Der existente Parallelversatz ist die
Halfte des Gesamtausschlages. Die zuldssigen Maximalwer-
te flr die Wellenversdtze kdnnen den technischen Daten- %
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blattern der entsprechenden Baureihen entnommen werden.

Welle-Nabe-Verbindung

Die Kupplungen werden in der Regel mit Fertigbohrungen, in Ausnahmeféllen auch vorgebohrt, geliefert. Die
Passung Welle-Nabe ist als Ubergangspassung (Beispiel: Nabenbohrungsdurchmesser 28 G6/Wellendurchmesser
28 k6) zu wahlen. Bei der Montage von Konusnaben sind die Konusflachen leicht einzudlen, um Passungsrost
zu vermeiden. Generell ist daflir zu sorgen, dass die Oberflache der Welle und der Nabenbohrung 6l- und fettfrei,
sowie von Schmutzpartikeln gesaubert ist. Durch eine vorhandene Passfedernut in der Welle wird die Funktion der
kraftschlissigen Verbindung nicht beeintréchtigt (evtl. ist eine halbe Passfeder einzulegen).

a) radiale Klemmnabe

Zulassiges Passungsspiel Welle-Nabe: min. 0,01 mm/max. 0,04 mm. Die Montage ist durch Anziehen nur
einer radial angeordneter Klemmschraube (DIN 912) sehr einfach durchzuflhren. Die Werte fiir die entsprechenden
Anzugsmomente sind den Datenbléttern zu entnehmen. Zum Anziehen der Klemmschraube (siehe auch EASY-
Klemmnabe) ist eine Bohrung in der Anbauglocke véllig ausreichend.

b) Konusnabe/Spannringnabe

Zulassiges Passungsspiel Welle-Nabe: max. 0,02 mm. Das Einpressen der Konusbuchse bzw. Aufziehen des Konus-
spannrings ist durch mehrere, konzentrisch angeordneten Befestigungsschrauben (in der Regel DIN 933) mdglich.
Eine Seite der Kupplung wird durch gleichméaBiges Anziehen der Befestigungsschrauben Uber Kreuz (Planschlag-
vermeidung) auf den Wellenzapfen montiert. Der An- oder Abtrieb wird jetzt einige Umdrehungen verdreht, so dass
sich der Wellenzapfen in der zweiten Nabe durchdreht und diese sich auf der Welle zur axialen Entspannung des
Metallbalgs verschieben kann. Jetzt werden auch die sechs Schrauben der zweiten Nabe gleichmaBig angezogen.

c) Halbschalennabe

Zulassiges Passungsspiel Welle-Nabe: min. 0,01 mm/max. 0,04 mm. Die Naben sind geteilt und bestehen aus
einer festen und einer losen Haélfte. Das feste Halbschalenteil kann auf die ausgerichteten Wellen aufgelegt
werden. Jetzt sind zwei (bzw. vier) Klemmschrauben (DIN 912) gleichméaBig im Wechsel beider Seiten anzuziehen.
Wéhrenddessen muss der Spalt kontrolliert und die vorgeschriebenen Anzugsmomente beachtet werden. In der
Anbauglocke sollte gegebenenfalls zur Montage eine gréBere Offnung vorgesehen werden.

d) Demontage

Zur Demontage der Konusnaben werden die sechs Befestigungsschrauben gelockert. Danach kann die
Klemmbuchse bzw. der Spannring mittels mehrerer Abdriickgewinde geldst werden. Bei axial engen Platzverhélt-
nissen ist es ratsam, die Abdrlickschrauben schon vor der Montage einzudrehen und zu sichern. Um das Konus-
Klemmestuck durch einen Axialschlag zu l6sen, muss die zentrale Klemmschraube bei der Konusspreiznabe einige
Gewindegange zurtickgedreht werden. Losevorgang der radialen Klemmnabe siehe EASY-Clamp-System/Seite 7.

e) Hinweise

Da die Metallbalge aus diinnem Edelstahlblech bestehen, ist besondere Sorgfalt bei der Montage und Demontage
erforderlich. Beschadigungen am Balg kénnen die Kupplungen unbrauchbar machen.

Nabenbohrungen kleiner als Dmin sind méglich, eine sichere Ubertragung des Nennmoments ist jedoch nicht
mehr gewabhrleistet.

Bei kleinen Wellendurchmessern werden die Konusnaben (groBere Wanddicke) zusatzlich geschlitzt.

Weitere typenbezogene technische Einzelheiten sind den technischen Datenblattern zu enthehmen.
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