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Auszug aus dem Kataloginhalt

Baureihe SHE Baureihe MERKUR

Spindelhubelemente SHE und
kubische Ausfihrung MERKUR
fUr Standard-Einsétze

Baureihe SHG

Schnellhubgetriebe SHG fur
sehr hohe Hubgeschwindigkeiten

Kegelradgetriebe

Baureihe HSE

Hochleistungs-Spindelhub-
elemente HSE fur dynamisch
anspruchsvolle Einsatze

Sonder-Hubelemente in
kundenspezifischer Ausfiihrung

Motoren

Fid ||
_ ols

Spindelabdeckungen Stehlager Endschalter

Zubehor fur Hubelemente und
Hubanlagen
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Referenzen

-

Werksbilder: VERTEX ANTENNENTECHNIK GmbH
Parallelkinemat als Antriebssystem einer radioastronomischen
Empfangseinheit, bestehend aus 6 Hochleistungs-Spindelhub-
elementen HSE mit einem Hub von 3500 mm. Das System dient
zur exakten Nachfuhrung von mehreren Radioteleskopen, die
gemeinsam auf der Plattform montiert werden.

Werkbild: Mero Airporttechnik Hochleistungs-Spindelhubele-
mente zur Hohenverstellung von Flugzeugwartungsbuhnen.

COLUMBUS McKINNON
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Referenzen

Scherenhubtisch mit Schwenkausfiihrung Hochleis-
tungs-Spindelhubelement HSE, BA 1 als Tandem-
antrieb synchronisiert Uber Gelenkwelle.

Hochleistungs-Spindelhubelemente HSE Sonderausfiih-
rung fur Elevationsbewegung 0° bis 90° einer 11,1 m
Antenne.

Werkbild: SBS Buhnentechnik GmbH
Mehrspindelhubanlage (Hochleistungs-Spindelhubele-
mente HSE) mit Sicherheitseinrichtung gemai VBG 70
(BGV C1) zur Saalpodienverstellung im Kulturzentrum
Frankfurt/Oder. Die Synchronisation erfolgt tber Kegel-
radgetriebe und Gelenkwellen.

www. pfaff-siloerblau.com
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3-Achsen-Funktionsmodell

Schema 2.2

Schwenken

Horizontales
Verschieben

Schema 1.1

Senken

Heben

T

Schema 4.1

_li

Schema 2.2 Schema 1.1 Schema 4.1

e 2 Spindelhubelemente BA 2 ¢ 1 Spindelhubelement BA 1 e 4 Spindelhubelemente BA 1

e Schwenkkonsolen e Kupplung ® Kegelradgetriebe

e E-Motor e \erbindungsflansch e hochelastische Gelenkwellen
¢ frequenzgeregelter E-Motor e Kupplungen

e E-Motor

COLUMBUS McKINNON



Wissenswertes

Wissenswertes

Zukuntft ist ein Fortschreiten aktueller Trends. Nur wer
flexibel ist, kann aussichtsreiche Tendenzen spontan in
Entwicklungsleistung umsetzen.

Und wer wie Pfaff-silberblau Uber internationale Tech-
nologie-Kompetenz verflgt, setzt selbst die Zeichen im

sich rasant entwickelnden Markt.

Speziell im Bereich der Antriebstechnik werden mit zunehmender Automa-
tisierung und Arbeitserleichterung genau kontrollier- und steuerbare Hub-,
Senk-, Vorschub- oder Schwenkbewegungen immer wichtiger. Themen
wie Miniaturisierung, gesteuerte Automatisierung, intelligente Antriebe
und Sensorik, Technik-Transfer und Technik-Kombination, integrierte und
mechatronische Systeme sind zu Hauptentwicklungs- und mittlerweile auch
zu Anwendungsfeldern geworden. Wie auch immer sich Maschinen- und
Werkzeugmaschinenbau, Verkehrstechnik etc. entwickeln, Pfaff-silberblau
bietet elektromechanische Antriebselemente und komplette Antriebsldsun-

gen fur den universellen Einsatz.

In diesem Katalog finden Sie alle notwendigen Informationen fUr eine
sichere Auswahl an verschiedensten Spindelhubelementen. Entdecken
Sie Antworten auf lhre spezifischen Aufgabestellungen und Ldsungen, die
Ihr Produkt zu einer erfolgreichen und hochwertigen Gesamtkonzeption
machen. Falls Sie darlber hinaus an Lo&sungsvorschldagen speziell flir
,Gewindetriebe und Linearachsen” interessiert sind, empfehlen wir lhnen

unsere weiterflhrenden Kataloge. Am besten gleich anfordern.

ARLLLL LR R ]

L AL LLRR LAY
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Wissenswertes
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1.1 Systemldsungen

Werkbild:
MT Aerospace AG Montagehubvorrichtung
mit Faltenbalgabdeckung fir ca. 9 m Hub.

COLUMBUS McKINNON

Antriebsauslegung

Hubantriebe, Verbindungswellen, Kegelradgetriebe, Motor,
usw. legen wir fur Sie funktionsgenau, sicher und zuverlassig
nach den gultigen Maschinenrichtlinien und nach lhren per-
soénlichen Anforderungen aus.

Engineering

Ihr Ziel ist unser Plan bei Projektierung und Konstruktions-
unterstitzung, bei Sonderkonstruktionen geman individuel-
len Anforderungen und bei Berechnungsnachweisen nach EN
1570, EN 280, EN 1756, EN 1493 (VBG 14) und BGV C1
(VBG 70). Fragen Sie lhren Fachberater nach unserer Kon-
struktionsbegleitung.

Steuerungen

Fordern Sie verlassliche Intelligenz: Von Positioniersteue-
rungen Uber frequenzgeregelte Einzelantriebe fir MASTER-
SLAVE-Betrieb bis hin zu Steuerungen flr universelle
Anwendungen und Abnahmebedingungen. Wir nehmen fur
Sie Position ein.

Service

Ihre Zufriedenheit steht ganz oben auf unserer To-Do-Liste.
Deshalb unterstlitzen wir Sie bei der Montage, flUhren flr
Sie Abnahmen nach EN 1570, EN 280, EN 1756, EN 1493
(VBG 14) sowie Gutachten fur Hubanlagen und Komponen-
ten durch.

Lieferzeitzusagen

Zeit ist zu wertvoll fUr lange Wartezeiten. Auf unsere Liefer-
zeiten kénnen Sie sich verlassen. Egal ob Standard-Hub-
elemente, modifizierte Hubelemente oder serienmaBige
Sonderausflhrungen. Testen Sie uns.
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Projektierung

2.1 Formelsammlung

Abk. Bezeichnung MaBeinheit Formel
o Steigungswinkel ° e=arctan[Py, /(d,*m)]
Selbsthemmung im Stillstand* : 2,4 ° < ¢ < 4,5 °
(Selbsthemmung aus der Bewegung: ¢ < 2,4 °)
keine Selbsthemmung: ¢ > 4,5 °
MNAnI Wirkungsgrad Hubanlage
MHE Wirkungsgrad Spindelhubelement
a Beschleunigung m/s? a =v/ (60*)
As Anzahl der Lastspiele
C dynamische Tragzahl kN
Co statische Tragzahl kN
ds Flankendurchmesser mm
ED Einschaltdauer %/h ED = [Weg*As/(60*v)]*100 %
ey Axialkraft dynamisch (= Hubkraft) kN
Fstat Axialkraft statisch (= Haltekraft) kN
HU Hub/Umdrehung mm HU=P,, /i
i Ubersetzung
L Lebensdauer h * Lp=(C/Fgyn)**10%/(n,*60)
Ny Antriebsdrehzahl min’’
e Abtriebsdrehzahl min2 No=nNq/i
P Leistung kW P= Fgyn * v/ (60™)
Pn Spindelsteigung mm
pv-wert Flachenpressung x Gleitgeschwindigkeit N/mm? * m/min
Pozui zuldssige Flachenpressung N/mm?
t Zeit S
Ty Antriebsdrehmoment Nm Ty = P*9550 / ny
T, Abtriebsdrehmoment (= Spindeldrehmoment) Nm
Ta Anfahrdrehmoment Nm Ta~T471,3
% Hubgeschwindigkeit m/min v=n;"Ph/i

) Vibrationen, optimale Gleitbedingungen kénnen die Selbsthemmung beeintréchtigen <> im Zweifelsfall ist eine Motorbremse vorzusehen

Index Auslegung nach EN 1570, EN 280, EN 1756, EN 1493
. (ehem. VBG 14)
HE Spindelhubelement , ,
Steigungswinkel:
Huban 2,4°< ¢ < 4,5° > Motor mit 1-fachem Bremsmoment
Al Hubanlage ¢ >4,5° ©> Zwei unabhangige Bremssysteme
Ku Kugelgewindespindel

Vorschrift Biihnen und Studios BGV C1

(ehem. VBG 70)

ahnlich wie Ausflhrung nach VBG 14; jedoch Selbsthemmung der Spin-
del nicht zwingend, sofern alle drehmomentibertragenden Bauteile auf
die 2-fache Nennbelastung ausgelegt werden.

Tr Trapezspindel

COLUMBUS McKINNON
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2.2 Einbauvorschlage

2.2.1 Vertikaler Einbau

B
=

Kopf Il
Hubplattform \//\ o
(Last)
4 K
2 A
ji‘E Kopf IV

(Y

L4
Y

—
¢

Hochelastische o

Gelenkwelle \//\

7
S
Nutzhub

‘ LSS
RN

Bild 1

Empfohlene Anordnung fUr groBe Hibe und lange
Spindeln

Zugbelastung

Ausflihrung: Bauart 1
Mit kletterndem Hubgetriebe (ohne Schutzrohr)

Hubplattform = //\ » Laufmutter

Standard

Laufmutter
ballig

Hochelastische ///\
Gelenkwelle
74

Bild 3

Anordnung mit druckbelasteter Spindel mit und ohne
zusétzliche FUhrungen maoglich

Dimensionierung der Spindel nach Euler Fall 3
und kritischen Spindeldrehzahl

Ausfihrung: Bauart 2
Mit drehender Spindel und Laufmutter

S = Sicherheitsabstand

(Last)

Nutzhub

Hochelastische
Gelenkwelle

R }/ /;/
UK R
RRRARRR

Bild 2
Druckbelastete Spindel ohne seitliche Fihrungen

Dimensionierung der Spindel nach Euler Fall 1

Ausfiihrung: Bauart 1
Mit hebender Spindel und Schutzrohr

Bild 4

Schwenkbeweg. erfordern gelenkige Befestigung
Dimensionierung der Spindel nach Euler Fall 2
Ausflihrung: Bauart 1

Mit hebender Spindel, 2 Flhrungsringen und Schutz-
rohr

Alle notwendigen Anbauteile (Verbindungsflansch, Schwenklager usw.) finden Sie im Kapitel 7 ,,Zubehor”

www.pfaff-silberblau.com
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2.2 Einbauvorschlage

2.2.2 Horizontaler Einbau

N N A N A A AT

Bild 5

Anordnung mit druck- und zugbelasteter Spindel
Mit bauseitigen Fuhrungen

Dimensionierung der Spindel nach Euler Fall 3
und kritischen Spindeldrehzahl

Bei auf Zug vorgespannter Spindel <> Dimensio-
nierung nur nach der kritischen Drehzahl

Ausflihrung: Bauart 2
Mit drehender Spindel und Laufmutter

Zwischenlagerung einer 12 m-Spindel Bild 7

StandardmaBig kénnen Spindeln bis 6 m (3m bei Spin-
deln aus rostfreiem Material) einteilig gefertigt werden.
GroBere Spindellangen werden mehrteilig gefertigt und
kénnen so mit geringem Aufwand bauseitig montiert
werden.

COLUMBUS McKINNON

Bild 6

Anordnung mit druck- und zugbelasteter Spindel
Mit bauseitigen Fuhrungen

Dimensionierung der Spindel nach Euler Fall 2,
wenn keine ausreichende Spindeleinspannung
vorliegt. Ansonsten nach Euler Fall 3

Ausfuhrung: Bauart 1
Mit eingespannter Spindel und linear verfahrbarer
Antriebsachse

Sonderlaufmutter Bild 8

Bei Uberschreiten der kritischen Spindeldrehzahl (nur
bei Bauart 2 = drehende Spindel) mUssen die Spindeln
ausreichend abgestutzt werden. Dazu werden speziell
in unserem Hause gefertigte Zwischenlager und Lauf-
muttern (s. Fotos) verwendet.
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2.3 Lebensdauer L,

Pfaff-silberblau Spindelhubelemente und Schnellhubgetriebe wurden aufgrund langjahriger Erfahrung berechnet und konst-
ruiert und erzielen, bei Einhaltung unserer Betriebsanleitung, hohe Lebensdauerwerte.

Spindel
Tr — und S-Spindel
nur Richtwertangaben, da Berechnung

Ku-Spindel
® Berechnung:
Ln=(C/Fay)**10%(n,*60)

nicht méglich

Entscheidend fur die Auslegung sind
Flachenpressung und Gleitgeschwin-
digkeit (pv-*wert, p,y)

zuverlassige Nachschmierung

optimaler Einbau

Verzahnung Lagerung
N oder L Axial- und Radiallagerung
Schneckenverzahnung: ® Berechnung nach DIN bzw.

e Standard-Spindelhubelement SHE
und MERKUR Richtwertangaben nach
DIN 3996-D
® Bei Hochleistungs-Spindelhubelementen
HSE nach DIN 3996-C
Kegelradverzahnung:
e Schnellhubgetriebe SHG, L;, = dauerfest

nach Angaben der Walz-
lagerlieferanten

Die in den Katalogwerten (Vorwahltabellen) angegebenen Maximalbelastungswerte sehen einen Lebensdauerrichtwert von

mindestens 500 Betriebsstunden (Laufzeit) vor.

2.4 Einsatzrichtlinien

2.4.1 Schutz vor Verschmutzung

e SerienmaBige Abdichtung samtlicher Baureihen
durch Wellendichtringe an den Antriebswellen

e Geschlossenes Gehause durch zusétzliche Ab-
dichtung bei den Baureihen HSE und SHG

e Spindelschutz durch Schutzrohr bei der Bauart 1

Option Spindelabdeckungen:

e Faltenbalge aus verschiedenen Materialien zum
Schutz vor auBerer Verschmutzung sowie bei
AuBeneinsatz (Nassbereich)

e Federstahlspiralen bei rauhem Betrieb
(Spéne, SchweiBspritzer)

Sonderausfiihrungen:
Spezielle Ausflihrungen , z.B. bei Einsatz unter Wasser
oder bei hohen Temperaturen, auf Anfrage.

2.4.2 Schutz vor Korrosion

Korrosionsgeschiitztes Aluminium-Gehause
bei den Baureihen:

SHE e BaugroBe 0,5 und 1.1
MERKUR e BaugroBe MO, M1 und M2
HSE e BaugréBe 32 und 36.1

SHG e G25

Oberflachenbehandlung

bei allen weiteren BaugroBen:

e SHE und HSE Gehause mit
serienmaBiger Grundierung

e MERKUR und SHG phosphatierte Gehause

SHG G25
(Aluminiumgehause)

Option - Korrosionsschutz in Sonderausfiihrung:

Alle Baureihen lieferbar:

e mit Sonderlackierungen

e mit Spindeln und Spindelkdpfe aus Material
1.4305, 1.4301, 1.4571

e mit Schneckenwellen aus rostfreiem Material

e Baureihe SHE aus komplett rostfreien Materialien

Korrosionsschutz durch Oberflachenbehandlung:
Alle Baureihen:

e Spindeln teniferiert (Salzbadnitriert)

e Antriebszapfen hartverchromt

p

www.pfaff-silberblau.com
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2.4 Einsatzrichtlinien

2.4.3 Nachschmierméglichkeit

Bei schlechter Zuganglichkeit der Spindel oder der
Schmierstellen am Gehause empfehlen wir den Ein-
satz zentraler Schmieranlagen oder automatischer
Schmierstoffgeber (siehe Kapitel 7.8). Hierzu kdnnen
wir unsere Bauteile mit den entsprechenden An-
schlussgewinden versehen.

Baureihe SHE und MERKUR Baureihe HSE und SHG
Bauart Schmierstelle Bauart Schmierstelle
Bauart 1 FUhrungsring, Schutzrohr, Bauart 1 FUhrungsring, Schutzrohr
Gehause (Verzahnung) Bauart 2 Laufmutter
Bauart 2 Laufmutter, Gehause (Verzahnung)

2.5 Umgebungstemperaturen

Standard
-10°C + 40 °C
T<-10°C +40°C<T=<80°C
¢ Sonderschmierstoffe bis - 30 °C Hinweis: * Sonderschmierstoffe bis + 80 °C
e Sondermaterialien (auf Anfrage) Beachten Sie bitte bei Abweiohungen von e SondermaBnahmen T > 80 °C
der Standard-Temperatur unsere reduzierten (auf Anfrage)

Leistungs- oder ED-Werte

COLUMBUS McKINNON
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2.6 Genauigkeit
2.6.1 Axiales Spiel ,a“

Bei einseitig wirkender Lastrichtung hat das axiale Spiel keinen EinfluB auf
Positioniergenauigkeit, da die Gewindeflanken anliegen.

Trapez- oder Sdgengewindespindel Kugelgewindespindel
Standard:
0,1 mm < a < 0,3 mm je nach BaugréBe Einzelflanschmutter a < 0,05 mm

Modifizierte Ausflihrung:
Axiales Spiel nachstellbar Vorspannung Uber Kugelsortierung

0,01 mm < a < 0,03 mm

Vorgespannte Doppelmutter a < 0,01 mm

2.6.2 Seitliches Spiel ,,b“

Standard

Das seitliche Spiel ,b" ergibt sich nur bei BA 1 aus dem Spiel zwischen Fih-
rungsring und SpindelauBendurchmesser. Es betragt ca. 0,2 mm und bewirkt
je nach Hublange eine linear berechenbare Abweichung ,b“. Verringerung des
Spiels ,b* durch 2. FUhrungsring maéglich.

Sonderausfiihrung
2. FUhrungsring mit reduz. Spiel und zusatzlich geschliffenes Spindelmaterial.

2.6.3 Zahnflankenspiel

Kegelrad-
verzahnung

Schnecken-
verzahnung

Zahnflankenspiel im Neuzustand (0,1- 0,3 mm) &ndert sich, je  Zahnflankenspiel 0,05 - 0,1 mm und bleibt Uber die Lebens-
nach BaugréBe bzw. Achsabstand, mit dem Verschleif3. dauer konstant.

2.6.4 Spindelsteigungsfehler

Trapezgewinde nach DIN 103 T1; Sagengewinde nach DIN 513 == Kugelgewinde nach DIN 69051T3
. . § gewirbelte Spindel (Standard)
gewirbelte Spindel (Standard) + 0,05 mm
g Toleranzklasse T7; P300 = 0,052 mm

gerollite Spindel £ 0,1 mm - geschliff. Spindel; Toleranzklasse T1-5; P300 =0,006-0,023mm
gerollte Spindel; T9; P300 = 0,1 mm

www.pfaff-silberblau.com 17
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2.7 Spezielle Einsatzgebiete

N .’
e 4

In explosions- In radioaktiv
Unter Wasser geféahrdeten Raumen belasteten Raumen

l

Spindelhubelemente bzw. Hubanlagen in

Sonderausfiihrung
e besondere Abdichtung e Spindelhubelemente nach z.B. Verwendung von
toxisch unbedenkliche Richtlinie 94/9/EG (ATEX) in zugelassenen Materialien mit Ab-
Schmierstoffe Gerategruppe Il - Zone 1/21 nahmepriifzeugnis nach
(2/22) mit ZUndschutzart DIN EN 10204 2.2 - 3.1B-3.1C

e Korrosionsschutz

(rostfreie Materialien) @l el Teilps il

. e Schmierung mit
Klasse T4 bis T,

strahlenbestandigen

e Verwendung von zuge- Schmierstoffen
lassenen elektrischen Bauteilen
z.B. Motoren, Endschalter,
druckfest gekapselte Bremsen
entsprechend der ZUndschutz-
art und Temperatur-Klasse

e | aufmutter aus
selbstschmierendem

Material ¢ Erdbebensichere Auslegung

Wir besitzen jahrelange Erfahrungen auf speziellen Einsatzgebieten
fiir lineare Antriebstechnik und bieten folgende Serviceleistungen:

¢ Projektierung

e Konstruktionsunterstitzung

e Materialprifungen und Zertifikate

¢ MontageUberwachung und
Inbetriebnahme

® Projektbezogene Dokumentationen

COLUMBUS McKINNON
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2.8 Auslegung Spindelhubelemente

2.8.1 Flussdiagramm

Axialkraft [kN]
Fayn Last verfahren
Fstat Last im Stillstand (Haltekraft)
Hubgeschwindigkeit v [m/min]
Hubweg [mm]
Bauart festlegen (BA 1 oder BA 2)

v

Eulerfall | Il mn v
Dimensionierung Druckbelastung
der Spindel nach » Spindeldurchmesser
Belastungsrichtung nach Kapitel 3.4.2 auslegen
Hinweis: Bei Bauart 2 (drehende Spindel)
verstarkte Spindel-@ einsetzbar.
Zugbelastung
. . i
ED [%/h] Einschaltdauer ermitteln N

P [kW] Leistung ermitteln
siehe Formelsammlung Kapitel 2.1
+ Technische Informationen
siehe Kapitel 3
Vorauswahl nach Leistungsgrenze des
Hubelementes und Spindeldurchmesser.
Vorwahltabellen Kapitel 3.4.1

!

zum Beispiel:
Wirkungsgrade und
Leistungstabellen

Sind Zusatzbedingungen
zu beachten?

Uberpriifung
e AuBergewdhnliche Betriebsbedingungen J nach Kapitel
e St6Be/Schlage a 2 Projektierun
e Seitenkréafte — > : ng
3.1 Konstruktionshilfe

e Einschaltdauer > 20 %/h )

e Vorschriften, z.B. VBG 14 (Hebeblhnen), . oder nehmgn Sie

BGV C1 (Biihnen und Studios) Rlcksprache mit unseren

Antriebsspezialisten

Hotline:
Telefon +49 (0) 8233 / 2121-4100
antriebstechnik@cmco.eu

i Nein

gewahlte GetriebegroBe
einsetzbar

www.pfaff-silberblau.com 19
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2.8 Auslegung Spindelhubelemente

2.8.2 Beispiel Einzelantrieb mit Motor
Erf. Axialkraft Fgqyy ————— 20 kN
Erf. Hubgeschwindigkeit v 1,9 m/min
Gewlnschter Hub —— 1200 mm
Gewahlte Ausflihrung s. Kapitel 3.2
Spindel aus Knickdiagramm
Vorauswahl des Spindelhubelementes Kapitel 3.4.1
Erf. Antriebsleistung 2,0 kW
Einschaltdauer 11%/h

gewahlter Motor 2,2 kW, 1500 min™

Ja <> Euler Fall 3
10
1200 mm

Bauseitige Fuhrungen
Lastspiele/ Stunde

Weg pro Lastspiele

Bauart 1 (hebende Spindel)

Tr 50x9
HSE 63.1
Leistungsgrenze geman
Vorwahltabelle Kap. 3.4.1
Formel siehe Kap. 2.1

Perf < p,y = 2,3 kW

EDVOm < EDZU\ =20%/h

Gewahlte BaugréBe HSE 63.1 in Ordnung

2.8.3 Handantrieb fiir Hubelemente

Handantrieb

g

N-Ubersetzung
Ty =hoher
Hub/Umdrehung = gréBer

maogliches Antriebsdrenmoment T
bzw. Handkraft berlcksichtigen
(Erfahrungsgeman ca. 150 bis
max. 200 N)

L-Ubersetzung
T4 =niedriger
Hub/Umdrehung = gering

keine ED-Kontrolle erforderlich

2.8.4 Motorantrieb fir Hubelemente

Motorantrieb

l

max. zulassige
Antriebsleistung des
Hubelementes
beachten.
siehe Kapitel 3.4.1

l

max. zulassige
Einschaltdauer
beachten.
siehe Kapitel 3.4.1

Motorauslegung

erforderliches Anzugsdrehmoment
Schnelle Hubgeschwindigkeiten z.B. Servo-Antrieb

20
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zusétzliche Reibwerte
aus Fuhrungen usw.

l l

Art des Motors
(Drehstrom, Gleichstrom
Hydraulik ...) beachten
bezlglich Anlaufverhalten,
StofBfaktor ...

beachten.

TA ~1,3x TN
<> Tragheitsmassen und Beschleunigungszeit
sind fUr die Auslegung maBgebend
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2.8 Auslegung Spindelhubelemente
2.8.5 Verstell- und Haltegenauigkeit

Die Verstellgenauigkeit hangt in erster Linie von der Genauigkeit der Spindel ab (siehe Kapitel 2.6). Die Positioniergenauigkeit
wird bei motorischer Verstellung durch die elektrische Steuer- und Regelung, die Ansteuerung der Bremse und durch die
genaue Einstellbarkeit der Endschalter beeinflusst.

Motorisch nicht gegen feste Endanschléage fahren!

2.9 Zulassige Betriebsdaten

2.9.1 Allgemeines

Seitenkraft an der Spindel
Fs
zuldssige Werte siehe
Diagramme Kapitel 3.4.8

Antriebsleistung
PHE < Paul
Phe = Fayn"V/(60" 1)
Berechnung siehe Kapitel 2.1
Standardauslegung bei
20 % ED/h und 20 °C bzw.
10 % ED/h und 20 °C

Antriebsdrehmoment
Ti< T
Ty = Pyg"9550/n,
Berechnung siehe Kapitel 2.1

den/ Fstat

Dynamische und statische
Druck-/Zugkraft
Fayn/Fstat
Auslegung nach Vorwahltabelle
Kapitel 3.4.1 bzw. Knickdiagramme
Kapitel 3.4.2

Axialkraft an der Antriebwelle
Fa
keine Axialkréfte zulédssig.
(Dies ist auch bei der Montage von
Kupplungen und Gelenkwellen zu
beachten)

Radialkraft an der Antriebswelle
Fr
zuléssige Werte siehe Kapitel 3.4.9

www.pfaff-silberblau.com
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2.9 Zulassige Betriebsdaten
2.9.2 Betriebsfaktoren

Standard-Spindelhubelement SHE und MERKUR

Umgebungstemperatur [°C] ‘ 50 °
bei Hubelementen SHE und MERKUR
) L ) %/h 18
maximal moégliche Einschaltdauer .
%/10 min 36

Achtung: Maximale Betriebstemperatur HE = 80 °C

Hochleistungs-Spindelhubelement HSE

BaugroBe HSE 32 36.1 50.1 63.1 80.1
Leistungsfaktor ki [kW] 0,40 0,64 1,0 1,62 2,43
BaugréBe HSE 100.1 1251 200.1
Leistungsfaktor ki [kW] 3,30 5,41 13,30
TR ey
.8
24 — T
iz
.0 =
—_— --.I-..____-_-‘-
18 e —
1.8 -“-'“"-\-.__ X
i "-\-.___--_ "‘-_______---‘-
- ] ""--.._______‘
E 1,2 —_ -]
E By --"“"-w-._,
- i — "‘-.ﬁ&a__‘-‘ n-.._____‘-_
_:_.—.I a9 e
o ] B
0,8 i —
“-—-._____-% T —
0,7 i
—
— -_.________'____-
05 e — e
D B e I
0% S Y
- ﬂw(
0,4 l ¥
% 30

35 &0 L5 50 55 &0
Bezugszeit (min)

Reduzierung der ED in Abhangigkeit der Umgebungs-
temperatur

| 60° | 70° | 80°
15 10 5
30 20 10

Leistungsfaktor k;

Der Leistungsfaktor k4 ist die Verlustleistung (Warme-
menge) die bei 20 % ED/h und 20 °C Umgebungs-
temperatur vom HSE ohne FremdkUihlung abgeflhrt
werden kann. Die Beharrungstemperatur betragt hier-
bei 80°C.

P = Ki™ko"Ka/(1-mne)

Einschaltfaktor k,

Der Einschaltfaktor ks ist der Korrekturwert zur Erhéhung
oder Verminderung der zulassigen Antriebsleistung p.y
bei Abweichung von 20% ED/h

Bei 20% ED/h oder 30% ED/10 min ist ko=1.

Bei abweichenden Einschaltdauern kann k, aus dem
nebenstehenden Diagramm ermittelt werden.

Temperaturfaktor ks

Bei Normaltemperaturen von 20 °C ist der Tempera-
turfaktor 1.

Bei abweichenden Umgebungstemperaturen (=9) er-
rechnet sich der Faktor wie folgt:

80 -9
60

ks =

Die Leistungsfaktoren k1, k2 und k3 sind speziell auf Hochleistungs-Spindelhubelemente HSE abgestimmt.
Anwendung firr Standard-Spindelhubelemente und Schnellhubgetriebe nicht zulassig.

22 COLUMBUS McKINNON
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2 |

2.10 Auslegung Hubanlagen

2.10.1 Flussdiagramm

2.10.2 Beispiel

Technische Daten:

Fges = 60 KN (dyn. und stat.)

v =1,9 m/min
ED = 20 %/h
Schema 4.1
Drehstrommotor

Kegelradgetriebe i=1:1

Fie = 60 kN/4*1.3

Fre = 19,5 kN
Pan = 7,63 KW
Tan = 49 Nm

Gesamtkraft Fges der Anlage [kN]
Hubgeschwindigkeit

Antriebsschema auswahlen (Kapitel 2.11)
Anzahl und Anordnung der HE, Motorart,
Gelenkwellen, Kegelradgetriebe,

Kupplungen
ﬂ Man ~ 0,8
« p» .
Fges* v mnue hach Kapitel 3.4.1 oder 3.4.5
Pani=—
60™MHE "NAni
_ Pan 9550 *Faktor fur ungleiche
e l Lastverteilung = 1,3
ﬂ Maximales Antriebsdrehmoment an
¢—p :
o Pay 1.3 der Ar;)tnebstvvelle HE
"7 Anzahl HE eachten

Hubelement geman
Kapitel 2.9 prifen

Bei nicht selbsthemmenden

ﬂ Hubanlagen, Motor mit
Sicherheitsfederbremse
Motor festlegen nach Py, > h
vorsehen.
Drehzahl, mit / ohne Bremse, Dreh-
moment Tx
ﬂ Tan = Mindest Nennmoment
T e des Motors
egelradgetriebe, Kupplungen Ge- e e e
lenkwellen auslegen .
Ta ~ Tan™ 1,3
(nach Drehmoment u. Drehzahl)
| Izl
r ’J Kegelradgetriebe _-'

Gelenkwelle 1

Motor

Vorauswahl des Hubelements nach Kapitel 2.8

> Motorauswahl 7,5 kW, n; = 1500 min

> Tieg =25 Nm, i = 1:1 (Kapitel 4)
Tewt = 25 Nm, n; = 1500 min™"; max. Lange nach ny; beachten (Kapitel 6)
Tewz = 12,5 Nm, n; = 1500 min™'; max. Lange nach ny; beachten (Kapitel 6)

Y

HSE 63.1, Tr50x9,

MNre = 0,311; Pre = 2,0 KW, Maq ~ 0,8
Motor 132 M/4

Kegelradgetriebe K 11.13
Gelenkwelle ZR 28/38

Gelenkwelle ZR 24/28

RV VRY

23
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2.11 Antriebsschema

Symbolerklarung

- Hubsaule

1] —

-Hochelast. Gelenkwelle

m  -Kupplung

:@ -Norm-Motor
ﬁﬂ]} - Stirnrad-Getriebemotor

B - Stehlager

6]
HLH

I - Kegelradgetriebe
ﬂTﬂ

€]  -IEC-Flansch

- Schnecken-Getriebemotor
- Kegelrad-Getriebemotor

2.11.1 Einzelantrieb

Spindelhubelement — Kupplung — Motor in Bauform B3
(FuBbefestigung)

Schema 1.1

mit Kupplung

COLUMBUS McKINNON

Pfaff-silberblau  Spindelhubelemente und Schnellhubgetriebe
koénnen sowohl als Einzelantriebe (s. Kapitel 2.11.1) als auch zu
Mehrspindelanlagen (s. Kapitel 2.11.2) zusammengestellt werden.
Mehrspindelantriebe mit mechanischer Synchronisation werden
von einem Motor angetrieben, sind somit unempfindlich gegen
ungleiche Lastverteilung und deren negativen Folgen auf den
Gleichlauf der Hubelemente. Mehrspindelanlagen mit elektrischer
Synchronisation zeichnen sich durch den geringen Bedarf an
mechanischen Verbindungselementen aus (Laufruhe), erfordern
jedoch einen gréBeren Steuerungsaufwand. Durch geeignete
Dimensionierung der Antriebsmotore in Verbindung mit einer Ma-
ster-Slave-Regelung ergibt sich ebenfalls ein exakter Gleichlauf
der Antriebe.

Nachdem Sie das fUr lhren Bedarf glinstigste Schema gefunden
haben, kénnen Sie Kegelradgetriebe, Kupplungen und Verbin-
dungswellen festlegen. Durch den Einbau von Stehlagern kann
die von der Drehzahl abhéngige Lange der Verbindungswellen
vervielfacht werden.

Hinweis:
Bei Einsatz von Schnellhubgetrieben kodnnen bei glnstiger
Anordnung die Kegelradgetriebe entfallen.

Spindelhubelement — Kupplung — IEC-Flansch in Bau-
form B14 oder B5 (IEC-Flanschbefestigung)

mit IEC-Flansch und Kupplung
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2.11 Antriebsschema
2.11.2 Mehrspindelantrieb
2.11.2.1 Mechanisch synchronisiert

Schema 2.1 Schema 2.2

Schema 2.3 Schema 2.4

Ausflihrung "C" oder "D" .

Alle Ub " 5alich Ausfiihrung "C"
ersetzungen moglic N

© 9 9 Nur Ubersetzung
1:1 méglich
Schema 3.1
i Schema 3.2
/'/ / \\\\
/ N

Ausfithrung "C"
Nur Ubersetzung
1:1 méglich

www.pfaff-silberblau.com 25
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2.11 Antriebsschema

Schema 4.1

Ubersetzung beliebig, jedoch
bei Ausfiihrung "C" und "D" gleich

Ausfihrung "C" Ausflihrung "D"

Ideale Drehmomentverteilung

Schema 4.5

2.11.2.2 Elektrisch synchronisiert

Master

Schema 4.2

Ausfiihrung "A"

Ubersetzung beliebig, jedoch bei
] Ausflihrung "A" und "E" gleich

I=

=l

Ausfihrung "F"

kritischen Drehzahl

Ausfiihrung "C"

-/

Slave 3

b |

COLUMBUS McKINNON
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Stehlager nur erforderlich
beim Uberschreiten der

Slave 1

Slave 2
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Spindelhubelemente

3.1 Konstruktionshilfe

Anhand der vielfaltigen Anwendungsmoglichkeiten erkennen Sie die Vielseitigkeit unserer Antriebe. Darliber hinaus realisieren
wir fUr Sie individuelle Lésungen. Je nach Aufgabe, je nach gewlnschter Funktionalitat, Standard, modifiziert oder Sonderlo-
sung. So standardisiert wie moglich, so aufgabenindividuell wie nétig. Sollte flr Ihren speziellen Anwendungsfall keine Losung
skizziert sein, fragen Sie einfach lhren Fachberater.

3.1.1 Anforderung/Lésungssystem

Damit Sie sich schnell zurechtfinden, haben wir alle Anwendungen gleich in Aufgabe und L&sung dargestellt.

lhre Aufgabenstellung Unsere Lésung
e Anforderung an die Hubelemente e | sungsvorschlage

e Besondere Ausfuhrung und Merkmale und Hinweise

3.1.2 Konstruktion

lhre Aufgabenstellung Symbol Unsere Lésung
. o ) . o e O Zweiter Flihrungsring
* Keine bauseitigen Fhrungen moglich erhéht die Stabilitat und verhindert
e Seitenkrafte kdnnen nicht ausgeschlossen ) unzuléssige Kantenpressung im Mutter-
werden gewinde
¢ Rickstellkrafte aus Schwenkbewegung y

® Gelenkkopf gelenkige Spindelaufnahme

Bewegliche Laufmutteraufnahme
gelenkige oder sphéarische Mutterauf-
hangung vorsehen

Hinweis:
Spindelhubelement als Einzelantrieb Verdrehsicherung

Seitliche Lasten sollen vermieden
ohne bauseitige FUhrungen ; Standard Uber Vierkantrohr oder als
e Keine bauseitige Verdrehsicherung Sonderausflihrung Uber PaBfeder
méglich xiy ~™|  (bei geringen Hubkraften)
LA

Tragmutter stark beeintrachtigen

werden, da diese die Lebensdauer der
Mit/ohne Hubbegrenzung

e Mechanische Auslaufsicherung
gefordert
e Mit/ohne Hubbegrenzung

Spindelende mit mechanischem Endan-
e schlag zur Notbegrenzung.

E Mechanische Begrenzung Bauart 1

Schutzrohr mit angebauten Endschaltern

* Schwenk- und Kippbewegungen mit Schwenkaugenausfiihrung
Spindelhubelementen

Antriebselemente an zwei Punkten be-

¢ Mit/ohne Hubbegrenzung weglich befestigen. Dies kann durch beid-
seitigem Kopf IV bzw. Gelenkkopf erfolgen.
Die aus der Schwenkbewegung resultieren-
de Biegemomente sollten durch reibungs-

arme Gelenkkonstruktionen maéglichst ge-
ring gehalten werden.

28 COLUMBUS McKINNON
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Spindelhubelemente

3.1 Konstruktionshilfe

Ihre Aufgabenstellung Symbol Unsere Lésung
e Forderung nach konstant gleich- Spieleinstellbare Ausfihrung
bleibendem Axialspiel im Trapez- Sonderausfihrung mit vorgespannten

gewinde Doppelmuttern, Axialspiel kann Uber den
Gehausedeckel nachgestellt werden.
Sonderausfg. mit vorgespannten Doppel-
Laufmuttern. Axialspiel nachstellbar.
Hinweis: Nur erforderlich bei Lastumkehr

(Zug- und Druckbelastung). Bei Einsatz
von Kugelgewindespindeln ist eine Nach-
stellung nicht erforderlich.

e Forderung nach erhéhter Betriebs- = Kurze Sicherheitsmutter
sicherheit e Tragmutter mit kurzer Sicherheitsmutter
e bei Mutterbruch wirtschaftlichen e Visuelle VerschleiBlberwachung
Schaden begrenzen - E Hinweis: Uberwachung nur einer

Lastrichtung méglich.

e Forderung nach Personenschutz bzw. Lange Sicherheitsmutter
Unfallverhdtungsvorschriften VBG 14 Beim Einsatz von Spindelhubelementen in

(Pers. unter gehob. Last/Arbeitsbiihnen) Theaterblhnen BGV C1 (VBG 70),
e Oder Auslegung nach Vorschrift fur = Hebebthnen (VBG 14) oder Hubanlagen mit
Biihnen und Studios BGV C1 (VBG 70) Personengefahrdung werden die Hubelemente
B
e

nach den aktuellen Vorschriften ausgelegt, un-
ter anderem wird die Absturzsicherung (selbst-
hemmende Spindeln und/oder mech. Sicher-
heitsbremsen im Antrieb) und bei Bedarf die
Gleichlaufeinrichtung durch zusétzliche Bauteile
gewahrleistet.

e GroBer Hub bei kleinem Einbauraum Teleskopausfiihrung
Rechts-/Linksgangiges Spindelsystem be-
notigt bei groBem Hub nur halbe Schutz-
rohrlange (Hub x 0,5 + ca. 30 mm)

e GroBe Hublédngen und unginstiger
Einspannfall bei geringer Hubkraft

Verstarkte Spindel
bei Bauart 2, bei Bauart 1 bedingt mdglich

e |m Stillstand kein selbststandiges
Absenken der Last

Eingangige Trapezspindeln Tr
mit Selbsthemmung (z.B.: Tr 40x7)

Y

e Hohe Traglasten bei gleichem Spindel-

Séagengewindespindel S
durchmesser

* Hohe Hubgeschwindigkeit gefordert
Wirtsch. Alternative zu Kugelum-
laufspindeln

Mehrgéangige Trapezspindeln Tr

e Wirkungsgrad (Tr > 50 %)

— P=xx (z.B.: 2-gangige Spindel Tr 40x14 P7)

e keine Selbsthemmung -+ Motorbremse
unbedingt erforderlich

® Selbsthemmung aus der Bewegung
e Keine Motorbremse gewlnscht

Eingangige Trapezspindel mit

Sondersteigung

e keine zusétzliche Motorbremse
erforderlich (z.B.: Tr 40x5)

* Hohe Hubgeschwindigkeit erforderlich
e Geringes Axialspiel (= 0,08 mm)
e Hohe Steigungsgenauigkeit
P300 =< 0,05mm
e Geringe Reibung erforderlich

Kugelgewindespindel Ku

oder Planetenrollenspindel Pl

e Wirkungsgrad hy,=~90 % hp~65 %

¢ keine Selbsthemmung - Motorbremse
unbedingt erforderlich
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Spindelhubelemente

3.1 Konstruktionshilfe

lhre Aufgabenstellung

Symbol

Unsere Lésung

e Positionieren
e \Wegmessung

Drehgeberanbau

Alle gangigen Fabrikate auf Wunsch

direkt am Spindelhubelement angebaut

e Winkelcodierer/Inkrementalgeber
Absolutwertgeber SSI od. Profibus DP

e Nur Kleiner Einbauraum zur Verfligung

Hohlwelle
Motoranbau Uber Hohlwelle
und IEC-Flansch

e Motor soll direkt am Hubelement
befestigt werden

Motoranbauflansche

e Schwenkbewegungen von Bauteilen
sind zu realisieren

Schwenklager
Komplett mit Lagerbdcken

Schwenkplatte
e Aktiver Staub- und Schmutz- oder Spindelschutz
Feuchtigkeitsschutz erforderlich Faltenbéalge

Federstahlspirale

e Variable Konstruktionsbefestigung
erwlnscht

GK Option

Spindelkopfe

Kopf | = glatter Zapfen
Kopf Il = Flanschplatte

Kopf Il = metr. Gewinde

Kopf IV = Stangenkopf
Kopf GK = Gabelkopf
Option = Gelenkkopf

e Handantrieb bzw. Handnotantrieb
gefordert

30 COLUMBUS McKINNON

Handrad

Nur als Notantrieb oder fUr geringe
Hubbewegungen sinnvoll.

Nach DIN 950, passend fUr das jeweilige
Spindelhubelement, fertig gebohrt und
genutet
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3.2 Bauart 1 — Bauart 2

Bauart 1: axial hebende Spindel; Muttergewinde im
Schneckenrad integriert

Spindelhubelemente SHE / HSE / MERKUR

Der Antrieb erfolgt Uber die Schneckenwelle auf das
Schneckenrad mit Muttergewinde. Die Hubbewegung
entsteht entweder durch bauseitige oder getriebesei-
tige Verdrehsicherung der Spindel.

Bauart 2: drehende Spindel; Muttergewinde in der
Laufmutter auBerhalb des Getriebegehauses

Spindelhubelemente SHE / HSE / MERKUR

Der Antrieb erfolgt Uber die Schneckenwelle auf das
Schneckenrad. Drehbewegung durch formschlissige
Verbindung der Spindel im Schneckenrad. Die Hubbe-
wegung entsteht durch bauseitige Verdrehsicherung
der Laufmutter.

Hinweis: Standard = Spindel rechtssteigend;

Bauart 1: axial hebende Spindel; Muttergewinde im
Kegelrad integriert

Ro

Schnellhubgetriebe SHG

Der Antrieb erfolgt Uber das Antriebsritzel auf das
Kegelrad mit Muttergewinde. Die Hubbewegung ent-
steht entweder durch bauseitige oder getriebeseitige
Verdrehsicherung der Spindel. Die Lage des Kegel-
rades (Ro oder Ru) bestimmt die Drehrichtung.

(Ro = Rad oben / Ru = Rad unten)

Bauart 2: drehende Spindel; Muttergewinde in der
Laufmutter auBerhalb des Getriebegehauses

Schnellhubgetriebe SHG

Der Antrieb erfolgt Uber das Antriebsritzel auf das
Kegelrad. Drehbewegung durch formschlissige Ver-
bindung der Spindel im Kegelrad. Die Hubbewegung
entsteht durch bauseitige Verdrehsicherung der Lauf-
mutter. Die Lage des Kegelrades (Ro = Rad oben / Ru =
Rad unten) bestimmt die Drehrichtung (s. Bauart 1).

1 Axialbewegung (Richtung); f)Drehsinn der Antriebswelle

www.pfaff-silberblau.com
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3.3 Bauformen
3.3.1 Baureihe SHE BA 1

Bauart 1 (hebende Spindel) — robuste Konstruktion flr
langsame und mittlere Hubgeschwindigkeiten.

21 § 1 )

MaBbilder siehe Kapitel 3.5.1

Baukasten:

14 verschiedene BaugroBen

mit Hubkréaften von 5 bis 2000 kN
Antriebsdrehzahl bis 1500 min™

e selbsthemmende Trapezspindel

e fettgeschmierte Ausfihrung

* Schneckengetriebe in zwei Ubersetzungsstufen
(normal ,N“ und langsam ,L")

e Schneckenwelle einsatzgehartet und geschliffen

COLUMBUS McKINNON

3.3.2 Baureihe MERKUR BA 1

Bauart 1 (hebende Spindel) - alternativ zu SHE in
kubischer Bauform.

A e g g

MaBbilder siehe Kapitel 3.6.1

Baukasten:

9 verschiedene BaugroBen

mit Hubkréaften von 2,5 bis 500 kN
Antriebsdrehzahl bis 1500 min™

e allseitige Bearbeitung ermdglicht leichtes Ausrichten

e baugleich zu européischen Herstellern von Spindel-
hubelementen in kubischer Bauform

e selbsthemmende Trapezspindel

o fettgeschmierte Ausfuhrung

 Schneckengetriebe in zwei Ubersetzungsstufen
(normal ,N* und langsam ,L%)



Spindelhubelemente

PEALED |

3.3 Bauformen

(a2

Nr. Symbol Baureihe Baureihe Nr. Symbol Baureihe Baureihe
SHEBA1 MERKURBA1 SHEBA1 |MERKURBA1

0 E l ' ’ ’ @

-
) > ®

A
o L o :
&) =< @
@ E « - O

P=xx

@) ®
@) (20] °

‘@

® SHE und MERKUR in Standard-Ausflihrung
Option und Zubehor

www.pfaff-silberblau.com
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3.3 Bauformen
3.3.3 Baureihe SHE BA 2

Bauart 2 (drehende Spindel) — robuste Konstruktion
fUr langsame und mittlere Hubgeschwindigkeiten

MaBbilder siehe Kapitel 3.5.2

Baukasten:

14 verschiedene BaugréBen

mit Hubkréaften von 5 bis 2000 kN
Antriebsdrehzahl bis 1500 min™

¢ selbsthemmende Trapezspindel

e fettgeschmierte Ausfiihrung

e Schneckengetriebe in zwei Ubersetzungsstufen
(normal ,N* und langsam ,L)

e Schneckenwelle einsatzgehéartet und geschliffen

COLUMBUS McKINNON

3.3.4 Baureihe MERKUR BA 2

Bauart 2 (drehende Spindel) — alternativ zu SHE in
kubischer Bauform

Al

LEE R R B b ik kA

MaBbilder siehe Kapitel 3.6.2

Baukasten:

9 verschiedene BaugréBen

mit Hubkréaften von 2,5 bis 500 kN
Antriebsdrehzahl bis 1500 min™'

e allseitige Bearbeitung ermdglicht leichtes Ausrichten

e baugleich zu européischen Herstellern von Spindel-
hubelementen in kubischer Bauform

¢ selbsthemmende Trapezspindel

e fettgeschmierte Ausfiihrung

* Schneckengetriebe in zwei Ubersetzungsstufen
(normal ,N* und langsam ,L)
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3.3 Bauformen

Nr. Symbol Baureihe Baureihe Nr. Symbol Baureihe Baureihe
SHEBA2 |MERKUR BA SHE BA 2 |MERKUR BA 2
2 c O
@ ‘. . 12
0 5 @
—
® SHE und MERKUR in Standard-Ausfuhrung
Optionen und Zubehor
www.pfaff-silberblau.com B85



Spindelhubelemente

3.3 Bauformen

3.3.5 Baureihe HSE BA 1 3.3.6 Baureihe HSE BA 2

Bauart 1 (hebende Spindel) und Bauart 2 (drehende Spindel) — patentierte Getriebekonstruktion mit verteilten Warmezonen
fUr mittlere und hohe Hubgeschwindigkeiten

il
-

0 o o o ) g g

:

Skt plataiatel atet ute o
e SRR R R R e

e F R R e

MaBbilder siehe Kapitel 3.7.1 MaBbilder siehe Kapitel 3.7.2

Baukasten fiir BA 1 und BA 2:
8 verschiedene BaugréBen mit Hubkréften von 5 bis 1000 kN
Antriebsdrehzahl bis 3000 min”

e selbsthemmende Trapezspindel

e getrennte Schmierkreise: Tr-Spindel fettgeschmiert und Schneckengetriebe in Oltauchschmierung
e Schneckengetriebe in zwei Ubersetzungsstufen (normal ,N“ und langsam , L)

e Schneckenwelle einsatzgehértet und geschliffen

36 COLUMBUS McKINNON



Spindelhubelemente

PEALED |

Nr. Symbol Baureihe Baureihe Nr. Symbol Baureihe Baureihe
HSE BA 1 HSE BA 2 HSE BA 1 HSE BA 2
c !
=
o 2 0 s
0 t ) 0 ‘ t
@ ’ @
LS
0 g ’ ’ @ I ~ E
@ b o @ ‘
* HSE BA 1 und BA 2 in Standard-Ausflhrung Optionen und Zubehor

www.pfaff-silberblau.com

37



Spindelhubelemente

3.3 Bauformen
3.3.7 Baureihe SHG BA 1 3.3.8 Baureihe SHG BA 2

Bauart 1 (hebende Spindel) und Bauart 2 (drehende Spindel) — spiralverzahnte Kegelradgetriebe fur hohe Hubgeschwin-
digkeiten, hohe Wirkungsgrade und lange Lebensdauer

L EEERERRRERL

N

-
-
-
-
-
w
-
)
-
.
-
-
-
3
-
-
.
-
-
-
-
-
-
-
-
-

L
r
s
s
i
F
i
r

MaBbilder siehe Kapitel 3.8.1 MaBbilder siehe Kapitel 3.8.2

Baukasten fiir BA 1 und BA 2:

4 verschiedene BaugroéBen mit Hubkraften von 15 bis 90 kN
Hubgeschwindigkeiten bis 19 m/min

Antriebsdrehzahl bis 3000 min™

e selbsthemmende Trapezspindel
* getrennte Schmierkreise: Tr-Spindel fettgeschmiert und Kegelradgetriebe in Oltauchschmierung

o Kegelradgetriebe in zwei Ubersetzungsstufen (2:1 und 3:1 je nach Anforderung)
e \/erzahnung einsatzgehartet und geschliffen

38 COLUMBUS McKINNON
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3.3 Bauformen

Nr. Symbol Baureihe Baureihe Nr. Symbol Baureihe Baureihe
SHG BA 1 SHG BA 2 SHG BA 1 SHG BA 2
o FH - - o
-

) i« ’ @ |
(5 ’ i @ |
* SHG in Standard-Ausfiihrung

Option und Zubehor

@ .

www.pfaff-silberblau.com 39
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Anwendung

AL LR RLLITRLLETH

Werkbild: MERO-Airporttechnik

Hochleistungs-Spindelhubelemente HSE Bauart 1 mit langer Sicherheitsmutter
nach VBG 14 zur Hohenverstellung von Flugzeugwartungsbthnen.

40 COLUMBUS McKINNON
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3.4 Technische Informationen

3.4.1 Vorwahltabellen

3.4.1.1 Spindelhubelemente SHE

BaugréBe

Max. Hubkraft dyn./stat.

Max. Zugkraft dyn./stat.

Spindel Tr"

Ubersetzung N

Hub je Umdrehung bei Ubersetzung N
Ubersetzung L

Hub je Umdrehung bei Ubersetzung L

Max. Antriebsleistung® bei T = 20 °C
Betriebsart S3 20% - 60 min

Max. Max. Antriebsleistung? bei T = 20 °C
Betriebsart S3 10% - 60 min

Gesamtwirkungsgrad Ubersetzung N
Gesamtwirkungsgrad Ubersetzung L

Spindelwirkungsgrad

Drehmoment-Leistung-Drehzahl bei
20 % ED/Std. u. 20°C

Spindeldrehmoment bei max. Hubkraft
Max. zul. Drehmoment an der Antriebswelle
Max. zul. Spindellange bei Druckbelastung
Gehéausewerkstoff

Gewicht ohne Spindelhub und Schutzrohr
Spindelgewicht je 100 mm Hub

Schmiermittelmenge im Getriebe

Massentragheitsmoment J 2
N-Ubersetzung BA 1

Massentragheitsmoment J 2
N-Ubersetzung BA 2

Massentragheitsmoment J
L-Ubersetzung BA 1

Massentragheitsmoment J 3
L-Ubersetzung BA 2

[kN]
[kN]

[mm/U]

[mm/U]

(kW]

(kw]

%]
%]
%]

(Nm]
(Nm]

[mm]

ka]

(ka]
(kg]

[kg cm?]

[kg cm?]

(kg cm?]

(kg cm?]

MaBbilder BA 1 - Kapitel 3.5.1 / BA 2 - Kapitel 3.5.2

" Auch mit Ku-Spindel siehe Kapitel 3.4.7

0,5 1.1
5/5 15/15
5/5 10/10
18x6 24x5
10:1 5:1
0,60 1,0
20:1 20:1
0,30 0,25
0,17 0,4
0,25 0,6
31 30
24 23
54 41
8,8 29,1
12 29,4
G-AlSiCu4
1,2 3,0
0,14 0,26
0,05 0,10
0,095 0,383
0,100 0,390
0,089 0,269
0,089 0,275

2
20/20
19/19

26x6,28
6:1
1,047
24:1

0,262

0,5

0,75

31
18

45

3.1
30/45
30/45

30x6

6:1

1,0

24:1

0,25

0,65

1,25

27
19

40

5.1
50/75
50/75
40x7
6:1
1,167
24:1

0,292

siehe Leistungstabellen 3.4.3.1

44

36

60
46,5

153
92

siehe Knickdiagramme 3.4.2

7,3
0,32

0,15

0,651

0,657

0,459

0,460

7,3
0,45

0,2

0,780

0,792

0,558

0,558

2 Max. zulassige Werte bei BA 1 und Tr-Spindel. Bei Einsatz BA 2 oder Ku-Spindel sind héhere Werte méglich

9 Bezogen auf 100 mm Spindelldnge

COLUMBUS McKINNON

GGG
16,2
0,82

0,35

2,234

2,273

1,696

1,699

(10)

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

15.1
100/150
99/99
60x12
72/3:1
1,565
24:1

0,50

2,7

3,85

27

39,5

702
195

26,5
1,79

0,9

5,256

5,356

4,081

4,091
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3.4 Technische Informationen

20.1 25 35 50.1 75
200/200 250/250 350/350 500/500 750/750
178/200 250/250 350/350 500/500 750/750

70x12 90x16 100x16 120x16 140x20

8:1 10 2/3:1 10 2/3:1 10 2/3:1 12:1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,667

24:1 32:1 32:1 32:1 36:1

0,50 0,50 0,50 0,50 0,556

3,8 5,0 6,0 7,4 9,0
5,4 7,2 8,6 10,4 12,6
24 22 21 15 18
17 15 14 10 12

37,5 36,5 34 30 31,6

siehe Leistungstabellen 3.4.3.1

1061 1725 2600 4235 7550

280 480 705 840 2660

siehe Knickdiagramme 3.4.2
GGG
36 70,5 87 176 ca. 350
2,562 4,15 5,2 7,7 10,0
2,0 1,3 2,5 4,0 5,0

11,93 23,42 55,80 108,8 318,0

12,14 23,74 56,30 109,9 325,2

9,427 19,69 44,08 88,37 275,6

9,451 19,62 44,13 88,49 279,4

100.1
800/1000
800/1000

160x20
12:1
1,667
36:1

0,556

28,5

11115
2660

538
13,82

10,0

428,5

431,3

346,0

346,3

150
1500/1500
1500/1500

190x24

19:1

1,263

18,5

26

15

28,8

19850

4260

GS

850

19,6

10,0

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

200.1
2000/2000

220x28
17,51
1,60

auf Anfrage

auf Anfrage

17,5

29

30700

auf Anfrage

ca. 1000
26,2

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

BaugroBe

Max. Hubkraft dyn./stat.

Max. Zugkraft dyn./stat.

Spindel Tr"

Ubersetzung N

Hub je Umdrehung bei Ubersetzung N

Ubersetzung L

Hub je Umdrehung bei Ubersetzung L

Max. Antriebsleistung? bei T = 20 °C
Betriebsart S3 20% - 60 min

Max. Antriebsleistung? bei T = 20 °C
Betriebsart S3 10% - 60 min

Gesamtwirkungsgrad Ubersetzung N
Gesamtwirkungsgrad Ubersetzung L

Spindelwirkungsgrad

Drehmoment-Leistung-Drehzahl bei
20 % ED/Std. u. 20 °C

Spindeldrehmoment bei max. Hubkraft
Max. zul. Drehmoment an der Antriebswelle
Max. zul. Spindellénge bei Druckbelastung
Gehausewerkstoff

Gewicht ohne Spindelhub und Schutzrohr
Spindelgewicht je 100 mm Hub

Schmiermittelmenge im Getriebe

Auf Massentragheitsmoment J %
N-Ubersetzung BA 1

Massentragheitsmoment J
N-Ubersetzung BA 2

Massentragheitsmoment J
L-Ubersetzung BA 1

Massentragheitsmoment J
L-Ubersetzung BA 2

43
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3.4 Technische Informationen
3.4.1.2 Spindelhubelemente MERKUR

BaugroBe

Max. Hubkraft

Max. Zugkraft

Spindel Tr"

Ubersetzung N

Hub je Umdrehung bei Ubersetzung N
Ubersetzung L

Hub je Umdrehung bei Ubersetzung L

Max. Antriebsleistung® bei T = 20 °C
Betriebsart S3 20% - 60 min

Max. Antriebsleistung® bei T = 20 °C
Betriebsart S3 10% - 60 min

Gesamtwirkungsgrad Ubersetzung N
Gesamtwirkungsgrad Ubersetzung L
Spindelwirkungsgrad

Drehmoment-Leistung-Drehzahl bei
20 % ED/Std. u. 20 °C

Spindeldrehmoment bei max. Hubkraft
Max. zul. Drehmoment an der Antriebswelle
Max. zul. Spindellange bei Druckbelastung
Gehausewerkstoff

Gewicht ohne Spindelhub und Schutzrohr
Spindelgewicht je 100 mm Hub

Schmiermittelmenge im Getriebe

Massentragheitsmoment J
N-Ubersetzung BA 1

Massentragheitsmoment J
N-Ubersetzung BA 2

Massentragheitsmoment J
L-Ubersetzung BA 1

Massentragheitsmoment J
L-Ubersetzung BA 2

(kN]
(kN]

[mm/U]

[mm/U]

(kW]

(kW]

[%]
[%]
[%]

[Nm]
[Nm]

[mm]

[ka]

[kg]
[kg]

kg cm?]

kg cm?]

kg cm?]

[kg cm?]

MaBbilder BA 1 - Kapitel 3.6.1 / BA 2 - Kapitel 3.6.2

' Auch mit Ku- Spindel siehe Kapitel 3.4.7

MO
2,5
2,5
14x4
4:1
1,0
16:1

0,25

0,12

0,25

34
24
49

3.2

1,5

0,6
0,1

0,03

0,070

0,069

0,045

0,050

M1

18x4

4:1

16:1
0,25

0,2

0,42

30
23

7,5

3,4

Al-Leg

0,35

0,08

0,122

0,126

0,088

0,091

M2
10
10

20x4

4:1

0,6

28
21
40

16

7,1

0,165

0,115

0,119

M3
25
25
30x6
6:1
1,0
24:1

0,25

0,5

1.1

27

19

40

siehe Leistungstabellen 3.4.3.2

60

18

M4
50
50
40x7
71
1,0
28:1
0,25

0,9

1,9

25
18

36,5

153
38

M5

150

150
60x9

9:1

36:1

0,25

2,6

3,7

19
14

32,5

437
93

siehe Knickdiagramme 3.4.2

GG

0,7

0,24

0,780

0,794

0,558

0,552

1.2
0,8

1,917

1,962

1,371

1,381

2 Max. zulassige Werte bei BA 1 und Tr- Spindel. Bei Einsatz BA 2 oder Ku- Spindel sind héhere Werte méglich

9 Bezogen auf 100 mm Spindellange

COLUMBUS McKINNON

32

3,412

3,741

2,628

2,647

M6

250

250
80x10

10:1

4,4

19
14
29

1390
240

57
4,2

2,0

16,04

17,58

12,35

12,44

M7
350
350
100x10
10:1
1,0
40:1

0,25

auf Anfrage

auf Anfrage

15

11

24

2312

340

GGG

85

6,6

2,7

49,12

52,45

37,05

37,37

M8
500
500
120x14

14:1

1,0
56:1
0,25

auf Anfrage

auf Anfrage

15
1A
28

4100
570

160
10,3

3,2

96,27

103,39

72,62

73,15
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3.4 Technische Informationen

3.4.1.3 Hochleistungs-Spindelhubelemente HSE

BaugroBe

Max. Hubkraft

Max. Zugkraft

Spindel Tr"

Ubersetzung N

Hub je Umdrehung bei Ubersetzung N
Ubersetzung L

Hub je Umdrehung bei Ubersetzung L

Max. Antriebsleistung? bei T = 20 °C
Betriebsart S3 20% - 60 min

Max. Antriebsleistung? bei T = 20 °C
Betriebsart S3 10% - 60 min

Gesamtwirkungsgrad Ubersetzung N
Gesamtwirkungsgrad Ubersetzung L

Spindelwirkungsgrad

Drehmoment-Leistung-Drehzahl bei
20 % ED/Std. u. 20 °C

Spindeldrehmoment bei max. Hubkraft
Max. zul. Drehnmoment an der Antriebswelle
Max. zul. Spindellange bei Druckbelastung
Gehausewerkstoff

Gewicht ohne Spindelhub und Schutzrohr
Spindelgewicht je 100 mm Hub

Schmiermittelmenge im Getriebe

Massentragheitsmoment J
N-Ubersetzung BA 1

Massentrégheitsmoment J ¥
N-Ubersetzung BA 2

Massentragheitsmoment J
L-Ubersetzung BA 1

Massentragheitsmoment J
L-Ubersetzung BA 2

[kN]
[kN]

[mm/U]

[mm/U]

[kw]

[kw]

(%]
(%]
(%]

[Nm]
[Nm]

[mm]

[kg]

[ka]
[ka]

[kg cm?]

[kg cm?]

[kg cm?]

[kg cm?]

MaBbilder BA 1 - Kapitel 3.7.1 / BA 2 - Kapitel 3.7.2

" Auch mit Ku- Spindel siehe Kapitel 3.4.7

2 Max. zulassige Werte bei BA 1 und Tr- Spindel. Bei Einsatz BA 2 oder Ku- Spindel sind hohere Werte méglich

3 Bezogen auf 100 mm Spindellange
4) GroBe 32 ersetzt bisherige BaugroBe 31.

329 36.1
5 10
5 10
18x6 24x5
4:1 5:1
1,6 1,0
16:1 20:1
0,375 0,25
0,60 0,90
1,0 1,5
54 ‘ 41
7,4 18,4
12,6 29,4
AISi 12
2,0 4,0
0,16 0,23
0,07 0,15
0,237 0,466
0,270 0,513
0,150 0,204
0,153 0,207

50.1
25
25

40x8
6:1

1,33

24:1

0,33

1,5

2,6

40

80

48,7

13
0,82

0,4

1,247

1,364

0,638

0,645

63.1 80.1 100.1 125.1
50 100 200 350
50 100 178 350

50x9 60x12 70x12 100x16
71 8:1 8:1 10 2/3:1

1,28 1,5 1,5 1,5

28:1 32:1 32:1 32:1

0,32 0,375 0,375 0,5
2,3 3,6 4,8 7,7
4,0 6,3 8,4 13,5

siehe Wirkungsgradtabellen 3.4.5.3
‘ 36,5 ‘ 39,5 ‘ 35,5 ‘ 34
siehe Leistungstabellen 3.4.3.3

190 478 1060 2600
168 398 705 975

siehe Knickdiagramme 3.4.2
GGG 50
25 47 74 145
1,3 1,79 2,62 5,2

0,9 1,5 2,1 5,0

3,100 11,97 30,11 60,76

3,378 13,05 32,21 65,76

1,804 8,13 20,91 44,88

1,822 8,20 21,04 45,43

140

auf
Anfrage

auf
Anfrage

auf
Anfrage

auf
Anfrage

200.1
1000
1000

160x20

13 1/3:1
1,5
40:1

0,5

31

11115
4260

870
13,82

15,5

www. pfaff-siloerblau.com
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3.4 Technische Informationen

3.4.1.4 Schnellhubgetriebe SHG

BaugréBe

Max. Hubkraft

Max. Zugkraft

Spindel Tr"

Ubersetzung N

Hub je Umdrehung bei Ubersetzung N
Ubersetzung L

Hub je Umdrehung bei Ubersetzung L
Max. Antriebsleistung® bei T = 20 °C

Betriebsart S3 20% - 60 min

Max. Antriebsleistung® bei T = 20 °C
Betriebsart S3 10% - 60 min

Spindelwirkungsgrad

Drehmoment-Leistung-Drehzahl bei 20 % ED/Std. u. 20 °C

Spindeldrehmoment bei max. Hubkraft

Max. zul. Drehmoment an der Antriebswelle

Max. zul. Spindellange bei Druckbelastung

Gehausewerkstoff

Gewicht ohne Spindelhub und Schutzrohr

Spindelgewicht je 100 mm Hub

Schmiermittelmenge im Getriebe

Massentragheitsmoment J¥ N-Ubersetzung BA 1

Massentragheitsmoment J® N-Ubersetzung BA 2

Massentragheitsmoment J¥ L-Ubersetzung BA 1

Massentragheitsmoment J¥ L-Ubersetzung BA 2
MasBbilder BA 1 - Kapitel 3.8.1 / BA 2 - Kapitel 3.8.2

" Auch mit Ku-Spindel siehe Kapitel 3.4.7

(kN]
(kN]

[mm/U]

[mm/U]

(kw]

(kw]

[%]

[Nm]
[Nm]

[mm]

kal

kal

kal
[kg cm?]
lkg cm?]
lkg cm?]

[kg cm?]

4 Max. zulassige Werte bei BA 1 und Tr-Spindel. Bei Einsatz BA 2 oder Ku-Spindel

sind héhere Werte méglich

9 Bezogen auf 100 mm Spindelldnge

COLUMBUS McKINNON

24x5
25 |

1,66

1,0

1,3

4
sieh
29,4
50
sieh
GG
9
0,8
0,15
1,058
1,079

0,677

0,691

G 25 G 50 G 90
25 50 90
25 50 90
35x8 40x7 60x9
2:1
4 ‘ 3,5 ‘ 4,5
3:1
2,67 2,33 3
1145 2,4 8,9
2,6 3,8 13
43 37 33
e Leistungstabellen 3.4.3.4
73,2 123,4 398,5
125 175 1600
e Knickdiagramm 3.4.2
AISi10Mg GG
13,5 23 85
0,59 1,5 2,5
0,9 0,6 3,5
6,63 22,44 181,28
6,79 22,89 184,92
3,60 7,248 123,79
3,67 7,393 126,28




Spindelhubelemente

3.4 Technische Informationen

3.4.2 Zulassige Knickkraft

Spindeldimensionierung der
Spindelhubelemente bei Druckkraft

-

77 ain%
Eulerfall T

Eulerfall T

Die zuldssige Knickkraft fur Trapez- und Kugel-

gewindespindeln kann aus den nachfolgenden Knick-

diagrammen abgelesen werden.

K ) SHE 0,5
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¢ 11 HSE 32
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Euler!l 0~ 200 ~ 40 ~ 60 ~ 800 1000 1200
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100 £l 50 70 £ oo 'or0 oss0 11700

Euler 1110 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600

Spindellange [mm]

Knickdiagramme:

Tr14x4 Tr18x6
Tr18x4 Tr20x4
Tr22x5

Sicherheit bei:
Druckbereich S = 4
Tetmajer S = 4...5 steigend

SHE 1.1
50 \ SHE 2
SHE 3.1
5 \ SHE 5.1
Ll M3-M4
" L) HSE 36.1
[ HSE 50.1
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Euler 110 400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3200

Spindellange [mm]

Knickdiagramme:

Tr24x5 Tr26x6,28
Tr30x6 Tr35x8
Tr40x7 Tr40x8
Tr45x8

Sicherheit bei:
Druckbereich S = 4
Tetmajer S = 4...6 steigend
Eulerbereich S = 5

200
180
160
140
Z 1
=
K5
S 100
X
L
<
© 80
2
[72]
3
= 60
N
40
2
0
Euler! 0
Euler 11 0
Euler 1110

iZZi
Eulerfall TIT

Zuordnung der verschiedenen Einbauverhaltnisse nach Euler

V[ SHE 15.1
| SHE 20.1
| M5
V' HSE 63.1
1 HSE 80.1
| HSE 100.1
I G90
LI\

A
13\

—
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600 1000 1400 1800
400 800 1200 1600 2000
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1200 200 2800 300

800 1600 2400 3200 4000

o a1 oam | ome | ose | oww | osw |
a0 1200 200 2800 3600 4400 5200

800 1600 2400 3200 4000 4800 5600

Spindellange [mm]

Knickdiagramme:

Tr50x9 Tre60x12
Tr60x9 Tr70x12
Tre5x12

Sicherheit bei:
Druckbereich S = 4
Tetmajer S = 4...6 steigend
Eulerbereich S = 5
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Spindelhubelemente

REALEN |

3.4 Technische Informationen

3.4.3 Leistungstabellen (Hubelemente mit Tr-Spindel)

3.4.3.1 Baureihe SHE (Standard-Spindelhubelemente)

Drehzahl, Kraftbedarf und zuldssige Hubgeschwindigkeit bei Ubersetzung N und L mit eingangiger, hebender (BA 1) Tra-
pez-Gewindespindel. Alle Leistungsangaben beziehen sich auf die dynamische Hubkraft. Bei Einschaltdauer < 10 %/Std.,
oder Ausfiihrung mit drehender Spindel (BA 2) kénnen die maximal zuldssigen Antriebsleistungen erhéht werden.

In diesem Fall lassen Sie sich von unseren Antriebsspezialisten beraten.

SHE 0,5 Spindel Tr 18x6

n  |Hubgeschw. F=5 [kN] F=4 [kN] F=3 [kN] F=2,5 [kN] F=2 [kN] F=1,5 [kN] F=1 [kN]
[f/min] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L
N L Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 0,90 (0,450 1,54 | 0,24 | 0,99 | 0,16 | 1,23 | 0,19 | 0,80 | 0,13 | 0,92 | 0,15 0,60 | 0,10 0,77 | 0,12 | 0,50 | O,1 |0,62| O,1 |0,40| O,1 |0,46| 0,1 |0,30| 0,1 |0,31| 0,1 | 0,20 | 0,1
1000 | 0,60 |0,300( 1,54 0,16 |0,99 | 0,1 |1,23|0,13|0,80| O,1 |0,92| 0,1 |0,60| O,1 |0,77| O,1 |050| O,1 |062| O,1 |0,40| O,1 |0,46| 0,1 |0,30| 0,1 |0,31| 0,1 |0,20| O,1
750 |0,450,225/1,54 (0,12 (0,99 | 0,1 (1,23| 0,1 |0,80| O,1 |0,92| O,1 |060| O,1 |0,77| O,1 |050| O,1 |062| O,1 |040| O,1 |046| 0,1 |0,30| 0,1 |0,31| 0,1 |0,20| O,1
600 |0,36|0,180|1,54| 0,1 |0,99| 0,1 |1,23| 0,1 |0,80| O,1 |0,92| 0,1 |O6O| O1 |0O,77| O,1 |050| O,1 |062| O,1 |0,40| O,1 |046| O,1 |0,30| O,1 |0,31| 0,1 |0,20| 0,1
500 |0,30|0,150|1,54| 0,1 |099| O,1 (1,23| 0,1 |O80| O,1 |0,92| O,1 |O60O| O,1 |0O,77| O,1 |0,50| O,1 |0,62| O,1 |0,40| O,1 (046 O,1 |0,30| 0,1 |0,31| 0,1 |0,20| O,1
300 |0,18|0,090|1,54| 0,1 |099| 0,1 |123| 0,1 |O80| 0,1 |092| 0,1 |O6O| O,1 |0,77| O,1 |0,50| O,1 |062| O,1 |040| O,1 |046| 0,1 |0,30| 0,1 |0,31| 0,1 |0,20| O,1
100 | 0,06 |0,030|1,54| 0,1 |099| 0,1 |1,23| 0,1 |0,80| O,1 |092| 0,1 |00 O,1 (0,77 | O,1 [0,50| 0,1 (0,62 O,1 (0,40 O,1 (0,46 O,1 (0,30( 0,1 (0,31 | 0,1 (0,20 O,1
50 |0,08|0,015/1,54| 0,1 |099| 0,1 |1,23| 0,1 |0,80| O,1 |092| 0,1 |0O60| O,1 |0,77| 0,1 |0,50| 0,1 |0,62| 0,1 |0,40| O,1 |0,46| 0,1 |0,30| 0,1 |0,31| 0,1 |0,20| O,1
SHE 1.1 Spindel Tr 24x5
n | Hubgeschw. F=15 [kN] F=12 [kN] F=10 [kN] F=8 [kN] F=6 [kN] F=4 [kN] F=2 [kN]
fminl | [m/min.] N L N L N N L
N L Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1600 |1,600/0,375| 8,1 |1,27| 2,6 |042| 65 (1,02| 2,1 |0,33| 54 |085| 1,8 (0,28| 43 |0,68| 1,4 |022| 82 |051| 1,1 [0,20| 2,2 |0,34| 0,7 | O,1 | 1,1 |0,20| 0,4 | O,1
1000 |1,000/0,250| 8,1 |0,85| 2,6 |0,28| 6,5 |0,68| 2,1 |0,22| 54 |056| 1,8 |0,20| 43 |045| 1,4 |020| 32 |0,34| 1,1 | O,1 | 22 |023|0,7 |01 | 11|01]| 04|01
750 |0,750/0,188| 8,1 |0,64| 2,6 (0,21 | 6,5 |051| 2,1 |0,20| 54 |042| 1,8 |0,20| 43 |034| 1,4 |01 | 32 |025| 11|01 |22|020| 07|01 |11|01]|04]| 01
600 |0,600/0,150( 8,1 |0,51| 26 (0,20 | 6,5 |0,41| 2,1 |0,20| 54 |0,34| 1,8 | 01 | 43 |027| 14|01 |32 |020| 11|01 |22|020|07|01}| 11|01} 04]| 01
500 |0,500|0,125| 8,1 |0,42| 2,6 |(0,20| 6,5 |0,34| 21 | 0,1 | 54 |0,28| 1,8 | O,1 | 43 (023| 14 | O,1 | 32 |020| 11 |01 |22 |01 |07 |01}|11|01]|04 /|01
300 |0,300/0,075| 8,1 |025| 26 | O,1 | 65 |020| 2,1 | O,1 | 54 |0,20| 1,8 | 01 | 43 |020| 14|01 |32 |01 |11 /|01 |22|01|07}|01}|11|01]|04]/|0,1
100 |0,100(0,025 81 (01 |26 |01 |65 |01|21|01|54|01|18|01|43|01|14|01|32(|01 (|11 |01|22|01|07|01|11|01]|04]/|O01
50 |0,050/0,013/ 81 |01 |26 |01|65|01|21|01|54|01|18|01|43|01|14|01|32|01|11|01|22|01|07|01|11 |01 /|04 01
SHE 2 Spindel Tr 26x6,28
n  |Hubgeschw. F=20 [kN] F=15 [kN] F=10 [kN] F=8 [kN] F=6 [kN] F=4 [kN] F=2 [kN]
fminl | (m/min) N L N L N N L
N L Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
1500 | 1,567 |0,393|10,75| 1,7 |463| 0,7 (8,06 | 1,3 |3,47| 05 |537| 0,8 (2,31 0,4 [430| 0,7 |1,86| 0,3 |3,22| 0,5 |1,39| 0,2 [2,15| 0,3 |0,93| 0,1 |1,07| 0,2 |0,46| O,1
1000 | 1,05 |0,262|10,75| 1,1 |463| 0,5 |8,06 | 0,8 |3,47| 0,4 |537| 06 (2,31| 0,2 |430| 05 |1,85| 0,2 |322| 03 |1,39| 0,1 |2,15| 0,2 |0,93| 0,1 |1,07| 0,1 |0,46| O,1
750 |0,79 |0,196(10,75| 0,8 | 4,63 | 0,4 |8,06| 0,6 |3,47| 0,3 |537| 0,4 |231| 0,2 |430| 0,3 |1,85| 0,1 |322| 0,3 |1,39| 0,1 |2,15| 0,2 |0,93| 0,1 |1,07| 0,1 |0,46| O,1
600 |0,63|0,157(10,75| 0,7 | 4,63 | 0,3 (8,06 | 0,5 |3,47| 0,2 |537| 0,3 |231| 0,1 |430| 0,3 |1,85| 0,1 |322| 0,2 |139| 0,1 |2,15| 0,1 |0,93| 0,1 |1,07| 0,1 |0,46| O,1
500 |0,52|0,131(10,75| 0,6 |4,63| 0,2 (8,06 | 0,4 |347| 0,2 |537| 0,3 |231| 0,1 |430| 0,2 |1,85| 0,1 |322| 0,2 |1,39| 0,1 |2,15| 0,1 |0,93| O,1 |1,07| O,1 |0,46| O,1
300 |0,3110,079|10,75| 0,3 |4,63| 0,1 |8,06| 0,3 |3,47| 0,1 |537| 0,2 |2,31| 0,1 |430| 0,1 |185| 0,1 |322| 0,1 |1,39| 0,1 |2,15| 0,1 |0,93| 0,1 |1,07| 0,1 |0,46| 0,1
100 |0,10 |0,026(10,75( O,1 |4,63| 0,1 |806| 0,1 |3,47| 0,1 |537| 0,1 |2,31| 0,1 |430| 0,1 |1,85| O,1 [322| 0,1 [1,39| 0,1 |2,15| 0,1 |0,93| O,1 |1,07| O,1 |0,46| O,1
50 |0,05|0,013/10,75/ 0,1 |4,63| 0,1 |8,06| 0,1 |347| 0,1 |537| 0,1 |231| 0,1 |430| 0,1 (185| 0,1 |322| 0,1 |139| 0,1 |2,15| 0,1 |0,93| 0,1 |1,07| 0,1 |0,46| 0,1
SHE 3.1 Spindel Tr 30x6
n | Hubgeschw. F=30 [kN] F=25 [kN] F=20 [kN] F=15 [kN] F=10 [kN] F=5 [kN] F=2,5 [kN]
fmin] | [m/min.] N L N L N N L
N L Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
1500 | 1,50 |0,375| 17,6 | 2,76 | 6,3 | 1,00 | 14,7 2,31 | 5,2 |0,82|11,8|185| 4,2 |066| 88 |1,39| 3,1 |0,49| 59 |0,93| 2,1 [0,33| 29 (046 10|02 | 15|02 | 05 | 0,1
1000 | 1,00 |0,250| 17,6 | 1,84 | 6,3 | 0,66 | 14,7 |1,64| 52 |055|11,8|1,23| 42 (0,44| 88 |093| 3,1 |033| 59 |062| 2,1 |022| 29 (03110 |01 |156|02]| 05|01
750 |0,75|0,188|17,6|1,38| 6,3 |0,50 [ 14,7 (1,16 | 52 |0,41|11,8/093| 4,2 |(0,33| 88 |0,69| 3,1 |025| 59 |0,46| 2,1 |0,16| 29 (023| 10 |01 | 16| 01| 05 | O,1
600 | 0,60 |0,150|17,6|1,10| 6,3 |0,40 | 14,7093 | 52 |0,33|11,8|0,74| 42 |0,26| 88 |0,56| 3,1 |0,20| 59 |0,37| 2,1 |0,13| 29 (0,19 10 |01 | 156 | 01| 05 | O,1
500 |0,50 |0,125/17,6 |0.92 | 6,3 | 0,33 14,7 |0,77 | 52 |0,27|11,8|062| 42 |022| 88 |046| 3,1 |0,16| 59 |031| 21 | 01 | 29 |0,15| 10| 01 | 15| 01 | 05 | O1
300 |0,300,075/17,6 0,55 | 6,3 | 0,20 | 14,7 | 0,46 | 52 |0,16|11,8|0,37| 4,2 |0,13| 88 |0,28| 3,1 |0,10| 59 |0,19| 21 | 0,1 | 29 |O,10| 10 | O1 | 1,5 | 0,1 | 0,5 | O1
100 |0,10 (0,025|17,6|0,20| 6,3 |0,10|14,7|0,15| 5,2 |0,10|11,8|0,12| 42 | O,1 | 88 |0,10| 3,1 | O,1 | 59 (0,10 2,1 | 0O,1 | 29|01 |10|0O1 |15 |01 |05 | 0,1
50 |0,05 /0,013, 17,6|0,10| 6,3 |0,10|14,7|0,10| 52 | 0,1 |118| 0,1 | 42 | 0,1 |88 |01 |31 /|01|59,01|21|01|29|01|10/|01| 15| 01| 05| 0,1

[ ] Betriebsart $3 20% - 60 min

E] nur statisch (dynamisch nicht zulassig)

[] Betriebsart S3 10% - 60 min
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SHE

n
[1/min]

1500
1000
750
600
500
300
100
50

SHE

n
[1/min]

1500
1000
750
600
500
300
100
50

SHE

n
[1/min]

1500
1000
750
600
500
300
100
50

SHE

n
[1/min]

1000
750
600
500
300
100

50

SHE

n
[1/min]

1000
750
600
500
300
100

50

5.1 Spindel Tr 40x7

Hubgeschw. F=50 [kN]
(m/min) N L
N L Nm | kW | Nm

1,750,438/ 38,7 | 6,08 | 14,5

1,17 |0,292| 38,7 | 4,05 | 14,5

0,880,219 38,7 | 3,04 | 14,5

0,70|0,175| 38,7 | 2,43 | 14,5

0,58 |0,146| 38,7 [ 2,03 | 14,6

0,35 {0,088/ 88,7 [ 1,22 | 14,5

0,120,029| 38,7 [ 0,41 | 14,5

0,06 {0,015/ 38,7 | 0,20 | 14,5

KW
2,28
1,52
1,14
0,91
0,76
0,46
0,15
0,10

15.1 Spindel Tr 60x12

Hubgeschw. F=150 [kN]
(m/min) N L
N L Nm | kW | Nm

2,35 (0,750|138,4| 21,7 | 70,2

1,57 |0,500|188,4| 14,5 | 70,2

1,17 |0,375|138,4| 10,9 | 70,2

0,94 0,300|138,4| 8,7 | 70,2

0,78 |0,250(138,4| 7,2 | 70,2

0,47 |0,150(138,4| 4,3 | 70,2

0,16 {0,050(138,4| 1,4 | 70,2

0,08 {0,025/138,4| 0,7 | 70,2

20.1 Spindel Tr 70x12

Hubgeschw. F=200 [kN]
(m/min) N L
N L Nm | kW | Nm

2,25 10,750/199,0( 31,3 | 93,6

1,50 |0,500{199,0| 20,8 | 93,6

1,13 {0,375[199,0| 15,6 | 93,6

0,90 |0,300|199,0| 12,5 | 93,6

0,75 |0,250/199,0( 10,4 | 93,6

0,45 {0,150/199,0| 6,3 | 93,6

0,15 {0,050/199,0( 2,1 | 93,6

0,08 {0,025/199,0 1,0 | 93,6

kW
14,7
9,8
7,4
5,9
4,9
2,9
1,0
0,5

25 Spindel Tr 90x16

Hubgeschw. F=250 [kN]
(m/min) N L
N L Nm | kW | Nm

1,50 (0,500|271,3| 28,4 [132,6

1,13 |0,375|271,3| 21,3 [132,6

0,90 (0,300|271,3| 17,0 |132,6!

0,75 10,250|271,3| 14,2 |132,6

0,45 |0,150|271,3| 8,5 |132,6!

0,15 10,050/271,3| 2,8 |132,6

0,08 {0,025|271,3| 1,4 |132,6!

kW
13,9
10,4
8,3
6,9
4,2
1,4
0,7

35 Spindel Tr 100x16

Hubgeschw. F=350 [kN]*
[m/min.] N L
N L Nm | kW | Nm

1,50 (0,500|397,9| 41,7 [199,0
1,13 |0,375|397,9| 31,3 [199,0
0,90 (0,300|397,9| 25,0 |199,0!
0,75 {0,250397,9| 20,8 |199,0!
0,45 |0,150|397,9| 12,5 |199,0| 6,3
0,15]0,050|397,9| 4,2 (199,0| 2,1
0,08 0,025|397,9 2,1

KW

20,8 (341,1
15,6 |341,1
12,5 |341,1
10,4 |341,1

199,0] 1,0 [341,1

F=40 [kN]
N L
KW | Nm
4,86 (11,6
324 (11,6
243116
1,94 11,6
162 11,6
0,97 |11,6|0.36
0,32[11,6/0,12
0,16 /11,6 | 0,1

Nm
30,9
30,9
30,9
30,9
30,9
30,9
30,9
30,9

KW
1,82
1,22
0,91
0,73
0,61

F=100 [kN]
N L
KW | Nm
14,5 | 46,8
9,7 | 46,8
7,2 | 46,8
58 | 46,8
4,8 | 46,8
2,9 | 46,8
1,0 | 46,8
0,5 | 46,8

Nm
92,3
92,3
92,3
92,3
92,3
92,3
92,3
92,3

kW
7.4
4,9
3,7
2,9
2,5
1,5
0,5
0,2

F=160 [kN]
N L
KW | Nm
25,0 (74,9
16,7 | 74,9
12,5749
10,0 | 74,9
83 | 74,9
169,2| 5,0 | 749
1592 1,7 74,9
159,2| 0,8 | 74,9

Nm
159,2
1569,2
169,2
159,2
1569,2

kW
11,8
7.8
59
4,7
3.9
2,4
0,8
0,4

F=200 [kN]
N L
KW | Nm
22,7 [106,1
17,0 |106,1
13,6 |106,1
217,0 11,4 |106,1| 5,6
217,0| 6,8 |106,1| 3,3
217,0 2,3 |106,1| 1,1
217,0/ 1,1 |106,1| 0,6

Nm
217,0
217,0
217,0

kW
11,1
8,3
6,7

F=300 [kN]
N L
KW | Nm
35,7 [170,5
26,8 [170,5
21,4 [170,5
17,9 1705 89
10,7 |170,5| 5.4
36 [170,5) 1,8
1,8 1705/ 0,9

Nm KW
17,9
13,4

10,7

3411
3411

* Bei Zugbelastung, BA 2 im Werk anfragen!

[ ] Betriebsart S3 20% - 60 min

COLUMBUS McKINNON

D nur statisch (dynamisch nicht zuléssig)

F=30 [kN]
N L
KW | Nm
365/ 87
243| 87
1,82 8,7
1,46 | 8,7
122 8,7
2320,73| 8,7 |027
232024 8,7 |0,10
232| 01 |87 |01

Nm
23,2
23,2
23,2
23,2
23,2

kW
1,37
0,91
0,68
0,65
0,46

F=80 [kN]
N L
KW | Nm
11,6 | 37,5
7,7 375
58 37,5
46 (375
39 [375
23 |375
08 |375
04 |375

Nm
73,8
73,8
73,8
73,8
73,8
73,8
73,8
73,8

kW
5,9
3,9
29
2,4
2,0
1,2
0,4
0,2

F=120 [kN]
N L
KW | Nm
18,8 | 56,2
12,5 | 56,2
9,4 | 562
7,5 | 56,2
6,3 | 56,2
38 | 56,2
13 | 56,2
0,6 | 56,2

Nm
119,4
119,4
119,4
119,4
119,4
119,4
119,4
119,4

F=160 [kN]
N L
KW | Nm
18,2 | 84,9
173,6) 13,6 | 84,9
173,6/ 10,9 | 84,9
173,6 9,1 | 84,9
1736 55 | 84,9
173,6| 1,8 | 84,9
173,6| 0,9 | 84,9

Nm
173,6

kW
8,9
6,7

4,4
2,7
0,9
0,4

F=250 [kN]
N L
KW | Nm

29,8 |142,1
22,3 [142,1
142,1
142,1
142,1
142,1
142,1

Nm
284,2
284,2
284,2
284,2
284,2
284,2| 3,0
284,2| 1,5

KW

F=20 [kN]

Nm
15,5
15,5
15,5
15,6
15,5
15,5|0,49
15,5|0,16
15,5| 0,1

kW
2,43
1,62
1,22
0,97
0,81

Nm
58
58
5,8
5,8
5,8
5,8
58
58

F=60 [kN]

kW
8,7
58

Nm
28,1
28,1
28,1
28,1
28,1
28,1
28,1
28,1

3,5
2,9
1,7
0,6
0,3

F=100 [kN]
N
Nm
99,5
99,6
99,5

KW | Nm
15,6 | 46,8
10,4 | 46,8
7,8 | 46,8
99,5 | 6,3 | 46,8
99,5| 52 | 46,8
99,6| 3,1 | 46,8
99,5| 1,0 | 46,8
99,5| 0,5 | 46,8

F=120 [kN]

N
Nm
130,2
130,2
180,2| 8,2
130,2| 6,8
130,2| 4,1
130,2| 1,4
130,2| 0,7

kW
13,6
10,2

Nm
63,7
63,7
63,7
63,7
63,7
63,7
63,7

F=200 [kN]
N
Nm
227,4
227,4
227,4| 14,3
227,41 11,9
227,4| 71
2274 2,4
227,4| 1,2 |113,7

kW
23,8
17,9

Nm
113,7
118,7
118,7
113,7
113,7

kW
0,91
0,61
0,46
0,36
0,30
0,18
0,10

0,1

Kw
4,4
29
22
1,8
1,5
09
03
0,1

kW
7,4
4,9

2,9
2,5
1,5
0,5
0,2

kW
6,7
5,0

33
2,0
0,7
0,3

F=10 [kN]
N L
KW | Nm
122 29
08129
0,61 29
049 | 2,9
041 29
0,24 29
0,10 2,9
7,7 10129

F=40 [kN]

Nm
36,9
36,9
36,9
36,9
36,9
36,9
36,9
36,9

kW
58
3,9
2,9
2,3
1,9
1,2
0,4
0,2

Nm
18,7
18,7
18,7
18,7
18,7
18,7
18,7
18,7

F=75 [kN]
N L
KW | Nm
11,7 | 35,1
7,8 | 35,1
5,9 |35,1
47 [351
39 (351
2,3 | 35,1
08 [351
0,4 |351

Nm
74,6
74,6
74,6
74,6
74,6
74,6
74,6
74,6

F=100 [kN]
N L
KW [ Nm
11,4 | 53,1
85 [531
6,8 |531
108,5| 5,7 | 53,1
108,5 3,4 |53,1
108,5 1,1 | 53,1
108,5| 0,6 |53,1

Nm
108,5
108,5
108,5

F=150 [kN]

N L
Nm | kW | Nm
170,56/ 17,9 | 85,3
170,5| 13,4 | 85,3
170,5| 10,7 | 85,3
170,5| 89 |853
170,5( 5,4 | 85,3
170,5/ 1,8 | 85,3
170,5| 0,9 | 85,3

[] Betriebsart S3 10% - 60 min

kW
0,5
0,3
0,2
0,2
0,2
0,1
0,1
0,1

kW
55
3,7
2,8
2,2
1,8
11
0,4
0,2

kW
5,6
4,2
33
28
1,7
0,6
0,3

F=5 [kN]

Nm
3.9
3,9
3,9
39|02
39 |02
39 | 01
39 | 01
39 | 01

kW
0,6
0,4
0,3

F=20 [kN]

Nm
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5 0,1

Nm
9,4
9,4

9,4
94
9,4
9,4
9,4

F=50 [kN]

Nm
49,7
49,7 | 5,2
49,7 | 3,9
49,7 3,1
49,7 | 2,6
49,71 1,6
49,7 0,5
49,7 0,3

kW
7,8

Nm
23,4
23,4
23,4
23,4
23,4
23,4
23,4
23,4

F=75 [kN]
N L
KW | Nm
81,4 85 |39,8
81,4 64 |39,8
81,4| 51 |39,8
81,4 43 | 39,8
81,4| 2,6 | 39,8
81,4 09 |39,8
81,4| 04 |39,8

Nm

F=100 [kN]
N L
KW | Nm
118,7| 11,9 | 56,8
118,7| 89 | 56,8
118,7| 7,1 | 56,8
113,7| 6,0 | 56,8
113,7| 3,6 | 56,8
113,7] 1.2 | 56,8
113,7| 0,6 | 56,8

Nm

kw
0,2
0,2
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

kW
1,5
1,0

0,6
0,5
0,3
0,1
0,1

kW
4,2
3,1

21
1,3
0,4
0,2

Nm
1,9

1,9
1,9
1,9
1,9
1,9
1,9

Nm
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2

Nm
24,9
24,9
24,9
24,9
24,9
24,9
24,9
24,9

54,3

Nm
56,8
56,8

F=3 [kN]

kW
0,3
02 | 07
02|07
01|07
0,107
0,107
0,107
0,107

Nm
0,7

F=10 [kN]

kW
1.4
1,0

Nm
4,7
4,7
4,7
06 | 47
05 | 47
03 | 47
0,1 | 47
0,1 | 47

F=25 [kN]

kW
3.9
2,6

1,6
1,3
0.8
0,3
0,1 11,7

F=50 [kN]

kW
5,7
4,3
3,4
2,8
17
0,6
0,3

Nm
26,5
26,5
26,5
26,5
26,5
26,5
26,5

F=50 [kN]

kW
6,0
4,5
3,6
3,0
1,8
0,6
0,3

Nm
28,4
28,4
28,4
28,4
28,4
28,4
28,4

kw
0,2

0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

kW
0,4
0,2
0,2
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

kW
1.8
1,2

0,7
0,6
0,4
0,1
0,1



REALEN |

Spindelhubelemente

3.4 Technische Informationen
SHE 50.1 Spindel Tr 120x16

n  |Hubgeschw. F=500 [kN] F=400 [kN] F=300 [kN] F=200 [kN] F=150 [kN] F=100 [kN] F=50 [kN]
[t/min] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L

N | L Nm | kw | Nm | kW[ Nm | kW[ Nm | kW Nm | kW | Nm | kw | Nm | kW | Nm | kW[ Nm | kW[ Nm | kW[ Nm | kw [ Nm | kw [ Nm | kw [ Nm | kw
1000 |1,500(0,500| 796 | 84 | 398 | 42 | 637 | 67 | 318 | 34 | 478 | 50 | 239 | 25 | 318 | 34 | 159 | 17 | 239 | 25 | 119 | 18 | 159 | 17 | 80 | 84 | 80 | 84 | 40 | 4,2
750 |1,125/0,375| 796 | 63 | 398 | 32 | 637 | 50 | 318 | 25 | 478 | 38 | 239 | 19 |318| 25 | 159 | 13 | 239 | 19 | 119| 94 | 159 | 13 | 80 | 63 | 80 | 63 | 40 | 32
500 |0,750|0,250| 796 | 42 | 398 | 21 | 637 | 34 |318 | 17 | 478 | 25 | 239| 13 | 318 | 17 | 159 | 84 | 239 | 13 |119| 63 | 159 | 84 | 80 | 42 | 80 | 42 | 40 | 2,1
400 [0,600/0,200| 796 | 34 | 398 | 17 | 637 | 27 | 318 | 14 | 478 | 20 | 239 | 10 [ 318 | 14 (159 | 6,7 | 239 | 10 | 119 | 5 | 159 |67 | 80 |34 | 80 |34 | 40 | 17
300 [0,450|0,150| 796 | 25 | 398 | 13 | 637 | 20 | 318 | 10 | 478 | 15 |239| 7,5 | 318 | 10 | 159 | 5 |239 |75 |119 |38 |159| 5 |8 |25 | 8 |25 | 40 | 1,3
200 |0,300(0,100| 796 | 17 | 398 | 84 | 637 | 14 (318 |67 |478| 10 |239| 5 |318| 6,7 |159 |34 |239| 5 |119 |25 |159 |34 |8 |17 |8 |17 | 40 | 09
100 |0,150(0,050| 796 | 8,4 | 398 | 4,2 | 637 | 6,7 | 318 | 3,4 | 478 | 5 | 239 | 2,5 | 318 |34 | 159 | 1,7 | 239 | 25 | 119 | 1,3 | 159 | 1,7 | 80 | 09 | 80 | 09 | 40 | 0,5
50 |0,075/0,025| 796 | 4,2 | 398 | 2,1 | 637 | 34 | 318 | 1,7 | 478 | 25 | 239 | 1,3 | 318 | 1,7 | 159 | 09 | 239 | 1,3 | 119| 0,7 | 159 | 09 | 80 | 05 | 80 | 05 | 40 | 05

SHE 75 Spindel Tr 140x20

n  |Hubgeschw. F=750 [kN] F=500 [kN] F=400 [kN] F=300 [kN] F=200 [kN] F=100 [kN] F=50 [kN]
[/mir] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L

N | L[ Nm|kw [ Nm | kw [ Nm | kw [ Nm [ kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kW | Nm | kw | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kw | Nm | kw
1000 [1,667(0,556|1105| 116 | 553 | 58 | 737 | 77 | 368 | 39 | 590 | 62 | 295 | 31 | 442 | 46 | 221 | 28 | 205 | 81 | 147 | 15 | 147 | 15 | 74 | 7,7 | 74 | 7.7 | a7 | 39
750 |1,250(0,417(1105| 87 | 553 | 43 | 737 | 58 | 368 | 29 | 590 | 46 | 295 | 23 | 442 | 35 | 221 | 17 |295| 23 | 147 | 12 | 147 | 12 | 74 |58 | 74 | 58 | 37 | 29
500 |0,833(0,278|1105| 58 | 553 | 29 | 737 | 39 | 368 | 19 | 590 | 31 | 295 | 15 | 442 | 23 | 221 | 12 | 295 | 15 | 147 | 7,7 |47 | 7,7 | 74 |39 | 74 | 39| 37 | 19
400 |0,667|0,222|1105| 46 | 553 | 23 | 787 | 31 | 368 | 15 [ 590 | 25 | 295 | 12 442 | 19 | 221 | 93 | 295 | 12 (147 |62 [147 |62 | 74 [ 31| 74 [ 31| 37 [ 15
300 (0,500(0,167|1105| 85 | 553 | 17 | 787 | 23 | 868 | 12 | 590 | 19 | 295 | 93 [ 442 | 14 | 221 | 69 | 295 | 98 [ 147 | 46 [ 147 | 46 | 74 |23 | 74 [ 23| 37 [ 12
200 {0,333(0,111|1105| 23 | 553 | 12 | 787 | 15 |s68 | 7,7 | 590 | 12 | 295 | 62 | 442 | 93 | 221 | 46 | 295 | 62 | 147 | 3,1 | 147 |31 | 74 | 15| 74 | 15| 37 | 08
100 [0,167|0,056|1105| 12 | 553 | 5,8 | 737 | 7,7 | 368 | 39 | 590 | 62 | 295 | 3,1 | 442 | 46 | 221 | 23 | 295 | 3,1 | 147 | 15 | 147 | 15| 74 |08 | 74 | 08 | 37 | 04
50 |0,0830,028/1105| 58 | 553 | 2,9 | 737 | 3,9 | 368 | 1,9 [ 590 | 3,1 | 295 | 1,5 | 442 | 2.3 [ 221 [ 1,2 [ 295 | 1,5 [ 147 | 08 [147 |08 | 74 [ 04 | 74 |04 | 37 | 02

SHE 100.1 Spindel Tr 160x20

n  |Hubgeschw. F=1000 [kN] F=800 [kN] F=600 [kN] F=400 [kN] F=200 [kN] F=100 [kN] F=50 [kN]
[t/min] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L

Nl L[ Nm | kw [ Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw [ Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kwe | Nm | ke
1000 |1,667(0,556(1770| 185 | 983 | 103 |1420| 148 | 786 | 83 [1060| 112 | 590 | 62 | 707 | 74 | 393 | 42 | 354 | 37 | 197 | 21 | 177 | 19 | 99 | 11 | 88 | 93 | 49 | 52
750 [1,250(0,417|1770| 139 | 983 | 78 |1420| 112 | 786 | 62 |1060| 84 | 590 | 47 | 707 | 56 | 393 | 31 | @54 | 28 | 197 | 16 | 177 | 14 | 99 | 7,8 | 88 | 7 | 49 | 389
500 (0,833|0,278|1770| 93 | 983 | 52 |1420| 74 | 786 | 42 |1060| 56 | 590 | 31 | 707 | 87 | @93 | 21 | 854 | 19 | 197 | 11 | 177 | 93 | 99 |52 | 88 | 46 | 49 | 26
400 |0,667/0,222(1770| 74 | 983 | 42 [1420| 60 | 786 | 33 |1060| 45 | 590 | 25 | 707 | 30 | 393 | 17 | 354 | 15 | 197 | 83 |177| 75| 99 | 42 | 88 | 37 | 49 | 21
300 [0,500/0,167|1770| 56 | 983 | 31 [1420| 45 | 786 | 25 |1060| 34 | 590 | 19 | 707 | 23 | 393 | 13 | 354 | 11 | 197 |62 |177 | 56 | 99 [ 31 | 88 [ 28 | 49 | 1.6
200 (0,333|0,111[1770| 37 | 983 | 21 |1420| 30 | 786 | 17 |1060| 23 | 590 | 13 | 707 | 15 | 393 | 8,3 | 354 | 7.4 | 197 | 42 | 177 |37 | 99 | 21| 88 [ 1.9 | 49 | 1,1
100 |0,167(0,056/1770| 19 | 983 | 11 |1420| 15 | 786 | 8,3 |1060| 11 | 590 | 6,2 | 707 | 7,4 | 393 | 4,2 | 354 | 38,7 | 197 | 2,1 | 177 | 1,9 | 99 | 1,1 | 88 | 1 | 49 | 05
50 [0,083/0,028|1770| 9,3 | 983 | 5,2 |1420| 7,4 | 786 | 4,2 |1060| 5,6 | 590 | 3,1 | 707 | 3,7 | 893 | 2,1 | 854 | 1,9 | 197 | 1,1 | 177 | 1 | 99 |06 | 88 | 05 | 49 | 05

SHE 150 Spindel Tr 190x24

n  |Hubgeschw. F=1500 [kN] F=1250 [kN] F=1000 [kN] F=750 [kN] F=500 [kN] F=250 [kN] F=100 [kN]
[/mir] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L
N | L [Nm|kw |[Nm|kw |[Nm|kw |[Nm|kw | Nm|kw | Nm|kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw [ Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw
1000 |1,263 2010/ 211 1680 175 1340/ 140 1010| 105 670 | 70 335 | 35 134 | 14
750 {0,947 2010/ 158 1680 132 1340 105 1010| 79 670 | 53 335 | 26 134 | 11
500 (0,632 2010/ 105 1680| 88 1340| 70 1010| 53 670 | 35 335 | 18 184 | 7
400 0,505 2010| 84 1680| 70 1340| 56 1010| 42 670 | 28 335 | 14 134 | 56
300 (0,379 2010/ 63 1680 53 1340| 42 1010| 32 670 | 21 335 | 11 134 | 42
200 |0,253 2010| 42 1680 35 1340| 28 1010| 21 670 | 14 335 | 7 134 | 2,8
100 0,126 2010| 21 1680 18 1340| 14 1010| 11 670 | 7 335 | 35 134 | 1,4
50 {0,063 2010| 11 1680/ 8,8 1340| 7 1010/ 5,3 670 | 3,5 335 | 1,8 134 | 0,7

SHE 200.1 Spindel Tr 220x28

n  |[Hubgeschw. F=2000 [kN] F=1500 [kN] F=1000 [kN] F=750 [kN] F=500 [kN] F=250 [kN] F=100 [kN]
[/min] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L
N | L | Nm|kw | Nm|kw |[Nm|kw | Nm|Kkw | Nm]|kw |[Nm ‘ KW | Nm ‘ KW | Nm ‘ KW | Nm ‘ KW | Nm [ kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm [ kwo | Nm | kw

1000
750
600
500 auf Anfrage
300

100

50

[ ] Betriebsart S320% - 60 min  [_| nur statisch (dynamisch nicht zuléssig) ~ [] Betriebsart S3 10% - 60 min
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Spindelhubelemente

3.4 Technische Informationen
3.4.3.2 Baureihe MERKUR (Standard-Spindelhubelemente)
Drehzahl, Kraftbedarf und zuléssige Hubgeschwindigkeit bei Ubersetzung N und L mit eingangiger, hebender (BA 1) Trapez-

Gewindespindel. Alle Leistungsangaben beziehen sich auf die dynamische Hubkraft. Bei Einschaltdauer <10 %/Std., oder
Ausflihrung mit drehender Spindel (BA 2) kénnen die max. zulassigen Antriebsleistungen erhéht werden. In diesem Fall lassen

52

Sie sich von unseren Antriebsspezialisten beraten.

M O Spindel Tr 14x4
n  |Hubgeschw. F=2,5 [kN] F=2 [kN] F=1,5 [kN] F=1 [kN] F=0,75 [kN] F=0,5 [kN] F=0,25 [kN]
[{/min] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L
N L | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 1,50 (0,375 1,2 |0,18| 04 | O,1 | O9 (0,503 |01 |0O7 |01 |02|01|05|01|(02|01|04|01|01|01|02]|01|01|01|01]|071]|00]|O0,1
1000 | 1,00 |0,250| 1,2 |0,12| 04 | O,1 | 0,9 |0,10| 03| 01|07 |O0O1|02|01|05|01|02|01|04}|01|01/|01|02|01|01|01]01]|01]|00]|0,1
750 |0,75 0,188/ 1,2 |0,10| 0,4 | O,1 | 09| O1 | 03|01 |07 |01|02|01|05|01|02|01|04}|01}|01|01|02|01|01/|01]|071]|071]|00]|O0,1
600 |o0,60 0,150 1,2 |01 |04 |0O1|/09|01|/03|01|07|01|02|01|05|01|02]|01|04]|01|01|01/|02]|01|01|01]/|01]|071|00] 0,1
500 |0,50 0,125/ 1,2 (01 |04 |0O1 |09 |0O1|03|01|07|01|02|01|05|01|02]|01|04]|01|01|01|02]|01]|01]|01]|01]|01][|00] 01
300 |0,30 0,075/ 12|01 |04}|01|09|01|03|01|07|01}|02}|01|0565|01|02|01|0401|01}01|02]|01|01/|01|01]|01]|00]| 0,1
100 |o0,10 |0,025( 1,2 |01 |04 |01|09|01|03|01|07|01|02|01|05|01|02|01|04|01/|01|01|02|01]|01]|01]|01]|01]|00] 0,1
50 |0,05 /0,013 12|01 |04|01|09|01|03|01|07|01}02|01|05|01|02|01|04|01}01|01}02]|0,1|01|01|01]|01]00]| 0,11
M 1 Spindel Tr 18x4
n  |Hubgeschw. F=5 [kN] F=4 [kN] F=3 [kN] F=2,5 [kN] F=2 [kN] F=1,5 [kN] F=1 [kN]
[{/min] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L
N L | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
1500 | 1,50 |0,375| 2,7 |0,42| 09 | O,1 | 2,1 |083| 0,7 | O,1 | 16 |025| 056 | O1 | 1,3 (02104 |O1 |11 |020|03|01|08|01|03|01(|05]|071]|02]| 0,1
1000 | 1,00 |0,250f 2,7 |0,28| 09 | O,1 | 2,1 |022| O,7 | O,1 | 16 |O17| 05 | O1 | 13 |0,14| 04 |01 |11 01003 |01|08|01|03|01|05]|01]|02]| 0,1
750 |0,75 (0,188 2,7 |0,21| 09 | O,1 | 21 |0O,17| O,7 | O,1 | 16 |0,13| O5 | O1 | 1,3 |0,10| 04 | O1 |11 |01 |0O3|01|08|01|03|01]|05]|01]|02]O0,1
600 |0,60|0,150| 2,7 (0,17 09 | O1 | 2,1 (013|070t |16 0100501 13|01 |04 |01|11|01|/03|01|08|01|03|01|05]|01]|02] 0,1
500 |0,50|0,125| 2,7 (0,14 09 |O1 (21|01 |0O7|0O1|16|01|0O5|01|13|01|04|O1|11|0O1|03|01|08|01|03|01|[05]|01]|02] 0,1
300 |0,30 0,075/ 2,7 | 0,1 |09 |O1 |21 |01 |07 | 01 160105011301 |04}|01}|11}01|03|01|08|01|03|01|05]|01]|02]|0,1
100 |0,10 |0,025( 2,7 | 0,1 | 09 |O1 | 21|01 |0O7|O0O1|16|01|05|01|183|01|04|01|11/|(01/|03|01|08|01|03|01|05]|01]|02]0,11
50 |0,05|0,013/ 2,7 |01 |09 |01 |21|01|07|01|16|01}05|01|13|01|04|01|11|0103|01}08|01|03|01|05]|01]|02]| 0,1
M 2 Spindel Tr 20x4
n  |Hubgeschw. F=10 [kN] F=8 [kN] F=6 [kN] F=4 [kN] F=3 [kN] F=2 [kN] F=1 [kN]
[/min] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L
N L | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 1,50 (0,375| 6,7 {0,89| 19 |0,30| 4,6 (0,71 | 1,6 |0,24| 3,4 |0,54| 1,1 |0,18| 28 |086(| 08 | O,1 | 1,7 |O27| 06 | O,1 | 1,1 |020| O4 | O1 [ O6 | O,1 | 02 | O,1
1000 | 1,00 |0,250| 6,7 |060| 1,9 |0,20| 46 |048| 1,56 |0,16| 3,4 |036| 1,1 |0,12| 23 |0,24| 08 | O1 | 1,7 |O,18| 06 | O,1 | 1,1 |O,10| 04 | O1 |06 | 0,1 | 0,2 | O,1
750 |0,75|0,188| 5,7 [045| 1,9 |0,15| 45 |036| 1,5 |0,12| 34 |027|( 11|01 |23 |0,18| 08 | O1 | 1,7 |0,13| 06 | O1 (11|01 |04 |01 |06|01]|02]0,1
600 |0,60 |0,150| 5,7 |0,36| 1,9 |0,12| 45 |029| 1,56 |0,10| 3,4 |021| 1,1 | O,1 | 283 |0,14|08 |01 |17 01|06 |01|11|01|04|01|06]|01]|02]| 0,11
500 |0,50|0,125| 5,7 (0,30 19 | O,1 | 45 (024 15|01 | 34 |O18( 1,1 |01 |23 (0120801 |17 |01 |06 |01 |11|01|04|01|06]|01][02] 0,1
300 |0,30/0,075| 5,7 (0,18 19 | 0,1 | 45 (014 15|01 | 34 |O11| 11|01 |23 |010(08 |01 |17 |01 |06|01|11|01|04|01/|06]|01]|02] 0,1
100 |0,10 |0,025| 5,7 |0,10| 19|01 | 45|01 15|01 34,01 |11|01|283|01|08|01|17|01/|06|01)|11|01|04|01|06]|01]|02]0,1
50 |0,05 /0,018 5,7 |01 |19|01|45|01|15|01|34|01}|11}01|23|01|08|01|17|01|06}|01]|11|01|04|01|06]|01]|02]| 0,1
M 3 Spindel Tr 30x6
n  |Hubgeschw. F=25 [kN] F=20 [kN] F=15 [kN] F=10 [kN] F=5 [kN] F=2,5 [kN] F=1 [kN]
[i/min] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L
N L Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm [ KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 1,50 (0,375(14,7|2,31| 52 |0,82|118|1,85| 42 |066| 88 |1,39| 3,1 |049| 59 |093| 21 |0,33| 29 |046| 10|02 |15|02|05|01|06|01]|02]| 0,1
1000 | 1,00 |0,250( 14,7 |1,54| 52 |0,55|11,8|1,23| 4,2 |0,44| 88 |093| 3,1 |0,33| 59 |062| 21 |0,22| 29 |031| 10|01 |15|02|05|01|06|01|02]| 0,11
750 |0,75|0,188(14,7|1,16| 52 |0,41|11,8|0,93| 4,2 |0,33| 88 |069| 3,1 |025| 59 |046| 2,1 |0,16| 29 |023| 10|01 | 15|01 |05|01|06|01]|02]| 01
600 |0,60 (0,150|14,7|0,93| 5,2 |0,33|11,8|/0,74| 42 |0,26| 88 |056| 3,1 |0,20| 59 |0,37| 21 |0,13| 29 |0,19| 10|01 | 15|01 |05 |01 |06 |01]|02]| 01
500 |0,50 (0,125(14,7|0,77 | 5,2 |0,27 |11,8|062| 42 |0,22| 88 |0,46| 3,1 |0,16| 59 [0,31| 21 |O0,11| 29 |0,15| 10|01 | 15|01 |05 |01 |06 |01 ]|02]| 01
300 |0,30 (0,075/14,7|0/46| 5,2 |0,16|11,8/037| 42 |0,13| 88 |0,28| 3,1 |0,10| 59 |0,19| 21 |01 | 29 |0,10| 10|01 | 15|01 |05 |01 |06 |01]|02]| 0,1
100 |0,10|0,025| 14,7 |0,15| 5,2 (0,10 | 11,8(0,12| 42 | O,1 | 88 |(0O,10| 3,1 | O,1 | 59 (0,10 2,1 (O (29|01 (10O |15|01 |05 |01 |06 |01|02] 01
50 |0,05|0,013|14,7|0,10| 52 | 0,1 | 118|011 |42 |01 |88|01|31|01|59|01|21|01|29|01/|10/|01|15/|01/|05]|01|06|01|02] 0,1

[ ] Betriebsart $3 20% - 60 min

COLUMBUS McKINNON

[ nur statisch (dynamisch nicht zuléssig)

[] Betriebsart S3 10% - 60 min
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Spindelhubelemente

3.4 Technische Informationen
M 4 Spindel Tr 40x7

n  |Hubgeschw. F=50 [kN] F=40 [kN] F=30 [kN] F=20 [kN] F=10 [kN] F=5 [kN] F=2,5 [kN]
[/min] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L
NC| L[ Nm | kw [ Nm | okw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw [ Nm | kw | Nm | kwe | Nm | kwe | Nm | kwe | Nm | kw | Nm | ke
1500 | 1,50 (0,375| 31,8 | 5,0 | 11,1| 1,7 |255| 40 | 88 | 1.4 [19,1]| 30 | 66 | 1.0 [127]| 20 | 44 | 07 | 64 | 10|22 |03 |32 |05 |11 |02| 16|03 06|01
1000 | 1,00 [0,250| 31,8 | 8,8 |11,1| 1,2 |255| 2,7 | 88 | 09 [19,1| 20 | 66 | 07 [127]| 13 | 44 | 05 | 64 |07 | 22|02 |32 |03 | 11|01 |16|02]|06]01
750 |0,75|0,188|31,8| 25 [11,1| 09 [255| 20 | 88 | 0,7 |191| 1,56 | 66 | 05 |127| 1,0 | 44 [035| 64 | 05|22 |02 |32 |03 |11 |01 |16 |01 |06 |01
600 |0,60(0,150(81,8| 2,0 |11,1| 0,7 |255| 1,6 | 88 | 06 |191| 1,2 | 66 | 04 |127| 08 | 44 |03 |64 |04 | 22|01 |32 |02 11|01 16|01 06|01
500 |0,50(0,125|81,8| 1,7 |11,1| 0,6 [255| 1,3 | 88 | 05 |191| 1,0 | 66 | 03 |127| 07 | 44 |02 |64 |03 | 22|01 |82 |02 |11 |01|16[01 |06 |01
300 |0,30(0,075/31,8| 1,0 [11,1| 03 |255| 08 | 88 | 03 |191| 06 |66 |02 |127| 04 | 44|01 |64 |02 22|01]32|01]|11]01]|16[01]06]01
100 | 0,10 [0,025/31,8| 0,3 |11,1] 0,1 |255| 03 | 88 | 0,1 [191| 02| 66| 01 [127| 01 | 44 |01 |64 |01 |22 |01 |32|01|1,1|01[16]01]|06]01
50 |0,05(0,01331,8| 02 |11,1]| 01 [255| 0,1 | 88 | 01 |19,1| 01| 66|01 |127[ 01| 44|01 64|01 22|01 32|01 11[01]|16/[01]06]0,1

M 5 Spindel Tr 60x9

n  |Hubgeschw. F=150 [kN] F=100 [kN] F=80 [kN] F=60 [kN] F=40 [kN] F=20 [kN] F=10 [kN]
[/mir] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L

N | L[ Nm|kw |[Nm|kw |[Nm|kw |[Nm|kw | Nm|kw | Nm|kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw
1500 | 1,50 (0,375(125,7| 19,7 | 42,6 | 6,7 |83,8|13,2|284 | 4,5 | 67,0 10,5|22,7| 3,6 |50,3| 7,9 |17,1| 2,7 | 3835| 53 | 11,4| 1,8 |168| 26 | 57 | 09 | 84 | 1,3 | 28 | 04
1000 | 1,00 [0,250(125,7| 13,2 | 42,6 | 4,5 |83,8| 88 |28,4 | 8,0 | 67,0| 7,0 | 22,7| 2.4 |50,3| 53 | 17,1| 1,8 |33,5| 35 | 11,4| 1,2 |168| 1,8 | 57 | 06 | 84 | 09 | 28 | 03
750 | 0,75 |0,188|125,7| 9,9 |426| 33 |83,8| 6,6 |284| 22 |67,0| 53 [227| 1,8 [503| 389 [17,1| 1,3 [335| 26 [11,4| 09 [168] 13|57 |04 |84 |07 |28]02
600 |0,60|0,150{125,7| 7,9 |426| 27 |83,8| 53 |284| 1,8 |67,0| 42 [227| 1,4 [503| 32 [17,1| 1,1 [335| 21 [11,4]| 07 [168] 1,1 |57 |04 |84 |05 28|02
500 | 0,50 [0,125(125,7| 6,6 |426| 2.2 |83,8| 44 |284| 15 |67.0| 385 [227| 12 [503| 26 [17,1| 09 335/ 1,8 [11.4| 06 [168]| 09 |57 |03 |84 |04 |28]01
300 |0,30|0,075/125,7| 39 |42,6| 1,3 |838| 256 |284| 09 |670| 2,1 |227| 0,7 |503| 1.6 |17,1| 05 |335| 1,1 |11,4| 04 |168| 05 |57 |02 |84 |03 |28 |01
100 | 0,10 [0,025125,7| 1,3 | 42,6 | 0,4 |83,8| 0,9 |28.4| 03 |67,0| 0,7 [227| 0,2 [50,3| 0,5 [17,1| 0,2 |335| 0,4 [ 11,4 0,1 [168| 02 |57 | 01 |84 |01 | 28 | 01
50 |0,05(0,013[1257| 07 |42,6| 02 |838| 04 |284| 01 [670| 04 [227| 01 [503| 03 [17,1| 01 [335| 02 [11,4| 01 [168[ 01 |57 |01 |84 |01 |28]01

M 6 Spindel Tr 80x10

n  |Hubgeschw. F=250 [kN] F=200 [kN] F=150 [kN] F=100 [kN] F=80 [kN] F=60 [kN] F=40 [kN]
[t/min] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L

N[ L Nm | kw | Nm | kw | Nm | kW[ Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw [ Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw
1500 | 1,50 [0,375|209,4| 32,9 | 71,1 | 11,2 |167,5| 26,3 | 56,8 | 8,9 |125,7| 19,7 | 426 | 6,7 | 838 |13,2| 28,4 | 4,5 | 67,0[10,5|22,7 | 386 |50,3| 7,9 |17,1| 2,7 [335]| 53 |11,4| 1,8
1000 | 1,00 |0,250|209,4| 21,9 | 71,1 | 7,4 |167,5(17,5 56,8 | 6,0 |125,7| 13,2 | 42,6 | 4,5 | 838 | 88 | 284 | 3,0 |67,0| 7,0 | 22,7 | 2,4 | 50,3 53 |17,1| 1,8 [335| 3,5 [11,4]| 1,2
750 | 0,75 |0,188(209,4| 16,4 | 71,1 | 5,6 |167,5/ 13,2 |56,8 | 4,5 |125,7| 9,9 |42,6| 3,3 |83,8| 6,6 |284| 2,2 |67,0| 53 |22,7| 1,8 |503| 89 [17,1| 1,3 [335| 26 [11,4]| 09
600 | 0,60 |0,150(209,4| 13,2 | 71,1 | 4,5 |167,5/10,5 | 56,8 | 3,6 |125,7| 7,9 | 42,6| 2,7 |83,8| 53 |284| 1,8 |67,0| 42 |227| 1,4 [503| 32 [17,1] 1,1 [335| 2,1 [11,4] 07
500 | 0,50 |0,125|209,4| 11,0|71,1 | 3,7 |167,5| 8,8 56,8 | 3,0 [125,7 6,6 | 426 | 2,2 |838| 4,4 |284| 1,5 |670| 35 |227| 12 [503| 266 [17,1| 09 |335| 1.8 [11,4| 06
300 |0,30|0,075/209,4| 6,6 |71,1| 2.2 |167,5| 53 56,8 | 1,8 [125,7| 39 |426| 1,3 |838| 26 |284| 09 |670| 2,1 |227| 0,7 |503| 16 [17,1| 05 |335| 1,1 [11,4| 04
100 | 0,10 [0,025(209,4| 2,2 | 71,1 | 0,7 |167,5| 1,8 |56,8| 0,6 |125,7| 1,3 | 426 | 04 |838| 09 |284| 03 |67,0| 07 |22,7| 0,2 |50,3| 05 |17,1| 0,2 |335| 0,4 |11,4]| 0,1
50 |0,05(0,013209,4| 1,1 |71,1| 0,4 |167,5/ 0,9 |56,8| 0,3 |125,7| 0,7 |42,6| 0,2 |83,8| 04 |284| 0,1 |67,0| 04 |22,7| 0,1 |503| 0,3 [17,1] 0,1 [33,5]| 02 [11,4] 0,1

M 7 Spindel Tr 100x10

n  |Hubgeschw. F=350 [kN] F=300 [kN] F=250 [kN] F=200 [kN] F=150 [kN] F=100 [kN] F=50 [kN]
[f/min] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L

N L Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW Nm‘kW Nm‘kW Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1600
1000
750
600 auf Anfrage
500
300
100
50

M 8 Spindel Tr 120x14

n  |Hubgeschw. F=500 [kN] F=400 [kN] F=300 [kN] F=200 [kN] F=150 [kN] F=100 [kN] F=50 [kN]

[Umin] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L
N L Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW Nm‘kW Nm‘kW Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW

1000

750

600

500 auf Anfrage

300

100

50

[ ] Betriebsart $3 20% - 60 min [ nur statisch (dynamisch nicht zuléssig)  [] Betriebsart S3 10% - 60 min
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Spindelhubelemente

3.4 Technische Informationen
3.4.3.3 Baureihe HSE (Hochleistungs-Spindelhubelement)

Drehzahl, Kraftbedarf und zuldssige Hubgeschwindigkeit bei Ubersetzung N und L mit eingéngiger, hebender (BA 1) Trapez-
Gewindespindel. Alle Leistungsangaben beziehen sich auf die dynamische Hubkraft. Bei Einschaltdauer < 10 %/Std., oder
Ausflihrung mit drehender Spindel (BA 2) kdnnen die max. zulassigen Antriebsleistungen erhdht werden. In diesem Fall lassen

54

Sie sich von unseren Antriebsspezialisten beraten.

HSE 32 Spindel Tr 18x6

n  |Hubgeschw. F=5 [kN] F=4,5 [kN] F=4 [kN] F=3,5 [kN] F=3 [kN] F=2 [kN] F=1 [kN]
fminl | (m/min) N L N L N L N L
N L Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm kW
3000 | 4,50 |1,125| 2,7 10,84 | 0,9 |027| 2,4 |0,76| 0,8 |025| 2,1 |067| O,7 |022| 1,9 |0,68| 0,6 |0,19| 1,6 |0,60| 05 |0,16| 1,1 | 0,3 | 0,3 |0,10| 0,6 |0,20| 0,3 | 0,10
2500 | 3,750,938/ 2,7 |0,70| 0,9 |023| 24 |063| 0,8 |021| 2,1 |056| 0,7 |0,19| 1,9 |049| 06 |0,16| 16 |042| 05 |0,14| 1,1 | 03 | 0,3 |0,10| 0,6 |0,20| 0,3 | 0,10
2000 | 3,00 |0,750| 2,7 |0,56| 0,9 |0,19| 2,4 |051| 0,8 |0,17| 2,2 |045| 0,7 |0,15| 1,9 |040| 06 |0,13| 16 |0,34| 05 |0O,11| 1,1 |02 | 0,3 |0,10| 0,6 |0,20| 0,3 | 0,10
1600 | 2,25 0,563| 2,7 |0,43| 0,9 |0,15| 2,6 |0,39| 0,8 |0,13| 2,2 |0,34| 0,8 |0,12| 1,9 |0,30| O,7 |0O,10| 16 |0,26| O6 |O,10| 1,1 | 02 | 0,3 |0,10| 0,6 |0,20| 0,3 | 0,10
1000 | 1,50 (0,375 2,8 (0,29 | 1,0 |0,10| 2,6 |0,26| 1,0 |0,10| 2,2 |0,283| 0,8 |0,10| 2,0 |0,20| O,7 |O,10| 1,7 |0O,18| 06 |0O,10| 1,1 | O,1 | 0,4 |0,10| 0,6 (0,20 | 0,3 | 0,10
750 1,13 /0,281 2,8 |0,22| 1,0 |0,10| 2,56 |0,20| 1,3 |0O,10| 2,3 |0,18| 0,8 |0,10| 2,0 |0O,16| O,7 |0O,10| 1,7 |0,13| O6 |0O,10| 1,1 | O,1 | 0,4 |0,10| 0,6 |0,20| 0,3 | 0,10
600 |0,90|0,225| 29 |0,18| 1,0 |0,10| 2,6 |0O,16| 1,3 |0,10| 2,3 |0,14| 0,8 |0,10| 2,0 |0,13| 0,7 |0O,10| 1,7 |0O,11| O6 |(O,10| 1,1 | O,1 | 0,4 |0,10| 0,6 |0,20| 0,3 | 0,10
500 |0,75|0,188| 29 |0,15| 1,0 |0,10| 2,6 |0,14| 1,5 |0,10| 2,3 |0,12| 0,9 |0,10| 2,0 |0O,11| 0,8 |0O,10| 1,7 |0O,10| O,7 |0O,10| 1,1 | O,1 | 0,4 |0,10| 0,6 |0,20| 0,3 | 0,10
300 |0/45|0,113| 2,5 |0,10| 1,3 |O,10| 2,8 (0,10 1,5 (O,10| 24 |0O,10| 09 |O,10| 2,1 |O,10| O8 |O,10| 1,8 |O,10( O,7 |O,10( 1,1 | O,1 | 04 [O,10| 0,6 (0,20 | 0,3 (0,10
100 |0,15 0,038 2,5 (0,10 1,3 |0,10| 2,8 |0,10| 1,6 |0,10| 2,6 |0,10| 1,0 |O,10| 2,1 |0O,10| 0,9 |0O,10| 1,8 |0,10| O,7 |0,10| 1,1 | O,1 | 0,6 |0,10| 0,6 |0,20| 0,3 | 0,10
50 |0,08 (0,019 2,5 (0,10 1,3 |0,10| 2,8 (0,10 1,6 |0,10| 2,56 |0,10| 1,0 |O,10| 2,2 |0,10| 0,9 |(0O,10( 1,9 |0O,10| 0,8 |0,10| 1,1 | O,1 | 0,6 |0,10| 0,6 (0,20 | 0,3 | 0,10
HSE 36.1 Spindel Tr 24x5
n  |Hubgeschw. F=10 [kN] F=9 [kN] F=8 [kN] F=7 [kN] F=6 [kN] F=4 [kN] F=2 [kN]
[/min] | (m/min) N L N L N L N L N L N L N L
N L Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW
3000 | 3,0 (0,750 44 (14 | 15|05|40|183|13|04 |35 (11 (12|04 |31 |10|10|04|27|09|09(|03|18|06|06|02|09|03|03]|0,1
2500 | 25 |0,625| 44 | 12 | 15|04 | 40|11 |13|04|35|10|12|083|31|08|10|03|27|07|09|03|18|05|06|02|09]|03]|03]|0,1
2000 | 2,0 |0,500| 45 | 10| 15|03 |40|09|14|03|36|08|12|03|31|07|11|03|27|06|09|02|18|04/|06|02|09]|02]|03]0,1
1600 | 1,56 |0,375| 45 | 07 | 16 |03 |41 |07 |14 |03 |36|06|183|02|32|05(|11|02|2705|10|02|18|03|06|01|09]|02]|03]|0,1
1000 | 1,0 |0,250| 46 | 056 | 1,7 |02 [ 42 (05 | 15|02 |37 |04 |13|02 |33 |04 (12|02 |28|03|10|01 (190207 |01]09]071]|03]|O0,1
750 |0,75|0,188| 47 | 04 |17 |02 | 43|04 |16 |02 |38 |03 (14|01 |33|03|12|01|28|02|10/|01|19|02}|07|01|10|01|04]01
500 | 0,500,125 49 | 03 | 18|01 (44|03 |17 |01|39|02|15|01|34(|02(13(|01|29|02|11]|01|20(|01|07)|01]|10]|01]|04]|O0,1
300 | 0,300,075/ 50 |02 |20|01|45|02|18|01|40|02| 16|01 |35|01|14|01|30|01|12|01|20|01|,08|01]|10]|01]|04]| 0,1
100 (0,100,025 52 (0,1 (21|01 |47 |01 (19|01 |42 (01|17 /|(0O1|(37 |01 (15|01 (31|01 (13|01|21|01|09]|01]|11]|01]|04] 0,1
50 |0,05/0,013/ 63| 0,1 |22 |01|48|01|20|01|43|01|18|01 |37 |01 |16|01|32|01|13|01|21|01|09|01]|11]01]|04]| 0,1
HSE 50.1 Spindel Tr 40x8
n  |Hubgeschw. F=25 [kN] F=22,5 [kN] F=20,00 [kN] F=17,5 [kN] F=15 [kN] F=10 [kN] F=5 [kN]
{min] | (m/min) N L N L N L N N L N L N L
N L Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
3000 | 4,001,000 15,4 | 48 | 49 | 1,56 |138| 43 | 44 | 1,4 |1283| 39 | 39| 12 |108| 34 |34 | 11|92 |29|29|09|62|19|20|06|31|10| 10|03
2500 | 3,330,833/ 15,5| 41 | 50 | 1,3 |1839| 36 | 45 | 1,2 |124| 32 | 40| 10 108| 28 | 35|09 |93 |24 30|08 |62 |16 |20|05|31[08| 10|03
2000 | 2,67 |0,667| 156 | 33 | 51 | 1,1 |140| 29 | 46 | 1,0 [125|( 26 | 41 | 08 |109| 28 | 35 | 0,7 | 94 |20 (30|06 |62 |13 |20|04|31|07|10](02
1500 | 2,00 |0,500/ 15,8 | 2,6 | 52 | 0,8 |142| 22 | 47 | 0,7 |126| 20 | 42 | 0,7 11117 | 37|06 |95|15|31|05|63|10(|21|03|32|05]| 10|02
1000 (1,33 |0,333(16,1 | 1,7 | 55 | 0,6 |145| 156 | 50| 0,56 |129| 1,4 | 44 | 05 |113| 12| 39|04 |97 |10|33|03|65|07|22|02|32|03]| 11|01
750 |1,00 0,250/ 16,4 | 1,3 | 58 | 0,5 |148| 12| 52| 04 |131| 10| 46| 04 |115/ 09| 41|03|99|08|35|03|66|05|23|02|33|03]|12]|01
500 (0,67 |0,167|168| 09 | 62 | 0,3 |152| 0,8 | 56 | 0,3 |135| 0,7 | 49 | 03 |11,8| 06 | 43 | 02 |10,1| 05 |37 |02 |67 |03|25|01|34|02]|12]01
300 |0,40 |0,100(17,4| 05 | 66 | 0,2 |157| 05 | 60| 02 |1839| 04 | 53 | 0,2 |122| 04 | 46 |01 |104| 03 | 40|01 |70|02 |27 |01 |35|01|13] 0,1
100 |0,13 |0,033(184 (02 |75 |01 |165| 02 | 67 | O,1 (147|011 | 60 | 01 |129| 01 | 52 | O,1 (11,001 | 45|01 |73 |01|30|01|37 |01 |15]|01
50 |o0,07|0,017(187|01 | 77|01 |169| 01|69 |01 150|011 | 62|01 |131|0,1 |54 |01 |112|01|46|01|75|01|31|01|37|01|15] 0,1
HSE 63.1 Spindel Tr 50x9
n  |Hubgeschw. F=50 [kN] F=40 [kN] F=30 [kN] F=20 [kN] F=10 [kN] F=5 [kN] F=2,5 [kN]
fminl | (m/min) N L N L N L N N L N L N L
N L Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
3000 | 3,86 |0,964|31,5| 9,9 (102 32 |252| 79 | 81 | 26 [189| 59 |61 | 19 |126| 40 | 41|13 |63 |20(|(20|(06 |31 |10|10|03| 16|05 |05 |02
2500 | 3,21|0,804|31,7| 83 |103| 2,7 |253| 66 | 83 | 22 |190| 50 (62 | 16 |127|, 33 | 41|11 |63 |17 |21|05|32|08|10|03 |16 |04 |05 ]| 0,1
2000 | 2,57 |10,643/319| 6,7 |105| 22 |255| 53 | 84 | 1,8 |19,1| 40 | 63 | 13 |127| 27 |42 |09 |64 |13 |21 |04 |32 |07 |10|02|16|03]| 05|01
1500 (1,93 |0,482(32,3| 5,1 |108| 1,7 |258| 4,1 | 87 | 1,4 |194| 30| 65| 10 |129| 20| 43|07 |65|10|22|03|32|05|11|02|16|03]| 05|01
1000 | 1,29 |0,321|33,0| 35 |115| 1,2 |264| 28 | 92 | 1,0 (198 2,1 | 69 | 0,7 (132|114 |46 |05 |66 (07 (23|02 33|03 1,101 (17|02 |06 |01
750 |0,96|0,241|336| 2,6 |1211] 09 |269| 21| 97|08 |201| 16 |72 |06 13411 |48 |04 |67 |065|24|02|34 (03|12 |01 |17|01]|06]| 0,1
500 |0,64|0,161|346| 1,8 |130| 0,7 |27,7| 1,4 |104| 05 |208| 1,1 (78 |04 |138|07 | 52|03 |69 |04 |26|01 (3502|1301 |17]|01]|07]|0,1
300 |0,39 |0,096/36,1| 1,1 |143| 04 [289| 09 |114| 03 |21,7| 0,7 | 86 | 0,2 |144| 04 |57 |02 |72 |02 |29|01|36|01|14/|01 18|01 /|07 0,1
100 |0,13|0,032|389| 0,4 |166| O,1 (31,1 0,3 [133| 0,1 [233| 0,2 [10,0f O,1 (156|( 02 (66 |01 |78 |01 (33|01 (39|01 (17|01 |19 |01 |08 |01
50 |0,06|0,016|40,0/| 0,2 |175| 0,1 |32,0/| 0,2 |140/| O,1 |240/| 0,1 |105| 0,1 |160| 0,1 |70 |01 |80/|01|35|01|40|01|18/|01|20]|01|09 |01

[ ] Betriebsart $3 20% - 60 min

COLUMBUS McKINNON

[ nur statisch (dynamisch nicht zuléssig)

[] Betriebsart S3 10% - 60 min




Spindelhubelemente

REALEN |

3.4 Technische Informationen
HSE 80.1 Spindel Tr 60x12

n
[1/min]

3000
2500
2000
1500
1000
750
500
300
100
50

HSE 100.1 Spindel Tr 70x12

n
[1/min]

3000
2500
2000
1500
1000
750
500
300
100
50

Hubgeschw.

(m/min)

N L
4,500(1,125
3,750(0,938
3,000/0,750
2,250|0,563
1,500|0,375
1,125/|0,281
0,750/0,188
0,450(0,113
0,150|0,038
0,075|0,019

Hubgeschw.

(m/min)

N L
4,500(1,125
3,750(0,938
3,000/0,750
2,250|0,563
1,500|0,375
1,125|0,281
0,750/0,188
0,450(0,113
0,150(0,038
0,075|0,019

N

Nm
67,7
68,0
68,4
69,2
70,7
72,1
74,6
78,3
86,2
89,7

N
Nm
148
148
149
150
1563
1565
160
168
187
196

F=100 [kN]

L
KW
21,3
17,8
14,4
109
7,4
57
39
2,5
09
0,5

Nm
21,7
21,9
22,3
23,0
24,4
25,7
27,9
31,3
38,3
41,3

F=200 [kN]

L
KW
46,4
38,8
31,2
23,6
16,0
12,2
8,4
53
2,0
1,1

Nm
45,9
46,3
46,9
48,0
50,3
52,6
56,9
63,9
80,8
88,9

kW
14,4
12,1
9,9
7,6
53
4,2
3,0
2,0
0,9
0,5

F=80 [kN]

N

Nm
54,2
54,4
54,8
55,4
56,6
57,7
59,7
62,7
69,0
71,8

kW
17,0
14,3
11,5
8,7
5,9
4,6
3,1
2,0
0,7
0,4

Nm
17,3
17,5
178
18,4
19,5
20,5
22,3
25,0
30,6
33,0

F=160 [kN]

N

Nm
118
119
119
120
122
124
128
134
150
157

kW
37,1
31,1
25,0
18,9
12,8
9,8
6,7
4,2
1,6
0,8

Nm
36,7
37,0
37,5
38,4
40,2
421
45,5
51,2
64,6
71

HSE 125.1 Spindel Tr 100x16

n
[1/min]

3000
2500
2000
1500
1000
750
500
300
100
50

HSE 140 Spindel Tr 120x16

n
[1/min]

3000
2500
2000
1500
1000
750
500
300
100
50

Hubgeschw.
(m/min)
N L
4,50 | 1,50
3,75 1,25
3,00 | 1,00
2,25(0,75
1,50 | 0,50
1,1310,38
0,75 0,25
0,45 0,15
0,15 [ 0,05
0,08 | 0,03

Hubgeschw.
(m/min)
N L

N
Nm
271

273
275
279
284
292
308
349
372

N
Nm

F=350 [kN]
L

KW | Nm | kw
85 | 106 | 33
71 | 106 | 28
57 | 107 | 23
43 | 109 | 17
29 [ 113 | 12
23 [ 117 | 9,2
16 | 126 | 6,6
10 | 140 | 4,4
37 [178| 1.9
2,0 | 198 | 1,1

F=500 [kN]
L
Kw

Nm | kW

F=300 [kN]
N
KW | Nm
232 | 73 | 91
233 | 61 | 91
234 | 49 | 92
236 | 37 | 93
239 | 25 | 97
243 [ 19 | 100
251 | 13 | 108
264 | 83 | 120
209 | 32 | 153
318 | 1,7 | 170

F=400 [kN]
N
Nm

kW | Nm

HSE 200.1 Spindel Tr 160x20

n
[1/min]

3000
2500
2000
1500
1000
750
500
300
100
50

[ ] Betriebsart S3 20% - 60 min

Hubgeschw.
(m/min)
N L
4,60 | 1,50
3,75 (1,25
3,00 | 1,00
2,250,75
1,50 | 0,50
1,1310,38
0,75 0,25
0,45 0,15
0,15 0,05

0,08 | 0,03

F=1000 [kN]

N L
Nm | kw | Nm | kw
905 | 284 | 342 | 108
906 | 237 | 343 | 90
907 | 190 | 344 | 72
911 | 143 | 847 | 55
919 | 96 | 354 | 37
928 | 73 | 363 | 29
947 | 50 | 381 | 20
988 | 31 | 419 | 13
1128| 12 | 550 | 58
1223| 6,4 | 637 | 3,4

F=800 [kN]
N
Nm
724
725
726 | 152
729 | 115
735 | 77
742 | 59
758 | 40
790 | 25
903 | 9,5
978 | 51

kW
228
190

Nm
274
274
275
278
283
290
305
335
440
509

L

kW
55
4,6

2,9
21
1,6
1,2
08

0,2

L

kW
11,6
9,7
7,9
6,0
4,2
3.3
2,4
1,6
0,7
0,4

L

kW
29
24
19
15
10
7.9
5,7
38
1,6
0,9

L
kW

L
KW
86
72
58
44
30
23
16
11
4,7
2,7

[] nur statisch (dynamisch nicht zuléssig)

F=60 [kN]
N L
KW | Nm
12,8| 13,0
10,7 | 13,2
86 13,4
65 138
45 146
34 154
24 16,7
15 | 188
0,6 | 23,0
0,3 | 248

Nm
40,6
40,8
411
41,6
42,5
43,3
44,8
47,0
51,8
53,8

F=120 [kN]
N L
KW | Nm
27,9276
233|278
18,7 | 28,1
14,2 28,8
9,6 | 302
73 (316
51 | 342
32 |384
1.2 | 485
0,6 | 534

Nm
88,6
88,9
89,3
90,0
91,6
93,1
96,0

101
112
118

kW
8,7
7,3

4,6
3.2
2,5
18
12
0,6
0,3

F=250 [kN]

Nm Nm
194 | 61 76 | 24
194 | 51 76
195 | 41 7 16
196 | 31 | 78 | 13
199 | 21 | 81

203 | 16 | 84

209 | 11 90

220 100
250

265 142

F=300 [kN]

Nm | kW | Nm | kW

F=600 [kN]
N L

KW | Nm | kw
171 | 205 | 65
143 | 206 | 54
114 | 207 | 44
86 | 208 | 33
58 | 213 | 23
557 | 44 | 218 | 17
569 | 30 | 229 | 12
593 | 19 | 252 | 7,9
677 | 7,1 | 330 | 35
734 | 39 | 382 | 20

Nm
543
544
545
547
551

F=40 [kN]
N L
Nm
8,7
8,8
9,0
9,2
9,8
10,3
11,2
12,5
15,3
16,6

KW
2,7
2,3

1,5
1.1
0,8
0,6
0,4

0,1

F=100 [kN]
N L
KW | Nm
23,2 23,0
19,4 | 23,2
15,6 | 23,5
11,8 24,0
8,0 | 25,2
6,1 | 26,3
42 |285
2,7 32,0
1,0 | 40,4
0,6 | 44,5

F=200 [kN]

N L

Nm | kW | Nm

166 | 49 | 61 19

155 | 41 61 16
166 | 33 | 62 | 13
157 | 25 | 62
169 | 17 | 65
162 | 13 | 67
167 | 88 | 72
176 | 5,6 | 80
200 102

212 114

F=250 [kN]
N
Nm ‘ KW

L
Nm‘kW

auf Anfrage

F=400 [kN]
N L
Nm | kw | Nm | kw
362 | 114 | 187 | 43
362 | 95 | 187 | 36
363 | 76 | 188 | 29
364 | 58 | 189 | 22
368 | 39 | 142 | 15
371 | 29 | 145 | 12
379 | 20 | 153 | 80
395 | 13 | 168 | 53
452 | 48 | 220 | 2,3
489 | 2,6 | 255 | 1,4

[] Betriebsart S3 10% - 60 min

F=20 [kN]

N L
Nm | kW | Nm | kw
186|438 | 43|14
136(36 | 44|12
13729 | 45|10
139) 22| 46|08
142| 15 | 49 | 06
14412 |51 |04
149] 08 |56 |03
157] 05|63 |02
173 02 | 7.7 | 01
18,0| 01 | 83 | 01

F=75 [kN]

N L
Nm | kw | Nm | kw
554 |17,4|17,2| 54
55,6 | 14,6 | 17,4 | 4,6
55,8|11,7| 17,6 | 3,7
56,3| 8,9 | 18,0 2,9
57,3| 6,0 | 189 2,0
582 46 |19,7| 16
60,0| 32 | 21,4 1,1
62,9| 2,0 | 240/ 08
700| 0,8 | 30,3| 0,4
735| 04 334/ 0,2

F=150 [kN]

N L
Nm | kW | Nm | kw
116 | 87 | 45 | 15
17| 31 | 46 | 12
117 | 25 | 46 | 96
18| 19 | 47 | 7.4
120 | 13 | 49 | 51
122 | 96 | 50 | 40
126 [ 66 | 54 | 238
132 | 42| 60 | 19
150 [ 16 | 77 | 08
160 | 09 | 85 | 05

F=200 [kN]

N L
Nm | kW | Nm | kw
F=200 [kN]

N L
Nm | kw | Nm | kw
181 | 57 | 69 | 22
181 | 48 | 69 | 18
182 | 88 | 69 | 15
182 | 29 | 70 | 11
184 19 | 71 | 75
186 | 15 | 73 | 57
190 | 10 | 77 | 40
198 [ 63 | 84 | 27
226 | 2,4 | 110 | 1,2
245 | 1,3 | 128 | 0,7

F=10 [kN]

N L
Nm | kW | Nm | kw
68| 22| 22|07
68| 18| 22|06
69| 15| 23|05
69 | 11| 23|04
71| 08| 25|03
7206|2602
75|04 |28]|02
79|08 |32]|01
86|01 |88]01
90| 01| 42|01

F=50 [kN]

N L
Nm | kw | Nm | kw
37,0/ 11,6 | 11,5 | 36
37,1| 9,7 |11,6| 30
37,2| 7.8 |11,7| 25
87,5| 59 | 120 1,9
382 40 | 126 13
388 31 |132] 1,0
40,0| 2,1 [142| 08
420| 1,4 (160 05
46,7| 05 |20,2| 0,2
490 03 |222| 02

F=100 [kN]

N L
Nm | kW | Nm | kw
78 | 25 | 30 | 95
78 | 21 | 30 | 80
78 | 17 | 31 | 64
79 | 18 | 31 | 49
80 | 84 | 32 | 34
81 | 64| 34 | 27
84 | 44| 36 | 1,9
88 | 28| 40 | 1,3
100 [ 1,1 | 51 | 06
106 | 06 | 57 | 03

F=150 [kN]

N L
Nm | kW | Nm | kw
F=100 [kN]

N L
Nm | kW | Nm | kw
91 | 29 | 34 | 11
91 | 24 | 34 | 90
91 | 19 | 35 | 7,2
91 | 15 | 35 | 55
92 | 10 | 36 | 38
93 | 7,3 | a7 | 29
95 | 50| 38 | 2,0
99 [31 | 42 |14
11312 | 55 | 06
123 [ 07 | 64 | 04

Nm
18,5
18,6
18,6
18,8
19,1
19,4
20,0
21,0
23,4
24,5

Nm
39
39
39
39
40

42
44
50
53

Nm

N

F=5 [kN]
KW | Nm
11 [ 1,1
09 | 1,1
08 | 1,1
06|12
04|12
031|138
02|14
01|16
01|19
01 | 21
F=25 [kN]
KW | Nm
58 | 58
49 | 58
39 | 59
30 | 60
20 | 63
16 | 66
11| 7.1
07 |80
0,3 | 10,1
0,2 | 11,1
F=50 [kN]
KW | Nm
13 | 15
1| 15
82 | 15
62 | 16
42 | 16
32 | 17
22 | 18
14 | 20
06 | 26
03 | 29
F=100 [kN]
KW | Nm
F=50 [kN]
KW | Nm
15 | 17
12 | 17
10 | 17
72| 18
48 | 18
37| 18
25| 19
16 | 21
06 | 28
03 | 82

L

kW
0,4
0,3

0,2
0,2
0,1
0,1
0,1

0,1

KW
1,8
1,6

1,0
0,7
0,6
0,4
0,3
0,2
0,2

kW

www. pfaff-siloerblau.com
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Spindelhubelemente

Anwendungen

Scherenhubtisch mit Schwenkausfuhrung

Hochleistungs-Spindelhubelement HSE, BA 1
als Tandemantrieb synchronisiert Gber Gelenkwelle

56 COLUMBUS McKINNON



Spindelhubelemente

REALEN |

3.4 Technische Informationen

3.4.3.4 Baureihe SHG (Schnellhubgetriebe)

Drehzahl, Kraftbedarf und zuldssige Hubgeschwindigkeit bei Ubersetzung 2:1 und 3:1 mit eingéngiger, hebender (BA 1)
Trapez-Gewindespindel. Alle Leistungsangaben beziehen sich auf die dynamische Hubkraft. Bei Einschaltdauer < 10 %/Std.,
oder AusfUhrung mit drehender Spindel (BA 2) kénnen die maximal zul&ssigen Antriebsleistungen erhdht werden. In diesem Fall
lassen Sie sich von unseren Antriebsspezialisten beraten.

G 15 Spindel Tr 24x5

n  |[Hubgeschw. F=15 [kN] F=12,5 [kN] F=10 [kN] F=7,5 [kN] F=5 [kN] F=2,5 [kN] F=1 [kN]
[(/min] | (m/min) 2:1 3:1 2:1 3:1 21 3:1 21 31 2:1 311 2:1 3:1 2:1 3:1
21 | 31 | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
3000 | 7,5 5 16 | 46 | 12 [ 32 | 14 | 39 | 10 | 28 | 11 | 3.2 8 2318926 |64|19]|65]| 19 5 14| 41|12 | 82 1 2708|2307
2260 | 56 |3,75| 16 | 35 | 12 | 24 | 14 3 10 | 2,1 11|24 8 18189 |19 |64 | 14|65 | 14 5 11141109 |82 |07 |27 |06 |23 05
1600 (3,75 25 | 16 | 23 | 12 | 1,6 | 14 2 10 | 1.4 | 11 1,6 8 12|89 | 13|64 1 6,5 1 5 07 |41|06|32|05|27|04|23|04
1000 | 25 |1,67| 16 | 1,6 | 12 | 1,1 | 14 | 1,3 | 10 1 1|11 8 |08|89|09|64|07|65|07| 5 |05|41|04|32|04|27|03|23|03
750 |1,88|125| 16 | 1,2 | 12 | 08 | 14 1 10 |07| 11 |08| 8 |06(|(89|07|64|05|65|05| 5 |04(41|03|32|03|27|02]|23]02
500 |1,25/0,83| 16 |08 | 12 |06 | 14 |07 | 10 |05 | 11 |06| 8 |04|89|05|64|03|65|04| 5 [03|41]02|32|02|27|02]|23]|0,1
250 |0,63|0,42| 16 | 04 | 12 |03 | 14 (04 | 10 |03 | 11 | 0,3 8 02(89|03)|64|02]| 65|02 5 02|41/|01|32)|01|27|01]|23]|0,1
G 25 Spindel Tr 35x8
n  |Hubgeschw. F=25 [kN] F=20 [kN] F=15 [kN] F=10 [kN] F=5 [kN] F=2,5 [kN] F=1 [kN]
[t/min] | (m/min) 24 3:1 241 3:1 21 3:1 2:1 3:1 2:1 3:1 21 3:1 21 3:1
21 | 31 | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW
3000 | 12 8 40 | 13 | 28 | 86 | 33 | 10 | 23 7 25 | 78|18 | 56| 18 (55| 13 |39 | 10 |32 | 8 |24 | 7 2 6 |16 5 | 13| 4 |11
2250 | 9 6 40 |94 | 28 | 65|33 |77 |23 (54| 25|59 18 [ 42| 18 (42| 13 | 3 10|24 8 | 19| 7 |[16| 6 |13 | 5 1 4 109
1600 | 6 4 40 | 63 | 28 | 44 | 33 |52 | 23 |36 | 25 4 18 [ 28| 18 | 28 | 18 | 21 10 | 1,7 8 1,3 7 1,1 6 0,9 5 0,7 4 0,7
1000 | 4 26|40 | 42| 28 |29 |33 |35|28 |24 |25 |27 |18 |19 | 18 |19 | 13 |14 | 10 | 11 8 0,9 7 0,7 6 0,6 5 0,5 4 0,5
750 | 3 2 40 | 3 28 |21 |38 |25|23 |17| 25 |19 18|13 |18 |13| 13|09 |10 |07 8 |0O5| 7 [04| 6 [03| 5 |03 4 |02
500 | 2 | 13| 40 | 2 28 |14 |3 |16 |23 | 11|25 13|18 |09 | 18 |09 | 13 |06| 10 |05| 8 |04| 7 [03| 6 (02| 5 [02| 4 |02
250 1 06|40 |11 28 (07|33 |09 |23 |06|2 (07| 18|05 18 |05| 13 |04| 10 (03| 8 |02 7 |02| 6 [02]| 5 |01 4 | 01
G 50 Spindel Tr 40x7
n  |Hubgeschw. F=50 [kN] F=30 [kN] F=20 [kN] F=15 [kN] F=10 [kN] F=5 [kN] F=2,5 [kN]
[i/min] | (m/min) 2:1 3:1 21 3:1 21 31 2:1 311 2:1 311 2:1 3:1 21 3:1
21 | 31 | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm [ KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW
3000 (10,5| 7 80 | 22 | 54 | 15 | 48 | 14 | 33 [ 93| 33 | 93| 23 |64 | 26 | 7,1 | 18 5 18 5 18 | 35| 11 [ 28| 8 |21 7 |18 (52|14
2250 | 79 |525| 80 | 16 | 54 | 11 | 48 | 10 | 33 7 | 33 7 | 23|48 | 26 |54 |18 |37 | 18 [ 37| 13 |27 | 11 | 21 8 |16 | 7 | 13|52 |11
1500 | 52 | 35|80 | 11 | 54 | 75| 48 |68 | 383 |47 | 33 |47 | 23 |32 | 26 |36 | 18 |25 | 18 [ 25| 13 |18 | 11 | 14| 8 | 11 7 109 |52(07
1000 | 35|23 |80 | 75|54 | 5 | 48 |46 |33 |31 |33 |31 |23 22|26 |24 18 |1,7| 18 17|13 |12 11 1 8 |07 | 7 |06]|52|05
750 | 2,6 |1,75| 80 5 54 |38 | 48 | 34|83 | 23|33 |24| 28 |16| 26 |18 | 18 (13| 18 (13| 183 |09 | 11 0,7 8 0,6 7 05 (52|04
500 (1,75(1,17| 80 | 388 | 54 |25 | 48 |23 |33 |16 | 33 | 16| 23 | 11| 26 | 12| 18 | 09| 18 |09 | 13 | 06 | 11 0,5 8 0,4 7 035203
250 |{0,87|0,58| 80 |19 | 54 (14| 48 (12| 33 |08 | 33 (08|23 |06| 26|06 18 |05| 18 (05|13 |03 |11 |03| 8 [02| 7 [02]52]02
G 90 Spindel Tr 60x9
n  |Hubgeschw. F=90 [kN] F=75 [kN] F=50 [kN] F=25 [kN] F=10 [kN] F=5 [kN] F=2,5 [kN]
[V/min] | (m/min) 2:1 3:1 2:1 3:1 21 3:1 21 31 2:1 311 2:1 3:1 2:1 3:1
21 | 31 | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW
3000 |13,6| 9 | 207 | 68 [ 140 | 39 | 174 | 49 | 118 | 33 | 119 | 33 | 81 22 | 63 17 | 44 12 | 80 | 76 | 22 | 55| 19 | 45| 14 [ 34 | 14 | 29| 10 | 24
2250 |10,1 6,75 207 | 44 | 140 | 29 | 174 | 37 | 118 | 256 | 119 | 25 | 81 17 | 63 13 | 44 | 89| 30 | 57 | 22 | 441 19 | 34| 14 | 26| 14 | 22| 10 | 1,8
1600 (6,75 | 4,56 [ 207 | 29 | 140 | 20 | 174 | 24 | 118 | 16 | 119 | 16 | 81 11 63 [ 85| 44 (59|30 (38|22 (28|19 (23| 14 (1,7 | 14 (16| 10 [ 12
1000 | 45 | 8 |207 | 19 | 140 | 13 | 174 | 16 | 118 | 11 | 119 | 11 | 81 | 75 | 63 | 57 | 44 | 4 | 30 |26 | 22 |19 | 19 | 16| 14 | 12| 14 1 10 | 0,8
750 |3,37 225|207 | 15 (140 | 10 | 174 | 12 | 118 | 82 | 119 | 82 | 81 | 56 | 63 | 43 | 44 3 |3 |19|2 |14| 19 (11| 14 (09| 14 |08 | 10 | 0,6
500 |2,25| 1,5 |207 | 9,7 | 140 | 6,6 | 174 | 81 | 118 | 55 | 119 | 55 | 81 | 38 | 63 | 29 | 44 2 30 | 13| 22 1 19 | 08| 14 |06 | 14 | 05 | 10 | 04
250 |11,12|0,756|207 | 49 | 140 | 33 (174 | 41 | 118 | 28 | 119 | 2,8 | 81 19| 63 | 1,6 | 44 1 3 07|22 |05|19 |04 | 14 |03 | 14 |03 | 10 | 0,2

[ ] Betriebsart S3 20% - 60 min

D nur statisch (dynamisch nicht zuléssig)

[] Betriebsart S3 10% - 60 min

www. pfaff-siloerblau.com
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3.4 Technische Informationen

3.4.4 Leistungstabellen (Hubelemente mit Ku-Spindel)

3.4.4.1 Baureihe HSE Ku (Hochleistungs-Spindelhubelemente)

Drehzahl, Kraftbedarf und zuléssige Hubgeschwindigkeit bei Ubersetzung ,N“ mit hebender (BA 1) Kugel-Gewindespin-
del. Alle Leistungsangaben beziehen sich auf die dynamische Hubkraft bei 20 %-ED/h. Bei Bauart 2 sind Ku-Spindeln

mit hoéherer Tragzahl méglich.

HSE 36.1 Ku Spindel Ku 20x10; 20x5

n  |Hubgeschw. F=10 [kN] F=9 [kN]

[/min]|  (m/min) 20x10 20x5 20x10 20x5

Ku20x| 10 5 | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW
3000| 60 |30|42|13 21|07 |38 12|19 |06
2500 | 5 25|42 |11 |21| 06|38 1 19| 0,5
2000 | 4 20|43|09|21|04|38|08|19]|04
1600 3 | 156|43|07|22|03|39|06|19]03
1000 2 |10 |44|05|22|02| 4 04| 2 |02
750 | 1,5 10,75/ 45|04 |22 |02| 4 |03| 2 |02

HSE 50.1 Ku Spindel Ku 32x10; 32x5

n  |Hubgeschw. F=25 [kN] F=22,5 [kN]

[i/min] | (m/min) 32x10 32x5 32x10 32x5
Ku32x| 10 5 Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW
3000 | 50 | 25|85 |27 |43 |14 |77 |24|38| 12
2500 | 42 | 21|86 |22 |43 |11 |77 2 3,9 1
2000 |34 (17|87 |18 43|09 |78 | 16|39 |08
1500 [ 24 | 12|88 |14 |44 |07 |79 |12 |39 |06
1000 | 16 | 08 | 89 | 09 | 45 | 0,5 8 0,8 4 0,4
750 | 12|06 |91|07 |46 |04 |82]| 06| 41|03

HSE 63.1 Ku Spindel Ku 40x24; 40x10

n  |Hubgeschw. F=50 [kN] F=40 [kN]

[/min] | (m/min) 40x24 40x10 40x24 40x10
Ku40x| 24 10 | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
3000 | 10,3| 43 | 35 | 11 | 14 | 46 | 28 | 87 | 12 | 37

2500 | 8,57 |355| 385 | 91 | 16 | 38 | 28 | 7,3 | 12 | 31
2000 |6,86|285| 35 | 74 | 15 | 31 | 28 | 59 | 12 | 25
1600 (5,14 (2,15| 36 | 56 | 16 | 24 | 28 | 45 | 12 | 19
1000 (3,43(1,45| 36 | 38 | 16 | 1,6 | 29 3 12 [ 1,3

750 |2,6711,05| 37 | 29| 156 | 1,2 | 30 | 23 | 12 1

HSE 80.1 Ku Spindel Ku 50x24; 63x10

n | Hubgeschw. 100 [kN] 80 [kN]

[/min] | [m/min.] 50x24 63x10 50x24 63x10
kus0/63| 24 | 10 | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW
3000 | 9,0 | 3,7 | 60 19 | 26 | 7,9 | 48 15 | 20 | 6,3

2500 | 7,4 | 31 60 16 | 26 | 6,6 | 48 13 | 20 | 53
2000 | 60 | 25| 61 | 13 | 256 | 53 | 48 | 10 | 20 | 4,2
1500 | 4,4 |1,85| 61 | 96 | 26 | 4 | 49 | 7,7 | 20 | 3.2
1000 | 3,0 |1,25| 62 | 65 | 26 | 27 | 50 | 52 | 21 | 22
750 | 2,3 10,95 | 64 5 | 27 | 21 | 51 4 |21 |17
HSE 100.1 Ku Spindel Ku 63x20; 80x10

n  |Hubgeschw. F=200 [kN] F=160 [kN]
[/min] | (m/min) 63x20 80x10 63x20 80x10
Ku6s/80| 20 10 | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
3000 | 7,56 [375| 98 | 31 | 49 | 15 | 79 | 25 | 39 | 12
2500 | 62 | 31| 99 | 26 | 49 | 13 | 79 | 21 | 39 | 10
2000 | 50 | 25| 99 | 21 | 50 | 10 | 79 | 17 | 40 | 83
1500 | 3,7 | 1,85/ 100 | 16 | 50 | 7,9 | 80 | 13 | 40 | 63
1000 | 2,5 (1,25 101 | 11 51 53 | 81 85 | 41 4,3
750 | 1,9 |0,95| 108 | 8,1 | &1 41 82 | 65 | 41 3,3

% Lebensdauer > 500 Std.

COLUMBUS McKINNON

[ nur statisch (dynamisch nicht zulassig)

F=8 [kN]
20x10 20x5

Nm | kw | Nm | kw
34 11|17 |05
34 09|17 |04
34 07|17 |04
35| 05|17 |03
35|04 |18|02
3603|1801

F=20,0 [kN]
32x10 32x5
Nm | kw | Nm | kw
68 | 21|84 |11
69 | 18|34 |09
69 | 14 | 35|07
7 [ 113506
72|07 36|04
73|06 36|03

F=30 [kN]
40x24 40x10
Nm | kw | Nm | kw
21 | 65|87 | 27
21 | 55|87 |23
21 |44 | 88|19
21 [ 34 89|14
22 [ 23|91 | 1
22 [ 1,793 |08

60 [kN]
50x24 63x10
Nm | kw | Nm | kw
36 | 11| 15 | 47
36 | 95| 15 | 4
36 | 76 | 15 | 3.2
37 | 58| 15 | 24
37 [39| 16 |16
38 | 3 | 16|13

F=120 [kN]
63x20 80x10
Nm | kw | Nm | kw
59 | 19 | 29 | 93
59 | 16 | 30 | 7,8
59 | 13 | 30 | 63
60 | 94 | 30 | 47
61 | 64 | 30 |32
62 | 49 | 31 | 25

F=7 [kN]
20x10 20x5
Nm | kw | Nm | kw
2909|1505
3 (081504
3 [06|15|03
3 05|15 |02
31[03|15|02
3102|1601

F=17,5 [kN]
32x10 32x5
Nm | kw | Nm | kw
6 |19 8 | 1
6 |16| 3 |08
61 (13| 8 [07
61| 1 | 31|05
63|07 31|04
64 | 05| 32|03

F=20 [kN]
40x24 40x10
Nm | kw | Nm | kw
14 | 44 58|18
1437|5815
14 | 29|59 |13
14 [ 22|59 | 1
15 | 15|61 |07
15 | 126205

F=100 [kN]
63x20 80x10
Nm | kw | Nm | kw
49 | 15 | 25 | 7.7
49 | 13 | 25 | 65
50 | 10 | 25 | 52
50 | 78 | 25 | 39
51 | 53| 25 | 27
51 | 4 |26 | 2

["]Lebensdauer 100 bis 500 Std.

F=6 [kN]
20x10 20x5
Nm | kw | Nm | kw
2508|1304
25|07 13|03
26|05 13|08
26|04 13|02
27|08 | 13|01
27 02|13 |01

F=15 [kN]
32x10 32x5
Nm | kw | Nm | kw
51|16 |26|08
52|13 |26 |07
52|11 | 26|06
53|08 |26 |04
5406|2703
55| 04|27 |02

F=10 [kN]
40x24 40x10
Nm | kw | Nm | kw
69 |22 | 29|09
7 |18]29]|08
7 |15|29|06
71011 3 |05
73|08 3 |03
74|06 |31|03

12 382] 5 |13
12 [25] 5 | 1
12 19|51 |08
12 18|52 |05
13 1 |53]04
F=75 [kN]
63x20 80x10
Nm | kw | Nm | kw
37 | 12 | 18 | 58
37 |97 | 19 | 49
a7 | 78| 19 | 39
a7 |59 | 19 | 3
38| 4 |19 2
39| 3 | 19|15

Nm
1,7
1,7
1,7
1,7

F=4 [kN]
20x10

kw
0,5
0,4
0,4
0,3

18 |02
1,8 | 0,1

20x5
Nm | kW
08| 03
08 | 02
09 | 02
09 | 01
09 | 01
09 | 0,1

10 [kN]

63x10
Nm | kW
25|08
25|07
25|05
26 | 04
26|03
2,7 102

F=2 [kN]
20x10 20x5
Nm | kw | Nm | kw
0803|0101
0802|0101
0902|0101
0901|0101
09| 01]02] 01
0901|0201

F=5 [kN]
32x10 32x5
Nm | kw [ Nm | kw
1,7 | 05| 09|03
1,7/ 04|09 02
1,7 | 04|09 |02
1803|0902
18| 02|09]01
1,801 |09 01

F=2,5 [kN]
40x24 40x10
Nm | kw | Nm | kw
1,705 |07 |03
1,71 05|07 |02
18|04 |07 |02
1803|0701
18| 02|08/ o01
19| 01|08/ 01

3 |08 13|03
3 |06|18]|03
31[05| 13|02
31 (03|13 01
32 (021301
F=25 [kN]
63x20 80x10
Nm | kw | Nm | kw
12 39|61 2
12 (326216
12 | 26[62]13
12 2 [62] 1
13 13|63 |07
13 1 [64]05
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3.4 Technische Informationen
3.4.4.2 Baureihe SHG Ku (Schnellhubgetriebe)

Drehzahl, Kraftbedarf und zulassige Hubgeschwindigkeit bei Ubersetzung ,,N“ mit hebender (BA 1) Kugel-Gewindespin-
del. Alle Leistungsangaben beziehen sich auf die dynamische Hubkraft bei 20%-ED/h. Bei Bauart 2 sind Ku-Spindeln
mit hoéherer Tragzahl maglich.

G 15 Ku Spindel Ku 25x5

n  |Hubgeschw. F=15 [kN] F=9,5 [kN] F=7 [kN] F=5 [kN] F=3 [kN] F=2 [kN] F=1 [kN]

[//min] | (m/min) 25x5 25x5 25x5 25x5 25x5 25x5 25x5
Ku 25x 5 Nm | kw Nm | kw Nm | kW Nm | kW Nm | kW Nm | kw Nm | kw
3000 7.5 11 | 31 8 | 22 62 | 1,8 5 |15 4 112 33| 1 2,7 |08
2500 6,25 11 2,6 8 1,9 62 | 15 5 1,2 4 1 33|08 2,7 |07
2000 5 11 2 8 1,5 62 | 1,2 5 1 4 0,8 33 |07 2,7 | 0.6
1500 3,75 1|16 8 | 1.1 6.2 | 0,9 5 |08 4 106 33 |05 2,7 | 04
1000 25 11| 11 8 | 08 6.2 | 0,6 5 | 05 4 |04 33 |04 2,7 (03
750 1,87 1 108 8 | 06 6.2 | 05 5 | 04 4 103 33|03 2,7 102

G 25 Ku Spindel Ku 25x10; 25x5

n  |Hubgeschw. F=25 [kN] F=20 [kN] F=15 [kN] F=10 [kN] F=5 [kN] F=2,5 [kN] F=1 [KN]
[tmin] | (m/min) 25x10 255 25x10 255 25x10 25x5 25x10 255 25x10 255 25x10 255 25x10 255
Ku2sx| 10 | 5 | Nm [ kw | Nm [ kw | Nm [ kw | Nm [ kw | Nm [ kw | Nm [ kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw

3000|150 75 | 256 | 7,8 | 14 | 43 | 21 64 | 12 | 36 | 16 5 95|29 | 12 | 36 7 2,2 7 2,2 5 1,5 5 161388 (123856 (1,131 1
2500 [12,6(6,25| 256 [ 65 | 14 | 86 | 21 |54 | 12 |31 | 16 |42 | 956|256 |12 |81 | 7 |19| 7 19| 56 [13| 6 | 13|38 | 1 |35| 1 |31|09
2000 10 | 5 | 25 [ 53| 14 | 3 |21 |44 |12 |25 | 16 [ 34|95 | 2 12 (25| 7 (16| 7 |16 5 |11| 5 [11]38|09|35|08]|31]|07
1500 | 7,56 |3,75| 25 | 4 14 |22 |21 |33 |12 |19 | 16 |26 |95 |15| 12 (19| 7 |12 | 7 |12| 5 |08| 5 |08 [38|07 35|06 |31| 6
1000 | 5 25125 |27 |14 |15 | 21 22|12 |13 ]| 16 | 1,7 | 95 1 12 | 1,3 7 0,8 7 0,8 5 0,6 5 06|38|05|35|04]|31]|04
750 | 3,8 |1,87| 256 | 1,9 | 14 1 21 16112 |08 | 16 [ 12 (95 |06 | 12 | 0,8 7 0,5 7 0,5 5 0,3 5 03(38|02)|35]|02]| 31|02
G 50 Ku Spindel Ku 32x10; 40x5
n  |Hubgeschw. F=40 [kN] F=25 [kN] F=20 [kN] F=15 [kN] F=10 [kN] F=5 [kN] F=2,5 [kN]
[i/min]|  (m/min) 32x10 40x5 32x10 40x5 32x10 40x5 32x10 40x5 32x10 40x5 32x10 40x5 32x10 40x5
Kuz/40x| 10 5 Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
3000 (15,0| 75| 48 | 14 | 26 |72 | 31 |89 | 17 |48 | 25 |72 | 14 (39| 20 |56 | 14 [ 31| 14 |39 | 9 |23 | 8 |23 |56 (15| &5 |15 |41 |11
2500 |125(625| 48 | 12 | 26 | 6 | 31 |74 | 17 | 4 | 25 | 6 14 | 33| 20 |47 | 14 | 26| 14 |33 | 9 |19| 8 |19 |56 |12 | 5 | 12|41 |09
2000| 10 | 5 | 48 |92 | 26 |48 | 31 [ 58| 17 [ 32| 25 |48 | 14 | 26| 20 |37 | 14 |21 |14 | 26| 9 [15| 8 |16 |56 | 1 5) 1 |41 |07
1500 | 7,5 (3,75| 48 |69 | 26 | 36 | 31 |44 | 17 | 24 | 25 | 36 | 14 2 20 |28 | 14 |16 | 14 2 9 1,2 8 12| 56 | 08 5 08 |41 |06
1000 | & 25| 48 | 46 | 26 | 24 | 31 3 17 |16 | 256 |24 | 14 | 13| 20 | 1,9 | 14 | 11 14 | 1.3 € 0.8 8 08 |56 |05 5 05 | 41|04
750 | 3,8 |{1,87| 48 | 35| 26 |18 | 31 [ 23 | 17 |12 | 25 |19 | 14 | 1 20 | 14| 14 108 | 14 1 9 |06| 8 |06 |56 |04| 5 |04]|41]03
G 90 Ku Spindel Ku 63x10
n  |Hubgeschw. F=90 [kN] F=60 [kN] F=40 [kN] F=20 [kN] F=15 [kN] F=10 [kN] F=5-[kN]
[t/min] | (m/min) 63x10 63x10 63x10 63x10 63x10 63x10 63x10
Ku 63x 10 Nm | kw Nm | kw Nm | kW Nm | kW Nm | kw Nm | kw Nm | kw
3000 15 116 | 32 80 | 28 55 16 30 | 83 25 | 6,7 19 | 48 13 | 3,1
2500 12,6 116 | 28 80 19 55 13 30 7 25 | 55 19 4 13 | 2,6
2000 10 116 | 22 80 | 15 55 | 11 30 | 56 25 | 44 19 | 3,2 13| 2
1500 7.5 16 | 17 80 | 12 55 | 8 30 | 4.2 25 | 33 19 | 24 13 | 15
1000 5) 116 | 11 80 |75 55 | 51 30 | 28 25 | 2.2 19 [ 16 13 1
750 3,8 116 | 84 80 | 57 55 | 4 30 | 2,1 25 | 1,7 19 | 1.2 13 | 08

0l Lebensdauer > 500 Std || nur statisch (dynamisch nicht zulassig) []Lebensdauer 100 bis 500 Std.
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3.4 Technische Informationen
3.4.5 Wirkungsgrade n der Hubelemente

Formel: MNHE = "qg* nsp

3.4.5.1 Baureihe SHE

Gesamtwirkungsgrade nye SHE Getriebe und Tr-Spindel mit Fettschmierung

BaugroBe 0,5 1.1 2 3.1 5.1 15.1 20.1 25 35
MNee 0,31 0,30 | 0,31 0,27 0,24 027 | 024 0,22 0,21
BaugroBe 05L | 11L | 2L | 381L | 51L | 151L| 204L| 25L | 35L
Nhe 0,24 023 | 018 | 0,19 0,16 0,17 017 | 0,15 0,14
Getriebewirkungsgrade ng SHE Getriebe mit Fettschmierung (ohne Spindel)
BaugroBe 0,5 1.1 2 3.1 5.1 15.1 20.1 25 35
Me 058 | 072 068 | 068 | 0,66 0,66 067 | 061 0,62
BaugroBe 05L | 11L 2L | 31L | 51L |151L | 201L| 25L | 35L
MNa 045 | 055 0,41 047 | 043 0,42 047 | 041 0,42

3.4.5.2 Baureihe MERKUR

Gesamtwirkungsgrade nye MERKUR Getriebe und Tr-Spindel mit Fettschmierung

BaugroBe MO M1 M2 M3 M4 M5

NHe 0,34 0,30 0,28 0,27 0,25 0,19
BaugroBe MO L M1 L M2 L M3 L M4 L M5 L
NHe 0,24 0,23 0,21 0,19 0,18 0,14

Getriebewirkungsgrade ng MERKUR Getriebe mit Fettschmierung (ohne Spindel)

BaugroBe MO M1 M2 M3 M4 M5

MNa 0,68 0,71 0,70 0,69 0,69 0,57
BaugroBe MO L M1 L M2 L M3 L M4 L M5 L
Na 0,47 0,54 0,51 0,48 0,49 0,42

60

COLUMBUS McKINNON

50.1
0,15
50.1 L

0,10

50.1
0,50
50.1 L
0,34

75
0,18
75 L
0,12

75
0,55
75 L
0,35

M6
0,19
M6 L
0,14

M6
0,64
M6 L
0,47

100.1
0,15
100.1 L
0,09

100.1
0,53
100.1 L
0,32

M7
0,15
M7 L
0,11

M7
0,61
M7 L
0,45

150 200.1
0,16 0,175
150 L | 200.1 L
150 200.1
0,56 0,60
150 L | 200.1L
M8
0,15
M8 L
0,11
M8
0,57
M8 L
0,42
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3.4 Technische Informationen

3.4.5.3 Baureihe HSE
Gesamtwirkungsgrade Getriebe und Tr-Spindel mue HSE

HSE ny [min"] 32 36.1 50.1 63.1 80.1 100.1 125.1 140 200.1
3000 0,449 0,365 0,345 0,319 0,353 0,324 0,309 0,264
2500 0,446 0,362 0,343 0,317 0,352 0,323 0,308 0,264
2000 0,443 0,359 0,340 0,315 0,350 0,321 0,307 0,263
1500 0,437 0,355 0,336 0,311 0,346 0,319 0,305 0,262
1000 0,428 0,347 0,329 0,304 0,339 0,314 0,301 auf 0,260
750 0,422 0,342 0,323 0,299 0,333 0,309 0,296 Anfrage 0,258
600 0,417 0,337 0,319 0,294 0,328 0,305 0,292 0,256
500 0,413 0,334 0,315 0,290 0,323 0,301 0,288 0,253
300 0,403 0,325 0,305 0,278 0,309 0,288 0,275 0,243
100 0,389 0,313 0,289 0,258 0,282 0,261 0,244 0,215
50 0,383 0,309 0,283 0,251 0,272 0,249 0,230 0,199
HSE n; [min™"] 321L 36.1 L 50.1 L 63.1 L 80.1 L 100.1 L 1251 L 140 L 200.1 L
3000 0,341 0,280 0,272 0,247 0,277 0,261 0,265 0,233
2500 0,334 0,275 0,267 0,243 0,274 0,259 0,263 0,233
2000 0,327 0,269 0,262 0,239 0,270 0,256 0,261 0,232
1500 0,317 0,260 0,254 0,232 0,262 0,250 0,257 0,230
1000 0,302 0,246 0,240 0,219 0,248 0,240 0,249 auf 0,225
750 0,290 0,237 0,229 0,208 0,237 0,230 0,240 Anfrage 0,221
600 0,282 0,230 0,221 0,200 0,227 0,221 0,233 0,216
500 0,275 0,224 0,215 0,193 0,219 0,214 0,225 0,211
300 0,261 0,212 0,200 0,176 0,197 0,191 0,204 0,193
100 0,241 0,195 0,178 0,151 0,162 0,153 0,162 0,149
50 0,236 0,190 0,172 0,143 0,151 0,140 0,146 0,130

Getriebewirkungsgrade mg HSE (ohne Spindel)

HSE n; [min™"] 32 36.1 50.1 63.1 80.1 100.1 125.1 140 200.1
3000 0,833 0,842 0,864 0,874 0,884 0,900 0,901 0,922
2500 0,827 0,835 0,858 0,868 0,880 0,896 0,898 0,920
2000 0,821 0,828 0,852 0,863 0,877 0,892 0,895 0,918
1500 0,810 0,819 0,842 0,852 0,867 0,886 0,889 0,915
1000 0,793 0,801 0,824 0,833 0,849 0,872 0,878 auf 0,908
750 0,782 0,789 0,809 0,819 0,834 0,859 0,863 Anfrage 0,901
600 0,772 0,778 0,799 0,805 0,821 0,847 0,851 0,894
500 0,765 0,771 0,789 0,794 0,809 0,836 0,840 0,883
300 0,747 0,750 0,764 0,762 0,774 0,800 0,802 0,849
100 0,721 0,722 0,724 0,707 0,706 0,725 0,711 0,751
50 0,711 0,713 0,709 0,688 0,681 0,692 0,671 0,695
HSE n; [min™"] 32L 36.1 L 50.1 L 63.1 L 80.1 L 100.1 L 1251 L 140 L 200.1 L
3000 0,632 0,646 0,681 0,677 0,694 0,725 0,773 0,814
2500 0,619 0,633 0,669 0,666 0,686 0,718 0,767 0,812
2000 0,606 0,621 0,656 0,655 0,676 0,711 0,761 0,810
1500 0,587 0,600 0,636 0,636 0,656 0,695 0,749 0,803
1000 0,559 0,568 0,601 0,600 0,621 0,667 0,726 auf 0,786
750 0,538 0,547 0,574 0,570 0,594 0,639 0,700 Anfrage 0,772
600 0,522 0,531 0,553 0,548 0,569 0,614 0,679 0,754
500 0,510 0,517 0,538 0,529 0,548 0,595 0,656 0,737
300 0,484 0,489 0,501 0,482 0,493 0,531 0,595 0,674
100 0,447 0,450 0,446 0,414 0,406 0,425 0,472 0,520
50 0,438 0,438 0,431 0,392 0,378 0,389 0,426 0,454
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3.4.5.4 Spindelwirkungsgrade ng, (Stahl/Bronze; geschmiert)

Tr-Spindel 14x4
Spindelwirkungsgrad [%)] 49
Tr-Spindel 40x8
Spindelwirkungsgrad [%)] 40
Tr-Spindel 100x10
Spindelwirkungsgrad [%] 24

18x6 18x4
54 42,5
50x9 58x12
37 40,5
100x16 120x14
34 28

3.4.6 Kritische Spindeldrehzahl

20x4
40

60x9

32,5

120x16

30

22x5
43
60x12
39,5
140x20
31,6

24x5
41
65x12
37,5
160x20
28,5

26x6,28
45
70x10
31,6
190x24
28,8

30x6 35x8 40x7
40 43 36,5
70x12 80x10 90x16
35,5 29 36,5
220x28
29

Die kritische Drehzahl (nur Bauart 2) ist abhangig vom Spindeldurchmesser, der Spindellange und der Spindellagerung

(siehe Fall 1-4).

Tr 80x..

Tr 70x..
Tr 65x..

Tr 60x

0,

Tr 90x..
Tr 100x..
Tr 120x..
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NN
. \ \\ \\
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Tr 40x.. ) \\\
Tr 35x.. AR AN
Traox. ——\NW AN
Tr2dx.. — | \\
Troox.. — | RN
Tr 20x..
Trisx. — 4 S‘\§\ \ \\
Tr 16x.. AN AN
| AN\\VA\
8 1 2 3 4 56
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\
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3.4 Technische Informationen

3.4.7 Kugelgewindespindel Ku

Standardabmessungen und Tragzahlen bei Bauart 1. Andere Steigungen, Tragzahlen auf Anfrage. Bei Bauart 2 ist es mdglich,

verstarkte Spindeln mit anderen Steigungen und hdhere Tragzahlen einzusetzen.

Baureihe SHE

BG

3.1

5.1

15.1

20.1

25

35

50.1

75

100.1

Baureihe HSE

BG

36.1

50.1

63.1

80.1

100.1

125.1

140

200.1

Spindel Ku
25 x 05
25x10
32 x 05
32 x10
50 x 10
50 x 24
50 x 10
50 x 24
80 x 10
63 x 20
100 x 10
80 x 20
125 x 10
100 x 20

auf Anfrage

160 x 20
125 x 24

Spindel Ku
20 x 05
20 x 10
32 x 05
32x10
40 x 10
40 x 24
63 x 10
50 x 24
80 x 10
63 x 20
100 x 20
80 x 20

auf Anfrage

160 x 20
125 x 24

Cdyn [kN]
241
14,8
27,0
16,6
111,56
44,2
111,56
44,2
134,6
92,1
145,9
145,9
157,6

auf Anfrage

auf Anfrage

172,9
328,1

Cayn [KN]
19,3
11,19
27,0
27,0
78,7
48,4
136
158
134,6
92,1
304,4
280,5

auf Anfrage

172,9
328,1

Catat [kN]
49,9
27,2
751
42,4
326,8
72,9
326,8
72,9
575,4
288,8
735,5
735,5
931,5

auf Anfrage

auf Anfrage

1216
1601

Cstat [kN]
23,1
14,5
75,1
75,1
170,5
85,2
511
2473
5754
288,8
1041
798,33

auf Anfrage

1216
1601

Baureihe MERKUR

BG Spindel Ku

MO -
16 x 05

M1 16 x 10
16 x 20

M2 20 x 05
25 x 05

M3 25x10
25 x 25
40 x 05

M4 40 x 10
40 x 20

M5 50 x 10

M6

M7

M8

MNsp ~ 0,9
Baureihe SHG

BG Spindel Ku

G15 20 x 20
25 x 05

G25 25 x 05
25x 10
32 x10

G50 32 x 20
32 x 40
40 x 05

G90 63 x 10

Cayn [kN]
9,3
10,9
10,2
10,5
12,1
17,4
16,7
23,8
35,9
39,6
65,1
auf Anfrage
auf Anfrage
auf Anfrage

Ceyn [KN]
13,2
12,1
9,5
16,5
30,6
27,1
15,2
23,8
73,8

Weitere Ku-Spindeln finden sie in unserem Katalog ,,Gewindetriebe“.
Bitte Anfordern!

Cistat [kN]
12,7
8,3
14,2
17,0
22,4
42,9
32,6
63,5
70,0
87,5
153,0

Cotat [kN]
19,1
19,0
19,0
42,9
56,0
65,0
335
63,5
200,0
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BA 1

%ZFa =Druckkraft

BA 2

Fa =Druckkraft

BA 2: Fs nur statisch zulassig

Fs
T
— Fs
—~ -
4
T = il
: 2. Fihrungsring
500
o)
O
A,
400 G
z Y0y,
2 R -
o 300 75
£ d
£ S0
_}1_) 200
‘©
@ —
100 — 00
0
0 2 4 6 8 10
Axialkraft Fa [kN]
M2
(Tr20x4 u. Tr22x5)
20
10 =
16 4—1\
e Hubs s, -
z 1
X e m—
4 I — 75
= " m—
S oe =
< | s e
& o111 | 200 |
‘© I e !
o e 00
02
0
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Axialkraft Fa [kN]
SHE 3.1 und M3
(Tr30x6)
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Seitenkraft Fs [N]

Seitenkraft Fs [kN]

3.4.8 Zulassige Seitenkraft
an der Spindel

Die zulassige seitliche Kraft Fs an der Spindel ist
abhangig von der Axialkraft Fa, dem Spindeldurch-
messer d und der Spindelldnge L. Da sich die Druck-
bzw. Knickspannung ungunstig auswirkt, wurde diese
fur die Festlegung der zuldssigen Kraft Fs zugrunde
gelegt. Die maximale Spindellange L wurde auf den im
allgemeinen Maschinenbau Ublichen Wert ,ungeflhrte
Spindellange = 4x Einspannlange” begrenzt.

Seitliche Kraft auf die Spindel ist nur bei Hubelementen
mit 2. FUhrungsringen zuldssig.

Seitenkrafte auf Spindeln oder Laufmuttern bewir-
ken eine verstarkte Kantenpressung im Bewegungs-
gewinde und flUhren zu erhéhtem Verschlei3 und zur
Lebensdauerreduzierung.

as
B
25 [ —
= ) — Hup..
N e m
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O & — T =751
= 15 — 60|
2 =
[ I s e S
[ L] g ' ———_—120]
200 T S e D P e e -0
0
° 25 s 78 10 128 15 0 s 0 b ) =
Axialkraft Fa [kN] Axialkraft Fa [kN]
SHE 1.1, G 15, HSE 36.1 G25
(Tr24x5) (Tr35x8)
7
T
3 \\
I [ —b=50n),
z s = — i
x —1 ] —175
— & . ——1700
e B =
=1 i LT g ———
I e S I s ] S ‘T 200 |
=——rr 3 . N e
[ S 200 [ T——~—]400
—F—ado !
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Axialkraft Fa [kN]

SHE 5.1, M4, HSE 50.1 und G 50

(Tr40x7 u. Tr40x8)

Axialkraft Fa [kN]
HSE 63.1
(Tr50x9)
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Seitenkraft Fs [kN]

Seitenkraft Fs [kN]

Seitenkraft Fs [kN]

Seitenkraft Fs [kN]

2 IS
2
%
e
=t — %
et A N s et A [y e S D
6p0 400

Axialkraft Fa [kN]
SHE 15.1 und HSE 80.1
(Tr60x12)

Mubs.

— O}

1000 800

Axialkraft Fa [kN]

M6
(Tr80x10)
00 |
[ — Y0300,
e -
—

[ — 1300
1] 1 l409
e D s e A VY

\\sqo\ok\\\'ﬁ&m
1500

50

100 150 200 250 300 350 400 450 500

Axialkraft Fa [kN]
SHE 50.1 und M 8
(Tr120x16 u. Tr120x14)

250 500 750 1000 1250 1500

Axialkraft Fa [kN]
SHE 150
(Tr190x24)

Seitenkraft Fs [kN]

Seitenkraft Fs [kN]

Seitenkraft Fs [kN]

IS

) | aoh 1600

Axialkraft Fa [kN]
M 5 und G 90
(Tr65x12 u. Tr60x9)

i

— [——H400

009 800

0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250

Axialkraft Fa [kN]
SHE 25
(Tr90x16)

Axialkraft Fa [kN]
SHE 75
(Tr140x20)

Seitenkraft Fs [kN]

Seitenkraft Fs [kN]

Seitenkraft Fs [kN]

25 700

2 {7
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3

3

S0
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. — =200, i

L 1300
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Axialkraft Fa [kN]
SHE 20.1 und HSE 100.1
(Tr70x12)

— 1300

Axialkraft Fa [kN]
SHE 35, M 7 und HSE 125.1
(Tr100x16 u. Tr100x10)
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(Tr160x20)
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3.49 Zulassige Radialkraft am Antrieb _— bei T max
(N) (Nm)
Durch Zahn- bzw. Kettenrdder sowie Riemenscheiben wirken Baureihe SHE
Radialkrafte auf die Antriebswelle der Spindelhubelemente. Der 05/05L 250 1,9
maximal zuldssige Wert hangt von der Hubkraft und BaugroBe 1.1/1.1L 350 5,7
des Hubelementes ab. 2/2L 300 13
31/31L 350 18
Die Tabelle ist fir ¢ ~ 30° bzw. 330° berechnet. Das ist die un- 51/51L 750 44,2
gunstigste Richtung je nach Angriff der Hublast und der Drehrich- 151/15.1L 1000 108
tung. 20.1/20.1 L 1300 182
25/25L 2000 314
Zulassige Radialkraft Fr bei Kraftangriff in 1/2 s5/35L 2800 808
50.1/50.1 L 2400 796
100.1/100.1 L 5100 1415
150 6300 2011
. . 3 ) Baureihe HSE
Mindestdurchmesser D fiir Zahnrad oder Riemenscheiben: 30 /3L 200 27
36.1/36.1L 350 53
Dmin = 19100 Fr m:x <n - Frzrggx (m) 50.1/50.1 L 400 14,5
63.1/63.1 L 900 32,4
80.1/80.1 L 1500 89,7
P (kW) = Antriebsleistung 100.1 /100.1 L 2000 196
Fr max (N) = max. Radialkraft (nach Tabelle) 125.1/125.1 L 2400 372
n (min™) = Drehzahl der Antriebswelle 140/ 140 L auf Anfrage auf Anfrage
Ta (Nm) = Antriebsdrehmoment 200.1/200.1 L 6300 1223
Baureihe MERKUR
MO 70 1,5
M1 100 3,4
M2 200 71
M3 300 18
M 4 500 38
M5 800 93
M 6 1300 240
M7 2100 340
M8 3100 570
Baureihe SHG
G15 300 15
G25 800 40
G50 1200 97
G90 1800 199
<llt>
I/2
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F = Fdhrungsring

K = ohne Fihrungsring &
S = Schutzrohr ‘n}l"h

Sf = Schutzrohr und Fihrungsring

Se = Schutzrohr und Endanschlag

Si = Schutzrohr mit induktiven Betriebsendschaltern
Sm = Schutzrohr mit mechanischen Betriebsendschaltern .5;,,
V = Verdrehsicherung

Ve = Verdrehsicherung mit Endanschlag

Vi = Verdrehsicherung mit induktiven Betriebsendschaltern

Vm = Verdrehsicherung mit mechanischen Betriebsendschaltern
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3.5 MaBbilder Baureihe SHE

3.5.1 Bauart 1
3.5.1.1 Standard
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PEALED |

3.5 MaBbilder Baureihe SHE

BaugréBe
Spindel

QoW
ou

Kopf |
@ aké
b
c
Kopf Il
@d
Je
af
r
s
@ x
9
Kopf Il
h
i
k
Kopf IV
1-0,2
m
n
JoH8
p1
ou
vi
%

0,5
Tr 18x6
20
105,5
35,5
32
81,5
115
90
9
10
27

32,5
22
73

120
65

75,5

3x3x20

5,5
10
36
29
70

18h9
20
30

65
45
4xo7
8
20
18
30

15
M 18x1,5
30

20
50
30
15
50
30
35
15

" Nur Ausfiihrung B

1.1
Tr 24x5
20
124
54
35
150
130
100
80

14

36

58

68

18
100
140
88

79

5x5x16

9
13

52"
40
79

15
24
45

72
50
4x09
10
25
30
45

24
M 16x1,5
45

25
60
40
20
60
40
40
20

2
Tr 26x6,28
20
147,5
54,5
44
94
57
182
152
1
14
45,2
28,5
47
100
180
98
101,5
5x5x25
41
6
8,5
14
48
49
93

18
30
46

98
75
4xo11
12
30
40
46

30
M 18x1,5
46

30
70
50
20
61
48
45
25

3.1
Tr 30x6
20
150,5
53,5
45
165
135
120
90
14
16
45,2
50
65
110,5
190
98
105,5
5x5x32
38
55
8,5
12
48
49
97

20
30
45

98
75
4xo14
12
30
40
45

30
M 22x1,5
45

30
70
50
25
60
50
45
25

5.1
Tr 40x7
20
193
63
61,5
212
168
155
114
17
20
56,2
58
80
132
228
122
142
6x6x32
55
6
12
18
65
64
130

25
40
51

122
85
Axe17
18
40
50
51

39
M 30x2
51

42
105
75
35
79
65
67,5
37,5

15.1
Tr 60x12
20
230
80
70
235
190
200
155
21
25
66,8
63,5
86
47
185
280
150
156
8x7x40

6,5
16
80
81
150

40
50
74

150
105
4x021
20
50
65
74

50
M 40x3
74

60
130
100

50
104
90
80
50

20.1
Tr 70x12
20
256
80
87
295
240
215
160
28
28
72,5
95
122,56
52
213,5
322
185
182
8x7x45
72
6
6
20
100
88
176

50
54
74

185
140
4x026
20
54
90
74

54
M 56x3
74

75
150
120
60
110
110
90
60

25
Tr 90x16
20
317
100
102
350
280
260
190
35
34
97
95
130
60
221
355
205
225
10x8x50
80
10
8
25
130
120
217

70
63
92

205
155
4x027
25
63
100
92

63
M 70x3
92

90
175
140

70
134
130
105

70

35
Tr 100x16
20
350
110
115
430
360
280
210
35
38
120
135
170
80
265
430
260
250
10x8x70
100
10
10
30
150
139
240

80
80
100

260
200
4x033
30
80
130
100

80
M 80x3
100

105
220
160
80
160
150
140
80
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3.5 MaBbilder Baureihe SHE

Kopf | Kopf Il Kopf Il Kopf IV
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F = Flhrungsring, Sf = Schutzrohr mit Fihrungsring
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PEALED |

BG 50.1

o

OH

m

=N

|t

K2

L]

J

BG 75

OH

|t

QOO
aJ
BG 100.1
- Q
OH E
K , L
SR RE!
s .%% i
© [0 9 .
el
K2 aJ
BG 150 und 200.1
on . o
\ L
© © o|fo-

N
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M

o

E2

2J

K1

BaugréBe
Spindel
A
B
B1
C
D
E
E1
E2
F

OH
@J
K1
K2
L
L1

z <Z

20

=4 »n O T

oW
@ W5
ou

Kopf |
@ aké

Kopf Il
ad
Je
a1
r
s
ax

g
Kopf Ill

50.1
Tr 120x16

20
425
165
130
260
150

500
400
4xQ048
40k6
137
75
130
100
324
560
290
275
12x8x80
15
10
35
170
170
143
260

100
125
150

300
225
4x@35
30
70
140
100

125
M 100x5
150

120-0,2
300
200
100
225
170
200
100

75
Tr140x20
80
485
175
155
330
225

540
455
6xD45
60 m6
160
112,5
165
110
360
600
375
335
18x11x100
25
25
40
265
265
220
310

110
125
150

370
270
6x045
75
125
200
150

125
M 120x6
150

140-0,2
360
240
120
265
200
240
120

100.1
Tr 160x20
65
570
220
170
540
440
220
620
520
6xD52
60 m6
196
160
210
110
420
670
420
355
18x11x90
14
15
20
50
182
220
198
350

140
175
200

370
280
6xD52
75
125
200
150

175
M 140x6
200

160-0,3
360
280
140
245
220
220
140

150
Tr 190x24
80
675
230
194
660
560
330
170
700
610
8x052
70 m6
225
210
255
110
490
710
510
445
20x12x90
20
20
60
300
245
220
424

160
200
230

400
310
8x052
90
150
220
180

200
M 160x6
230

180-0,3
400
320
160
270
260
240
160

200.1
Tr220x28

auf Anfrage
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3.5 MaBbilder Baureihe SHE
3.5.1.2 2. FUhrungsring Sf

Sofern keine bauseitigen Flihrungen mdéglich sind und Ruckstell- BG A2 T2
krafte aus einer Schwenkbewegung oder Seitenkréfte nicht aus- 05 30 115
geschlossen werden kénnen, sollte ein 2. Flhrungsring am SHE 11 32 9
vorgesehen werden. 2 44 20
3.1 40 20
5.1 43 18
ow2
77777777 B ~ou ] 15.1 42 18
[ 20.1 55 31
(1 25 65 40
o
ow2 o N ;}5 35 60 40
ol < ~l 3= 50.1
=l T
= 75 Standard immer
(::) 1 100.1 mit 2. Fiihrungsring
77 150
@u / A
7> 004

U Nur Ausfiihrung A

3.5.1.3 Mit angebauten Hubendschaltern Sm/Si

Alle BaugréBen sind mit mechanischen oder induktiven Betriebsendschaltern lieferbar.

oy BG | A4 | B B | c | D | T | M™M]|eu
{ 1.1 auf Anfrage
&
{ 2 160 | 92 | 100 | 60 20 58 | 12x1 | 60
T
(i 31 | 170 | 100 | 108 | 65 25 58 | 12x1 | 75
0 51 | 175 | 107 | 115 | 70 25 58 | 12x1 | 95
=il = = 151 | 185 | 114 | 122 | 75 30 58 | 12x1 | 110
P = <
M < 204 | 195 | 131 | 130 | 80 40 58 | 12x1 | 125
B B1
2 < 25 | 225 | 141 | 137 | 90 50 65 | 18x1 | 150
©l [ o7 7 |=
u T
auf Anfrage
50.1 9
JU— TS x
R 5 = 75 | 204 | 171 | 178 | 75 | 70 | 88 | 18x1 | 265
100.1; 150; 200.1; * auf Anfrage
ow2

3.5.1.4 Verdrehsicherung V

Um eine Linearbewegung zu erreichen, muB die Spindel gegen B | a3 | 13 |ows| a1
Verdrehen gesichert werden. Dies kann bauseitig erfolgen oder mit 05 | 65 9 50 60
einer Verdrehsicherung am SHE Uber Vierkantrohr. 11 74 3 30 74
2 85 8 65 77

oW3 U1 3.1 85 8 70 7

5.1 95 10 | 110 | 85

" @ 154 | 115 | 15 | 130 | 100

< 1N 201 | 100 | 20 | 160 | 100

| Qo
3 - 25 | 110 | 20 | 180 | 110
2 o . 35 | 115 | 20 | 200 | 115
3 & o : 501 | 158 | 15 | 240 | 158
T - ,;\ 75 | 170 | 20 | 300 | 170
/ N 100.1 | 170 | 10 | 300 | 170

150 210 20 380 210
200.1 auf Anfrage

U1 DWA1

COLUMBUS McKINNON

oW2
36
521
60
60
75
95
100
130
150

L ow2

44,5
60,3
76,1
88,9

1

14,3
133

| 2191

T

20
20
20
15
20
15
20

OW1

80

160
160
160
240
300
300
380

QU
29
40
49
49
64
81
88
120
139
143
220
198
220

+10
+10
+10
+10
+10
+10

U1
30x30
40x40
40x40
50x50
80x80
90x90

100x100
120x120
140x140
180x180
220x220
200x200
260x260
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3.5.1.5 Verdrehsicherung Vm/Vi mit angebauten Hubendschaltern

—i
BG A4 B |BI|Cc | D|T| M| u |x ™
® [ <D\
auf Anfrage ( ‘H ‘H ‘
11 T T
2 | 130 90 | 100 | 60 | 20 | 58 |12x1| 40x40x2 |+ 10 o <
3.1 | 130 95 | 105 | 60 | 25 | 58 |12x1| 50Ox50x2 |+ 10 == ﬁ = =< b
51 | 130|102 | 112 | 55 | 25 | 58 |12x1| 80x80x3 |+ 10 M B B1 < N
[a)
151 | 155 111|116 | 80 | 30 | 58 [12x1| 90x90x6 |+ 10 - i FS f =
Qo
20.1 | 180|130 (131 | 80 | 40 | 68 |18x1| 110x110x5 |+ 10 Z 2
25 |210|145|145| 90 | 50 | 68 |18x1| 140x140x6 |+ 10
35 e ﬁ x
auf Anfrage >
50.1
75 220 [171 178 | 75 | 90 | 88 [18x1 | 220x220x10 |+ 10 U1
100.1; 150; 200.1 auf Anfrage
Ind. Nahrungsschalter Vi ‘ mechanischer Endschalter Vm A”e B?UQrOBen_ sind mit meChanl‘?Chen oder
Technische Daten und MaBbilder finden Sie in dem Kapitel Zubehor IndUKtlven BetrlebsendSChaltern lleferbar'
3.5.1.6 Mit kurzer Sicherheitsmutter SFM-O
£

Die kurze Sicherheitsmutter nimmt bei einem Hauptmutterbruch die axiale Belastung auf. Dadurch wird die Betriebssicherheit der
Antriebselemente wesentlich erhdht. Gleichzeitig kann durch die Sicherheitsmutter auch eine exakte Uberpriifung des Verschlei-
Bes der Hauptmutter durchgeflihrt werden, da sich der Abstand der beiden Muttern mit zunehmendem VerschleiB3 verandert. Bei
Spindelhubelementen mit kurzer Sicherheitsmutter ist stets die Haupt-Lastrichtung (Zug- oder Druckbelastung) sowie die Einbau-
lage zu berlcksichtigen, da nur eine folgerichtig angeordnete Sicherheitsmutter die Last aufnehmen kann.

SHE BA 1, Druckbelastung ‘
Ausfuhrung ,A*
BG B © TY oW
1.1 auf Anfrage
2 147,5 162,5 2 45

3.1 150,5 165,5 2 45 E ow

51 193 220,5 2 55 of I 1 o L @

16.1 230 260 3 76 I ow | I

20.1 262 292 3 86 ﬁ =

25 317 359 3,5 112 ] )

35 355 415 15 138 Y

50.1; 75; 100.1; 150 und 200.1 auf Anfrage ﬁ Ausfiihrung ,B*
SHE BA 1, Zugbelastung

BG A TN QU Ausfihrung ,A" *

1.1 auf Anfrage 7}

2 Hub + 20 2 61

3.1 Hub + 20 2 61 DE

5.1 Hub + 40 2 81

151 Hub + 20 3 93

20.1 Hub + 20 3 119

25 Hub + 20 3,5 145 =

35 Hub + 45 4 173 <"

50.1; 75; 100.1; 150 und 200.1 auf Anfrage T + Ausfthrung ,B*
" entspricht Neuzustand. Wenn ,T = 0“ muss LLou_|

Trag- und Sicherheitsmutter instandgesetzt werden.
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s 3.5.1.7 Mit langer Sicherheitsmutter SFM-E / SFM-D (BGV C1 bzw. VBG 14)

Bl

Beim Einsatz von Spindelhubelementen in Theaterblihnen (BGV C1), Hebeblhnen (VBG14) oder Hubanlagen mit
Personengefahrdung werden die Hubelemente nach den aktuellen Vorschriften ausgelegt, unter anderem wird die
Absturzsicherung (selbsthemmende Spindeln und/oder mech. Sicherheitsbremsen im Antrieb) und bei Bedarf die Gleichlauf-
einrichtung durch zusétzliche Bauteile gewahrleistet.

SHE BA 1, Druckbelastung

ouU
Ausfuhrung ,A* ¢ i 1B(1; A ‘ B ‘ c ‘ b eu
tj o o auf Anfrage
3 0 HF ‘ 3.1 140 | 125 | 80 | Hub +60 | 65
= 7\ 5.1 1615 | 134 83 | Hub +70 | 65
e o += N @ 15.1 201,5 | 171,56 | 87,5 | Hub +70 83
é N 7:0 20.1 201 171 91 Hub +70 | 115
"_j’f\ @ 25 264 222 130 | Hub +83 | 160
(7" ﬂmé 35; 50.1; 75; 100.1; 150 und 200.1 auf Anfrage
-

% Ausfuhrung ,B*

SHE BA 1, Zugbelastung

Ausfuhrung ,A*

T
T
@

ij BG A | B | ¢ | oD ou
MaBbilder auf Anfrage

Ausfuhrung ,B*
% Ind. N@herungsschalter 2} ‘ mechanischer Endschalter @

Technische Daten und MaBbilder finden Sie im Kapitel Zubehor

3.5.1.8 Teleskopausfiihrung

Spindelhubelemente in Teleskopausfihrung ermoglichen groBe

- . . B indel Al B w | T |ew2| T1
Hube bei kleinem Einbaumas. G | spindel | A [ B | Clow|T |owg
3.1/0,5 auf Anfrage
Tr20x5LH
Ausfihrung JA* M| e | 188885 | - | - 11010
i Tro6x6LH
E: 15.1/2 35 | 72| 87 |135| 26 | 85 | 17,5
° o 8 Tre0x6RH
) ! Tr30x6LH
15.1/3.1 35 | 72 | 87 | 135 | 26 | 85 |17,5
75 SR TrB0X6RH
[ @) [ @)
N i, Tr40x7LH
s o o . 20/5.1 33 | 90 |117,5] 120 | 32 | 116 | 12
i i quﬁu\ Tr72x7RH
w2 oW
H I ‘ ‘ ‘ ‘ el Tr55x8LH
3 ﬂLm 25/10 33 | 90 | 120|130 | 41 | -
z Tr90x8RH
T - . Tr60x12LH
Ausflihrung ,B 50.1/10 35 [ 160 | 130 | 200 | 15 | 200 | 15
Tr110x12RH
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3.5.1.9 Schwenkausfiihrung

Um Schwenk- und Kippbewegungen mit Spindelhubelementen durchfUhren zu kénnen, mussen die Antriebselemente an
zwei Punkten beweglich befestigt werden. Dies kann durch beidseitigem Kopf IV bzw. Gelenkkopf erfolgen. Die aus der
Schwenkbewegung resultierenden Biegemomente sollten durch reibungsarme Gelenkkonstruktionen méglichst gering ge-
halten werden.

ol I W ren
] =] [ TN
mit Endanschlag Pe/Qe ohne Endanschlag P/Q t
BG D F D F Lo
1.1 auf Anfrage min. £
2 Hub + 90 | Hub +252,5| Hub+ 70 |Hub +232,5 M
3.1 Hub + 110 | Hub +275,5| Hub + 90 | Hub + 2555 - \ @/
5.1 Hub + 128 | Hub + 349 | Hub + 108 | Hub + 329 e | T
e misa
15.1 Hub + 155 Hub + 415 Hub + 125 Hub + 385 | 1]
20.1 Hub + 175 Hub + 467 Hub + 135 Hub + 427 T
min. D
25 Hub + 200 | Hub +559 | Hub + 150 | Hub + 509 v
35; 50.1; 75; 100.1 auf Anfrage et
3.5.1.10 Schwenkausfiihrung mit
angebauten Hubendschaltern X, R "
i Lo
Alle BaugréBen sind mit mechanischen oder induktiven - o
Betriebsendschaltern lieferbar e & Eﬂ
TN 5
e H S
:
min. F
min. D
CX X Hub+D1 XX
ATy
BG| B |B1| C | D |Dl|F | M| T]| X Qﬁﬂ
N [
31 | 91 | 100 | 48 | 175 | 25 [340,5|12x1| 58 | +10 iy i
51 | 103 | 80 | 48 | 203 | 20 |424,5|12x1| 58 | =10 L
15.1 | 106 | 115 | 48 | 228 | 30 | 488 |12x1| 58 |10 e
0,5; 1.1; 2; 20.1; 25; 35; 50.1; 75 und 100.1 auf Anfrage
www.pfaff-silberblau.com 75




Spindelhubelemente

76

3.5 MaBbilder Baureihe SHE

3.5.2 Bauart 2

3.5.2.1 Standard

Kopf Il

Ausflhrung ,

Spindelenden

A

Qa

Kopf |

Laufmutter LFM

OW1

Schnitt A-A

(@ 1 I o
i

| .

N
< ‘ ac N
R
1 NS e
. ‘ \
2 o m:|
T /
- |
x // I
—-— o ‘ El
T
> A | A
|
<
[l
BG 1.1 und 3.1-BG 35 BG 2
D D
o E OH c
1
\ ‘ xxi_l
(N = : © ‘
A\ U .
| \ -
w o @— = Z | o é*@
& & - N
N | Lo [}
AN
K2
L K1)j \"’ KA1
oJ Q aJ

COLUMBUS McKINNON
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3.5 MaBbilder Baureihe SHE

BaugréBe 0,5
Spindel Tr 18x6
(¢} 32

D 81,5

E -

F 15

G 90
oH 9

o J k6 10
K1 27
K2 -

L 32,5
L1 22

M 73

N 120
NL Hub + 72
20 65

Q 3x3x20
o R -

S -
T1 18,5
T4 -

\ 10
oW1 45
oW 4 -

Sicherheit X 20
YA 74
Y2 70

Laufmutter LFM

a 32

b 10
o ch9 40

od 50
Kopf |
0 a ke 10

b 20
Kopf Ill

h 20

i M 10

11
Tr 24x5
35
150
130
100
80
9
14
36
58
68
18
100
140
Hub + 80
88
5x5x16

16
13
52
20
86
79

40
12
45
65

15
24

24
M 16x1,5

2
Tr 26x6,28
44
94
57
182
152
11
14
45,2
28,5
47
100
180
Hub + 80
98
5x5x25
41
6
24
14
60
20
95
93

40
18
50
76

18
30

30
M 18x1,5

3.1
Tr 30x6
45
165
135
120
90
14
16
45,2
50
65
110,5
190
Hub + 85
98
5x5x32
38
55
26,5
12
68
20
100
97

45
15
50
80

20
30

30
M 22x1,5

5.1
Tr 40x7
61,5
212
168
155
114
17
20
56,2
58
80
132
228
Hub + 100
122
6x6x32
55
6
30
18
83
20
131
130

60
18
70
87

25
40

39
M 30x2

15.1
Tr 60x12
70
235
190
200
155
21
25
66,8
63,5
86
47
185
280
Hub + 125
150
8x7x40

34
16
110

25
160
150

75
25
90
110

40
50

50
M 40x3

20.1
Tr 70x12
87
295
240
215
160
28
28
72,5
95
122,5
52
213,5
322
Hub + 150
185
8x7x45
72
6
39
20
140

25
194
176

100
30
90

120

50
54

54
M 56x3

25
Tr 90x16
102
350
280
260
190
35
34
97
95
130
60
221
355
Hub + 170
205
10x8x50
80
10
52
25
160

25
226
217

120
35
130
155

70
80

80
M 70x3

35
Tr 100x16
115
430
360
280
210
35
38
120
135
170
80
265
430
Hub + 205
260
10x8x70

100
10
45
15
30
180
150
30
250
255

145
35
150
190

80
80

80
M 80x3
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Kopf | Kopf Il Laufmutter LFM
Qa i ac . @d _
H H | o
o i ©
0 N L | ,
AusfUhrung "A" Ausflhrung "B"
— BG 50.1-BG 75 20
! oW4
|
I ﬁ I i
]~ . s
= | A
2 T . | ©
g (6]
QWA ! < % . o T
| p
. L _
j . ! F
’ E | oW1
- i |
> ! ., 4
| z ‘
— © x \
== T
> }
ow4 = I
—
Ausfuhrung "A" Ausflhrung "B"
BG 100.1-BG 200.1
|
i
|
| |
1 l
:
]
L | -
- |
b | <
oW1 ! =
f T
| I
i ! B
- | Z
et | -
J i z
> 1 ! x
| |
{1 i %

COLUMBUS McKINNON
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BG 50.1
D
oH e Q
N -
o) [EE!
2\
~
DL
K2 J
L K1
BG 75
oH E Q
;\ -
Sooll o
O\
~ /)
QO
<P'(_?>
L K1
J
BG 100.1
D
| E—
D @ @) -

N

\\

N/

~/

@ (o o .
E1
K2 aJ
L K1
BG 150 und 200.1
OH Q
| s
D O Pk

!‘—'—

o

E2

K1

BaugréBe
Spindel
]

D
E
E1
E2
F

oH
oJ
KA1
K2
L
L1
M
N
NL
20
Q
S
T1
T4
\
QW1
IW4
Safety X
Y1
Y2
Laufmutter LFM
a
b
och9
od
Kopf |
o a ke
b
Kopf Il
h
i

50.1

Tr 120x16
130
260
150

500
400
48
40k6
137
75
130
100
324
560
Hub + 255
290
12x8x80
29
32
35
210
180
50
289
289

155
50
160
225

100
125

125
M 100x5

75

Tr 140x20
155
330
225

540
455
45
60m6
160
112,5
165
110
360
600
Hub + 300
375
18x11x100

16
40
274
50
326
326

200
70
180
250

110
125

125
M 120x6

100.1
Tr 160x20
170
540
440
220
620
520
52
60m6
196
160
210
110
420
670
Hub + 300
420
18x11x90
14
33
43
50
280
50
383
393

200
80
200
260

140
175

175
M 140x6

150
Tr 190x24
194
660
560
330
170
700
610
52
70m6
225
210
255
110
490
710
Hub + 340
510
20x12x90
40
50
60
340
50
465
475

240
90
240
300

160
200

200
M 160x6

200.1
Tr 220x28

auf Anfrage
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3.5.2.2 Mit kurzer Sicherheitsmutter LFM-K

& Die kurze Sicherheitsmutter nimmt bei einem Hauptmutterbruch die axiale Belastung auf. Dadurch Wirql die Betriebssicherheit der
Antriebselemente wesentlich erhéht. Gleichzeitig kann durch die Sicherheitsmutter auch eine exakte Uberpriifung des Verschlei-
Bes der Hauptmutter durchgeflihrt werden, da sich der Abstand der beiden Muttern mit zunehmendem Verschlei3 verandert. Bei
Spindelhubelementen mit kurzer Sicherheitsmutter ist stets die Haupt-Lastrichtung (Zug- oder Druckbelastung) sowie die Einbau-
lage zu berUlcksichtigen, da nur eine folgerichtig angeordnete Sicherheitsmutter die Last aufnehmen kann.

SHE BA 2, Druck-und Zugbelastung BG a’ b o NL
1.1 5 25 45 Hub+105
2 10 35 50 Hub+115
T 3.1 10 35 50 Hub+120
« Druck 5.1 10 40 70 Hub-+140
. 15.1 10 60 90 Hub+185
= D? \ Zug 20.1 10 60 90 Hub+210
‘ @c i 25 15 80 130 Hub+250
| ‘ 35 15 80 150 Hub+285
50.1 15 80 160 Hub+335
‘ ‘ 75 auf Anfrage
| | 100.1 15 95 200 Hub-+395
I T jiEm 150 20 120 240 Hub+460
‘ ! 200.1 auf Anfrage

3.5.2.3 Mit langer Sicherheitsmutter LFM-E (BGV C1 bzw. VBG 14)

Beim Einsatz von Spindelhubelementen in Theaterblhnen (BGV C1), Hebebihnen (VBG 14) oder Hubanlagen mit Personen-

2 gefahrdung werden die Hubelemente nach den aktuellen Vorschriften ausgelegt, unter anderem wird die Absturzsicherung
(selbsthemmende Spindeln und/oder mech. Sicherheitsbremsen im Antrieb) und bei Bedarf die Gleichlaufeinrichtung durch
zusatzliche Bauteile gewahrleistet.

P SHE BA 2, Druck-und Zugbelastung BG a’ b 9c NL

1.1 5 45 45 Hub+125
? - Hmﬂ 2 10 50 50 Hub+130
. Druck ‘ 3.1 10 55 50 Hub+140
‘ 5.1 10 70 70 Hub+170
. T ‘ 15.1 10 85 90 Hub+210
Zla 1 ‘ 20.1 10 110 90 Hub+260
} oe i Zug 25 15 135 130 Hub+305
| | 35 15 160 150 Hub+365
i i 50.1 15 170 160 Hub+425

! ! 75 auf Anfrage
‘ ‘ 100.1 15 215 200 Hub+515
] | 150 20 260 240 Hub+600

| o O |
I | 200.1 auf Anfrage
Abbildung ohne Endschalter " entspricht Neuzustand.

Weitere Laufmutterausfihrungen s. Kapitel 3.9

e Laufmutter mit Schwenkzapfen LWZ

e Laufmutter mit Schltsselflache LSF

e aufmutter mit spharischer Auflage LSA Mechanischer Endschalter

e Ku- Spindel mit Einzelflanschmutter KGM Technische Daten und MaBbilder finden Sie in dem Kapitel Zubehér
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3.6 MaBbilder Baureihe MERKUR

3.6.1 Bauart 1

3.6.1.1 Standard

Kopf Il Kopf Il Kopf IV
Qu
@d N
of Qe i - c -1
\ ox £ @ ‘
‘ | I |
| : | < | Q
! Lo ¥ e ; ;
- L1 r v L1 A % -
%j: | i R
o *
3
= ow
1
| -
3 i
o o] |
\ o
> i
| o
- |
i :
|
| Standard ohne Bohrungen
< ‘ Option mit 6x60 ° Bohrungen
e i
T ;
!
\
i

COLUMBUS McKINNON

o]V}
D
E
I || =
=z
O
L aJ a
K1

SchmieranschluB
M10x1

Kopf GK
u
e
BN
iy
-8 {< x}
LRl
|
a
Qui
}
A
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BaugroBe
Tr-Spindel
Ku-Spindel**

Kopf Il
od
oe
of

¢}
s
r
2 X
Kopf Il
h
i
k
Kopf IV
Ih10
m
n
o0oH8
p1
ou
v
al

Kopf GK
IH13

2o H9
pi
u
o ul
%
al

* Spindel mit Ausdrehsicherung bzw. Spindel fir KGT-Ausflhrung

MO
Tr 14x4

25/55
77
25
60
48
50
38
M6

20
16
22
20
12
92
62
3x3x14
12
28
26
50

50
40
4xa7
19
16

26

12
M8
15

12
40
20
10
33
25
10
30

8
42
26
8
35
16
14
16
32

M1
Tr 18x4
Ku 16x05
Ku 16x10
Ku 16x20
25/55
97
31
80
60
72
52
M8
10
25
21
31
22,5
13
120
74
3x3x18
12
32
30
62

65
48
4x@9
24
20
7
30

19
M12
23

15
55
30
14
44
30
15
40

12
62
37
12
52
24
20
24
48

M2
Tr 20x4
Ku 20x05

35/65
120
37,5
100
78
85
63
M8
14
32
29
40
25,5
15
140
93
5x6x20
18
40
38,7
75

80
60
4xa11
28
21

40

20
M14
27

20
63
36
16
52
40
18
45

14
72
44
14
63
27
24
28
56

M3
Tr 30x6
Ku 25x05
Ku 25x10
Ku 25x25
40/75
132
4
130
106
105
81
M10
16
45
42
54
43
15
195
105
5x5x36
23
50
46
82

90
67
4x@11
28
23

46

22
M20
27

30
78
45
24
58
45
25
53

20
105
65
20
85
40
34
40
80

** Abmessungen flr Ku-Spindel auf Anfage.

M4
Tr 40x7
Ku 40x05
Ku 40x10
Ku 40x20
45/100
182
58,5
180
150
145
115
M12
20
63
63
78
45
16
240
149
06x6x36
32
65
60
117

110
85
4x@213
34
30
15
60

29
M30
33

35
105
65
32
74
60
35
70

30
160
100

30
124

60

52

60
120

M5
Tr60x9
Ku 50x10

55/90
255
80
200
166
165
131
M20
25
71
66
83
65
30
300
200
8x7x56
40
90
85
160

160
117
4x@17
57
50
20
85

48
M36
55

40
147
83
40
104
85
50
97

36
188
116

35
151

70

60

72
144

M6
Tr80x10

60/110
275
82,5
240
190
220
170
M30

30
80
75
100
65
45
355
205
8x7x56
40
125
120
165

220
170
4x225
72
60
30
120

58
M64x3
70

80
175
130

60
17
120

70
1056

M7
Tr100x10

65/155
360
110
290
230
250
190
M36

35
100
95
125
63
54
380
270
10x8x56
50
160
145
220

260
205
4x@32
92
80
40
145

78
M72x3
90

110
220
170
80
147
160
85
135

M8
Tr120x14

100/145
466
138
360
290
300
230
M42

48
135
116
150

97,5

80
500
326

14x9x90

60
180
170
266

310
240
4x238
142
120
40
170

118
M100x3
140

120
330
230
90
222
170
130
200

www.pfaff-silberblau.com
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3.6 MaBbilder Baureihe MERKUR

3.6.1.2 2. Fuhrungsring 2FR
Bei allen BaugréBen der Baureihe MERKUR Standard

3.6.1.3 Mit angebauten Hubendschaltern Sm/Si

Alle BaugréBen sind mit mechan. (Sm) oder indukt. (Si) Betriebsendschalter

Y Fﬂ wﬁj lieferbar
) 5 M | | . BG A4 B B1 © D T M | ow2 | X
o = B i Sm/Si | Sm/Si
om Y 10mm x MO 105 84 95 | 44/38 | 12/24 | 50 | Mi2x1| 28 +10
B B1 “lgl M 1 105 86 o7 | 44/38 | 12724 | 50 | Mmi2xd | 32 +10
oo moan }E M2 110 % 100 | 44/38 | 16/28 | 50 | Mi2x1| 40 +10
o +iomm M3 115 94 104 | 49/43 | 16/28 | 50 | Mi2x1| 50 +10
o M 4 135 101 111 | s8/52 | 20/32 | 50 | Mi2x1 | 65 +10
® S M5 140 114 | 123 | ee/60 | 20/32 | 50 | Mi2x1 | 90 +10
on2 M6 135 66/60 | 25/37 | 50 | Mi2x1| 125 | =10
M7 170 auf Anfrage 76/70 | 30/42 | 50 | Mi2x1| 150 | %10
M8 160 86/80 | 30/42 | 50 | Mi2x1| 180 | =10

3.6.1.4 Verdrehsicherung V

m \\jym Um eine Linearbewegung zu erreichen, muB die Spindel gegen Verdrehen ge-
sichert werden. Dies kann bauseitig erfolgen oder mit einer Verdrehsicherung
NT /A am MERKUR Uber Vierkantrohr.
@ BG A3 w4
& y M 1 60 36x35
* M2 70 40x40
M3 80 50%50
M 4 100 70x70
@ M5 115 90x90
wa M6 120 125x125
M7 125 150%150
M8 155 180x180
3.6.1.5 Verdrehsicherung Vm/Vi mit angeb. Hubendschaltern
w Alle BaugréBen sind mit mechanischen (Vm) oder induktiven (Vi) Betriebsend-
% fﬂ fﬂ schaltern lieferbar.

7 M ANt 4 m

IF-0006 [xecmp 217201 Y <
# °"‘n"‘aE|_u“l_rL [ omm BG Ad B B1 @ D T M W4 X
o My x Vm/Ni | Vm/Vi
B B1 " ?g % M 1 105 86 96 44/38 | 12/24 50 | M12x1| 35x35 | +10
" 0006 o T E M2 110 88 100 | 44/38 | 16/28 50 | M12x1 | 40x40 | =10
i ﬁo"m"‘;‘ﬁq_ Ih*, sl : M3 115 93 105 | 49/43 | 16/28 50 | M12x1 | 50x50 | =10
@ @ M 4 135 101 110 | 58/52 | 20/32 50 | Mi2x1 | 70x70 | =10
M5 145 113 125 | 66/60 | 20/32 50 | M12x1 | 90x90 | +10
w4 M6 135 66/60 | 25/37 50 | Mi2x1 |125x125| =10
M7 170 auf Anfrage 76/70 | 30/42 | 50 | Mi2x1 |150x150| =10
M8 160 86/80 | 30/42 50 | M12x1 |180x180| =10
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3.6 MaBbilder Baureihe MERKUR
3.6.1.6 Anschraubleiste

! ! | g 9:32 A A
H H 7 H H
A\ U= I iz
[ [ [ [ [
o] | oo
T _____L _____ T
T — =0 Dgs —
T, | g8 T,
A I I I I I A
B
L2
L1

BG L1 L2 L3 B1 B2 H1 H2 oD1 | oD2
MO 90 75 48 12 6 10 5 6,6 11
M1 120 100 60 20 10 10 5 9,0 15
M2 140 120 78 20 11 10 6 9,0 15
M3 170 150 106 25 12 12 7 11,0 18
M 4 230 204 150 30 15 16 8 13,5 20
M5 270 236 166 40 17 25 14 22,0 33
M6
M7 auf Anfrage
M8
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3.6 MaBbilder Baureihe MERKUR

3.6.2 Bauart 2

3.6.2.1 Standard

Qc

NL

Hub

QW

T1

W1

Schmieranschluf3
M10x1

i

i :
“L%‘ | W

,,,,, ‘i}l

h

Standard ohne Bohrungen;
Option mit 6x60 ° Bohrungen.

COLUMBUS McKINNON

* weitere Ausfihrungen siehe Kapitel 3.9
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PEALED |

3.6 MaBbilder Baureihe MERKUR

BaugroBe
Spindel
C

® m m O

o J k6
K1
K2

L
L1
L2

N
NL

P

Q

T

T
oW

o W1"

Sicherheit X

Y

Laufmutter LFM
a
b

o ch9
od

Kopf |
216
h

MO0
Tr 14x4
25
60
48
50
38
M6
9
20
16
22
20
12
92
Hub + 52
62
3x3x14
12
12
26
26
10
50

32
10
40
50

8
12

M1
Tr 18x4
31
80
60
72
52
M8
10
25
21
31
22,5
13
120
Hub + 56
74
3x3x18
12
12
30
30
12
62

32
10
40
50

12
15

M2
Tr 20x4
37,5
100
78
85
63
M8
14
32
29
40
25,5
15
140
Hub + 70
93
5x5x20
18
18
36,1
38,7
15
75

40
12
45
65

15
20

M3
Tr 30x6
41
130
106
105
81
M 10
16
45
42
54
43
15
195
Hub + 85
105
5x5x36
23
23
46
46
20
82

45
15
50
80

20
25

" Lagerhals kann bei MERKUR 0 bis MERKUR 5 auf Wunsch entfallen.

M4
Tr 40x7
58,5
180
150
145
115
M 12
20
63
63
78
45
16
240
Hub + 110
149
6x6x36
32
32
60
60
25
117

60
18
70
87

25
30

M 5
Tre0x9
80
200
166
165
131
M 20
25
7
66
83
65
30
300
Hub + 125
200
8Xx7x56
40
40
85
85
25
160

75

25

90
110

40
45

M 6
Tr80x10
82,5
240
190
220
170
M 30
30
80
75
100
65
40
355
Hub + 170
205
8X7x56
40
40
120
120
25
165

120
35
130
155

60
75

M7
Tr100x10
110
290
230
250
190
M 36
35
100
95
125
63
54
380
Hub + 195
270
10x8x56
50
50
145
145
25
220

145
35
150
190

80
100

M8
Tr120x14
133
360
290
300
230
M 42
48
135
115
150
97,5
80
500
Hub + 215
326
14x9x90
60
60
170
170
30
266

155
50
160
225

95
120

www.pfaff-silberblau.com
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3.6 MaBbilder Baureihe MERKUR
3.6.2.2 Mit kurze Sicherheitsmutter LFM-K

Die kurze Sicherheitsmutter nimmt bei einem Hauptmutterbruch die axiale Belastung auf. Dadurch wird die Betriebssi-
cherheit der Antriebselemente wesentlich erhdht. Gleichzeitig kann durch die Sicherheitsmutter auch eine exakte Uberprii-
fung des VerschleiBes der Hauptmutter durchgeflhrt werden, da sich der Abstand der beiden Muttern mit zunehmendem
Verschlei3 verandert. Bei Spindelhubelementen mit kurzer Sicherheitsmutter ist stets die Haupt-Lastrichtung (Zug- oder
Druckbelastung) sowie die Einbaulage zu bericksichtigen, da nur eine folgerichtig angeordnete Sicherheitsmutter die Last

aufnehmen kann.

MERKUR BA 2, Zug- und Druckbelastung

U \ g
 ©
gL B

BG
MO
M1
M2
M3
M 4
M5
M6
M7
M8

NL

Hub+95
Hub+120
Hub+150
Hub+185
Hub+250
Hub+275

a" b
auf Anfrage
5 25
5 35
5 40
5 60
10 80
10 80
auf Anfrage

* Durchmesser @c fur Laufmutter FMR.

3.6.2.3 Mit langer Sicherheitsmutter LFM-E (BGV C1 bzw. VBG 14)

Beim Einsatz von Spindelhubelementen in Theaterbihnen (BGV C1), Hebebihnen (VBG 14) oder Hubanlagen mit Personen-
gefahrdung werden die Hubelemente nach den aktuellen Vorschriften ausgelegt, unter anderem wird die Absturzsicherung
(selbsthemmende Spindeln und/oder mechan. Sicherheitsbremsen im Antrieb) und bei Bedarf die Gleichlaufeinrichtung

durch zusétzliche Bauteile gewahrleistet.

MERKUR BA 2, Zug- und Druckbelastung

[ ==

Abbildung ohne Endschalter

COLUMBUS McKINNON

BG
M 0
M 1
M 2
M3
M 4
M5
M6
M7
M8

NL

Hub+115
Hub+140
Hub+180
Hub+210
Hub+305
Hub+355

" entspricht Neuzustand.
* Durchmesser @ c fur Laufmutter FMR

a" b

auf Anfrage

5 45
5 55
5 70
5 85
10 135
10 160

auf Anfrage

dc*

45
50
70
9
130
150

45

50

70

90
130
150

Weitere Laufmutterausfihrungen siehe Kapitel 3.9
e [ aufmutter mit Schwenkzapfen LWZ
e | aufmutter EFM
e | aufmutter mit Schitsselflache LSF

e | aufmutter mit sphérischer Auflage LSA
e Ku-Spindel mit Einzelflanschmutter KGM
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3.7 MaBbilder Baureihe HSE

3.7.1 Bauart 1

3.7.1.1 Standard

Kopf | Kopf Il Kopf I Kopf IV
Ad
Qu I
@e | e |
@a ®f @X — | ‘ l
N\ == J
Siualli e TR
[HHEEHE \ = ‘
9 ° } I | } °
| e
- - , . - —
Ko}
Q0
3 Z s
T
& Qv
ﬂE:f\
LO [—
N
g ©® | o
= 3 2
I > 5
T S o715
T
QU /|
oP
QU
R D R
E
OH K2_, Ki - Mégliche Ausfiihrungen:
N M A K kurzer Deckel
A% ! o) H hoher Deckel
| F Flhrungsring
w - -—-—-F =|0 S Schutzrohr
o | ‘ ® Sf Schutzrohr mit FUhrungsring
AN S E— / Vv Verdrehsicherung
<1L'4 — * MaBbild Olstandanzeiger
QJ siehe Kapitel 3.7.2 (HSE BA 2)
—_— Q
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PEALED |

BaugréBe
Spindel

Kopf |
& aké

Kopf Il
gd
Qe
o f
g
r
s
I x

Kopf Il

32"
Tr 18x6
22
39
98
80
40
117
95
80
62
9
14
32
31
42
25,5
83
86
140
30
5x5x20
3
43
58
66
62
50
29
85)
45
15
23
29
10
27

18h9
20
37

65
45
4x0 7
43
8
20
18

15
M 18x1,5
37

20
50
30
15
55
30
15
35

36.1
Tr 24x5
22
44
104
105
52,5
138
110
105
80
9
14
36
40
54
18
108
112
140
40
5x5x16
2
45
61
69
72
40
35
50
16
24
34
12

15
24
44

72
50
4x0 9
45
10
25
30

24
M 16x1,5
44

25
60
40
20
60
40
20
40

" GréBe 32 ersetzt bisherige BaugroBe 31.

50.1
Tr 40x8
22
46
117
130
65
175
140
130
100
13
16
50
50
67,5
28
133
136
192
70
5x5x25
2
50
68
76
92
100
66
60
80
18
26
39
15
28

20
29
49

92
65
4x0 14
50
12
30
35

29
M 20x1,5
49

30
70
50
25
65
50
25
45

63.1
Tr 50x9
22
52
123
160
80
235
190
160
120
17
24
63
70
92,5
36
163
166
238
80
8x7x32
2
60
80
89
122
15
82
70
100
20
29
44
20
33

30
39
59

122
85
4xo 17
60
18
40
50

39
M 30x2
59

40
100
70
35
85
65
35
65

80.1
Tr 60x12
22
61
136
200
100
275
220
200
150
21
32
80
75
102,5
58
204
206
322
90
10x8x50
2
70
95
109
152
130
78
100
120
25
39
54
25
40

40
49
69

150
105
4xo 22
70
20
50
65

49
M 42x3
69

60
130
100

50
100

90

50

80

100.1
Tr 70x12
23
4l
146
230
15
330
270
230
175
28
38
100
87,5
17,5
58
235
240
356
100
10x8x50
2
75
105
124
182

88,5
125
125
30
49
64
28

50
54
74

182
135
6xo 26
75
25
55
85

54
M 56x3
74

75
150
120

60
110
110

60

90

125.1
Tr100x16
22
76
154
300
150
410
330
300
230
39
42
125
110
150
82
305
310
474
140
12x8x70
5
100
135
154
222
200
136
140
140
35
54
74
35
54

80
79
99

222
170
8xe 30
100
30
80
115

79
M 80x3
99

100
230
160
80
170
140
80
150

140
Tr 120x16
22
86
179
350
175
490
390
350
260
46
50
140
130
180
82
355
360
524
180
14x9x70
5
120
160
184
262
260
143
195
220
40
64
84
45
63

95
99
119

262
205
8xo 33
120
35
100
140

99
M 100x4
119

120
300
200
100
220
170
100
200

200.1
Tr 160x20
22
101
199
450
225
680
550
460
330
66
70
196
185
250
105
470
472
682
220
20x12x100
5
140
190
219
352
310
198
240
290
50
79
109
60
73

130
119
139

352
270
8xo 45
140
50
120
185

119
M 140x4
139

160
360
280
140
240
220
140
220

www.pfaff-silberblau.com
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3.7 MaBbilder Baureihe HSE

3.7.1.2 Mit angebauten Hubendschaltern Sm/Si

ou
Bl N\
T,
Ti 1
\ |
(]
e ez =
= i) — >~
M/B B1 (=) }
E E
I 2
) = 6 |,
(£ P
W2

BG
32
36.1
50.1
63.1
80.1
100.1
1251
140
200.1

A | B |
140 | 86
174 97
180 | 106
200 | 114

Bt | ¢ | b | T | ™M |
*auf Anfrage
* 70 12 * 12x1
110 77 20 58 12x1
110 88 25 58 12x1

120 100 30 58 12x1

*auf Anfrage

3.7.1.3 Verdrehsicherung Vm/Vi mit angebauten Hubendschaltern

D) i o
S o x
@ e S = =
M g B1 a
o)

o i &

T

— | [ x
== B -

Hub+A4

W4

BG
32
36.1
50.1
63.1
80.1
100.1
125.1
140
200.1

A | B
137 | 102
150 | 107
170 | 112

3.7.1.4 Mit kurzer Sicherheitsmutter SFM-O

Bt | ¢ | D | T | M

auf Anfrage

115 68 20 58 12x1
115 75 25 58 12x1
17 85 30 58 12x1

auf Anfrage

ou |ow2| X

72 42 +10
92 66 +10
122 82 +10
152 96 +10

wa X
70x70 | +10
80x80 | +10
90x90 +10

Die kurze Sicherheitsmutter nimmt bei einem Hauptmutterbruch die axiale Belastung auf. Dadurch wird die Betriebssicher-
heit der Antriebselemente wesentlich erhéht. Gleichzeitig kann durch die Sicherheitsmutter auch eine exakte Uberpri-
fung des VerschleiBes der Hauptmutter durchgeflhrt werden, da sich der Abstand der beiden Muttern mit zunehmendem
Verschleiss verandert. Bei Spindelhubelementen mit kurzer Sicherheitsmutter ist stets die Haupt-Lastrichtung (Zug- oder
Druckbelastung) sowie die Einbaulage zu berticksichtigen, da nur eine folgerichtig angeordnete Sicherheitsmutter die Last

aufnehmen kann.
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3.7 MaBbilder Baureihe HSE

HSE BA 1, Druckbelastung

BG
32
36.1
50.1
63.1
80.1
100.1
1251
140
200.1

A B
80 63
85 70
100 | 85
125 | 100
160 | 130
170 | 135
250 | 180
335 | 235

HSE BA 1, Zugbelastung

BG
32
36.1
50.1
63.1
80.1
100.1
125.1
140
200.1

" entspricht Neuzustand

A
Hub + 67
Hub + 67
Hub + 77
Hub + 82
Hub + 102
Hub + 102
Hub + 122

Hub + 137

c T
24 1
24 1
43,5 1,5
48,5 1,6
57 3
57 3
76 4
auf Anfrage
0 | s
B T
25 1
25 1
35 1,5
40 1,5
60 3
60 3
80 4

auf Anfrage

95

mutter instandgesetzt werden!

5

oY | ow
50 30
55 35
85 60
105 70
125 %
155 | 110
190 | 140
300 | 240
ou
47
56
80
%
107
132
158
072

. Wenn ,T = 0“ muss Trag- und Sicherheits-

ou

3.7.1.5 Mit langer Sicherheitsmutter SFM-E / SFM-D (BGV C1 bzw. VBG 14)

Beim Einsatz von Spindelhubelementen in Theaterbihnen (BGV C1), Hebeblhnen (VBG 14) oder Hubanlagen mit Personen-

=
P

gefahrdung werden die Hubelemente nach den aktuellen Vorschriften ausgelegt, unter anderem wird die Absturzsicherung
(selbsthemmende Spindeln und/oder mech. Sicherheitsbremsen im Antrieb) und bei Bedarf die Gleichlaufeinrichtung durch
zuséatzliche Bauteile gewahrleistet.

HSE BA 1, Druck- und Zugbelastung

BG
32
36.1
50.1
63.1
80.1
100.1
125.1
140
200.1

Ind. Nahrungsschalter @

A

220
270
330
360

B

auf Anfrage

195
240
295
290

auf Anfrage

135
170
220
190

Mechanischer Endschalter @

Technische Daten und MaBbilder finden Sie in dem Kapitel Zubehor
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3.7 MaBbilder Baureihe HSE
3.7.1.6 Schwenkausfiihrung

Um Schwenk- und Kippbewegungen mit Spindelhubelementen durchfihren zu kénnen, missen die Antriebselemente an
zwei Punkten beweglich befestigt werden. Dies kann durch beidseitigem Kopf IV, bzw Gelenkkopf erfolgen.

|

= .
3 min. D min. D
min. F min. F

BG D F

32 auf Anfrage

36.1 Hub + 114 Hub + 303
50.1 Hub + 140 Hub + 361
63.1 Hub + 180 Hub + 454
80.1 Hub + 195 Hub + 534
100.1
1251 auf Anfrage

140
200.1

3.7.1.7 Schwenkausfiihrung mit angebauten Hubendschaltern

min. D min. D

c Hub+D1 c Hub+D1

]
|
@

ASZS uﬂt @
J Lot A

ol

.3

a1
]
I R |
®

min. F = min. F =

BG B | B c D D1 F | ™ T X

32 auf Anfrage

36.1 86 93 50 155 12 344 12x1 58 +10
50.1 97 105 50 175 20 396 12x1 58 +10
63.1 106 110 50 205 25 479 12x1 58 +10
80.1 114 120 50 250 40 589 12x1 58 +10
100.1
125.1 auf Anfrage

140
200.1
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Anwendung

N

Hochleistungs-Spindelhubelement
HSE, Bauart 1, Sonderausfihrung,
fr Elevationsbewegung 0° bis 90°
einer 11,1 m Antenne
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3.7 MaBbilder Baureihe HSE
3.7.2 Bauart 2

3.7.2.1 Standard
Kopf | Kopf IlI

Qa i

Laufmutter LFM

@z

g

NL

NL

Z1

@ !

T

—e—t =

Z4

Fehlende Abmessung siehe Bauart 1

Mogliche Ausfiihrungen:
K kurzer Deckel
H hoher Deckel
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PEALED |

3.7 MaBbilder Baureihe HSE

BaugroBe 32 36.1 50.1 63.1 80.1 100.1 125.1 140 200.1
Spindel Tr 18x6 Tr 24x5 Tr 40x8 Tr 50x9 Tr 60x12 Tr 70x12 Tr100x16 Tr 160x20
B 80 105 130 160 200 230 300 450
C 40 52,5 65 80 100 115 150 225
F 80 105 130 160 200 230 300 460
@J k6 14 14 16 24 32 38 42 70
L 42 54 67,5 92,5 102,5 117,5 150 250
L1 15 18 28 36 58 58 82 105
M 83 108 133 163 204 235 305 470
NL Ausf. ,K* | Hub + 85 Hub + 95 Hub +120 | Hub+140 | Hub+170 | Hub+170 | Hub + 200 Hub + 260
NL Ausf. ,H*| Hub+100 | Hub+ 111 Hub + 138 | Hub+160 | Hub+195 | Hub+200 | Hub +235 Hub + 310
0 140 140 192 238 322 356 474 682
Q 5x5x20 5x5x16 5x5x25 8x7x32 10x8x50 10x8x50 12x8x70 20x12x100
oT 62 72 92 122 152 182 222 352
Sicherheit X 20 20 20 20 20 20 20 20
Y NL + 97 NL + 129 NL + 169 NL + 199 NL + 249 NL + 284 NL + 379 auf Anfrage NL + 569
Z1 15 16 18 20 25 30 35 50
Z4 10 12 15 20 25 28 35 60
Laufmutter LFM
11 45 55 80 100 130 130 160 220
12 35 43 62 78 105 100 115 140
Qy 50 65 87 105 110 120 190 260
@z h9 40 45 70 80 90 90 150 200
Kopf |
@ ake 10 15 30 40 40 50 80 130
b 20 24 39 49 49 54 79 119
c 37 44 59 69 69 74 99 139
Kopf 1l
h 20 24 39 49 49 54 79 119
i M 10 M 16x1,5 M 30x2 M 42x3 M 42x3 M 56x3 M 80x3 M 140x4
K 37 44 59 69 69 74 99 139
3.7.2.2 Mit kurzer Sicherheitsmutter LFM-K
Die kurze Sicherheitsmutter nimmt bei einem Hauptmutterbruch die axiale Belastung auf. Dadurch wird die Betriebssicherheit X

der Antriebselemente wesentlich erhdht. Gleichzeitig kann durch die Sicherheitsmutter auch eine exakte Uberpriifung des
VerschleiBes der Hauptmutter durchgeflhrt werden, da sich der Abstand der beiden Muttern mit zunehmendem Verschleil3
verandert. Bei Spindelhubelementen mit kurzer Sicherheitsmutter ist stets die Haupt-Lastrichtung (Zug- oder Druckbelastung)
sowie die Einbaulage zu berlicksichtigen, da nur eine folgerichtig angeordnete Sicherheitsmutter die Last aufnehmen kann.

HSE BA 2, Druck- und Zugbelastung

BG a" b dc NL
Ausf. K Auf. H

32 5 25 40 Hub+110 Hub+125
36.1 10 35 45 Hub+130 Hub+146
50.1 10 50 70 Hub+170 Hub+188
63.1 10 60 80 Hub+200 Hub+220
80.1 10 60 90 Hub+240 Hub+265
100.1 10 70 90 Hub+240 Hub+270
125.1 15 95 150 Hub+295 Hub+330
140 auf Anfrage
2004 | 15 | 115 | 200 | Hub+375 Hub-+425

" entspricht Neuzustand.
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3.7 MaBbilder Baureihe HSE

3.7.2.3 Mit langer Sicherheitsmutter LFM-E (BGV C1 bzw. VBG 14)

Beim Einsatz von Spindelhubelementen in Theaterblihnen (BGV C1), HebebUhnen (VBG 14) oder Hubanlagen mit Personen-
geféhrdung werden die Hubelemente nach den aktuellen Vorschriften ausgelegt, unter anderem wird die Absturzsicherung
(selbsthemmende Spindeln und/oder mech. Sicherheitsbremsen im Antrieb) und bei Bedarf die Gleichlaufeinrichtung durch
zusatzliche Bauteile gewéhrleistet.

HSE BA 2, Druck- und Zugbelastung

% ] BG | a" b gc NL
Ll Ausf. K Ausf. H
a \ 32 5 50 | 40 | Hub+135 | Hub+150
- 36.1 10 65 45 Hub+160 Hub+176
e 50.1 10 90 70 Hub+210 Hub+228
63.1 10 110 | 80 Hub+250 Hub+270
80.1 10 140 | 90 Hub+310 Hub+335
1001 | 10 140 | 90 Hub+310 Hub+340
1251 | 15 175 | 150 Hub+375 Hub+410

140 auf Anfrage
2001 | 15 | 235 | 200 | Hub+495 Hulo+545
Abbildung ohne Endschalter " entspricht Neuzustand.

3.7.2.4 HLA-Ausfiihrung

Fordern Sie unseren Prospekt
»,Hochleistungs-Linearantriecbe HLA* an!
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Inhalt

3.8 MaBbilder Baureihe SHG
3.8.1 Bauart 1

3.8. BaugroBe G 15

y
2 BaugroBe G 25
.3 BaugréBe G 50
4 BaugréBe G 90

3.8.2 Bauart 2

3.8.2.1 BaugroBe G 15
3.8.2.2 BaugroBe G 25
3.8.2.3 BaugréBe G 50
3.8.2.4 BaugréBe G 90

3.9 MaBbilder Sonderlaufmutter

3.9.1 Laufmutter mit Schwenkzapfen LWZ
3.9.2 Laufmutter mit Bohrbild EFM

3.9.3 Laufmutter mit Schliisselflache LSF
3.9.4 Laufmutter mit spharischer Auflage LSA
3.9.5 Einzelflanschmutter KGM fir Ku-Spindel
3.10 Einbaulagen, Wellen- bzw. Anbauseite

3.10.1 Baureihe SHE
3.10.2 Baureihe MERKUR
3.10.3 Baureihe HSE
3.10.4 Baureihe SHG

3.1 Bestellangaben
3.11.1 Baureihe SHE
3.11.2 Baureihe MERKUR
3.11.3 Baureihe HSE
3.11.4 Baureihe SHG

99-107
100-103
100

101

102
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104-107
104
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108-110
108
108
109
109
110

111-112
111
111
112
112

113-114
113
113
113
114
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3.8 MaBbilder Baureihe SHG
3.8.1 Bauart 1

3.8.1.1 BaugréBe G 15

Kopf I Kopf IV Kopf GK
40
40 @ 20H13
@45 =]
©24H8 30h10 =N ZHEN
024 s aREs
@90 = S — I gl T TH
4x011 Tk 067 <> %’L = 8
I N Rl T 8| &S 8
© i o34
3 o — Qlﬁl |-— °

M18 (M20)

Tr24x5 (Ku25x5)*
Kopf Il 5387

Bo L

o
<
-

(L) N

Olablass-
schrauben

50+VL

90

ﬁ\
Z

260
@90

&
~
5 ® g ©
@ 2
pS =]
g I
I
240 40x40
90
Tk @72

(**) = mit Ausdrehsicherung
o Ausfiihrung Ku-Spindel auf Anfrage

M10x16 tief

| | Sf = Schutzrohr mit Flihrungsring

90

1)
N

F = FUhrungsring (Standard)

10

V= Verdrehsicherung

VL = Spindelverlangerung

* = MaBblatt fur Ku-Spindel 20x20
mit Kopf M 14 auf Anfrage

Sonderausfiihrungen auf Anfrage

35

Ubersetzung ad j6 Q (DIN 6885)
2:1 18 A 6x6x25
3:1 12 A 4x4x25
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Spindelhubelemente

3.8 MaBbilder Baureihe SHG
3.8.1.2 BaugréBe G 25

Kopf | Kopf Il Kopf Il Kopf IV

30-0,2 @50
298 D251

45

] Q75 -
D20k6 - M22x1,5 o
)
Q L N
° 1 i o
® r 9| & & I

g|® 2 - g
R _ i ] _ _ 1 IR
@100h9
D48e8
() q
T “I } lﬂ‘u
s lj ‘ Hj: 2
2 g
3Y
© = g g
R ; — aQ °
T ‘ 8i
8 e e 8 3
3 2 h: A
i ® ®3 & & HI ©
iad S
= I
T [
Tr35x8 251 |
@100h9 60
50x50
Anschraubleiste
142
~ 80 40
& D
] 1 m
& o | & N
F = Fdhrungsring - 3
ol % _ — . i I B A ]
(Standard) = 8 glg| *
S = Schutzrohr —
V = Verdrehsicherung i ‘ © 8 @2 @2
- yany
Sf = Schutzrohr M12 I _L ] © (120 202) .
+0,2,
mit FUhrungsring P M12 (913.5)
Al = mit Anschraubleiste O24k6 192
VL = Spindelverlangerung 12001
140
Q (DIN 6885) 1)
A 8x7x36
Optionen:

MagBbilder der Optionen auf Anfrage

1) Hubabschaltung

2) Verdrehsicherung mit Hubabschaltung
3) Lange Sicherheitsmutter (VBG 14)

4) Kugelgewindespindel

www.pfaff-silberblau.com
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3.8 MaBbilder Baureihe SHG
3.8.1.3 BaugréBe G 50

Kopf Il Kopf IV Kopf GK
) 60
60 30H13
@110 260 * 35h10 N 30H9 2|
TK 085 & 7 v s| HH E]
TK 060 S = o] EHs 3 ~F T 8
4x013 9 + 3 “lg q 3
= Lo - -
= I§ I IS I @52
60
Tr40x7 (Ku 40x05)*
® M30
Kopf Il
® [ Pt
2| a1
./ i 1
o N\ slg 53
2. g =
P\ & Olablass- - A
schrauben 4~
© 110 M10x22 tief
o
= o
~ o
9 © T @
+ Qo
e} =]
> I
I
965 70x70
M12x25 tief
Qe (**) = mit Ausdrehsicherung
Ausfuhrung Ku-Spindel auf Anfrage
Sf = Schutzrohr mit Flihrungsring
ol « F = Fdhrungsring (Standard)
° V = Verdrehsicherung
0 VL = Spindelverlangerung
Q _Q_dJ * = MaBbild fir Ku 32x10 auf Anfrage
Sonderausfihrungen auf Anfrage
Ubersetzung ad j6 Q (DIN 6885)
2:1 32 A 10x8x45
3:1 28 A 8x7x45
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3.8 MaBbilder Baureihe SHG
3.8.1.4 BaugroBe G 90

Kopf Il Kopf IV Kopf GK
96
96 50H13
(2]
I
I L L
Yol
® — —
N o
@170 o80_ @ 60H10 [/ of LI'TH
TK @130 g 9 3
290 Q ) Ve
iy | ST 8 i 8 bl g
11 111 P P ol | L L o 82
90
Tr60x9 (Kub3x10)*
Kopf l M48x2
o col
® 7 RINNG)
8 o
3| g
¢ & 1
3
3 f(? Olablass- ﬁ ] 8 §
&J schrauben IR
T~
M16x18 P A ~
tief
— 180
;
8 °
3 @ T ©
+ o
=]
g T
I
95 90x90
230 M20x20 tief
3 3 +
N o
© o
& 0 8 L ) *K H H
8 o | 2 i34 (**) = mit Ausdrehsicherung
© | Ausfihrung Ku-Spindel auf Anfrage
f I '
3 Sf = Schutzrohr mit Flhrungsring
040 j6 F = FUhrungsring (Standard)
©120 V = Verdrehsicherung
VL = Spindelverlangerung
Sonderausfuhrungen auf Anfrage
Ubersetzung ad j6 oD1 L1 L2 L3 Q (DIN 6885)
2:1 55 150 215 305 90 A 16x10x80
3:1 40 120 230 310 80 A 12x8x63
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3.8 MaBbilder Baureihe SHG
3.8.2 Bauart 2

3.8.2.1 BaugréBe G 15

Kopf | Tr24x5
“\ o15i6
o
(V)
4 M d
= ==
|
@45n9
3
F o *
z T8
J‘
z | |
065 038.6
x
[ | 7
| N
: e e = =K
)
M8x10 tief P
Olablass-
schraube
I
(s}
o |
\
©38.6
£l
@72
M10x16 tief
o
(&}
=
~
[ee]
o &
Yo}
(&}
Q * Weitere Mutternausflihrungen siehe Kap. 3.9.1 - 3.9.5
19d] Sonderausfiinrungen auf Anfrage
1) 2) 3) Optionen: Ubersetzung | @dj6 | Q (DIN 6885)
MaBbilder der Optionen auf Anfrage 21 18 A Bx6x25
| 3:1 12 A 4x4x25

3

3L

1) Kugelgewindespindel und
Flanschmutter s. Kapitel 3.9.2/3.9.3
Kurze Sicherheitsmutter

3) Lange Sicherheitsmutter
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PEALED |

3.8 MaBbilder Baureihe SHG

3.8.2.2 BaugréBe G 25

I“I Kopf | Kopf Il
260
w0 @20k6 M22x1.5
S 087 o S
pn 8 m@ | | m@
5 11 (11
T Trasxs
|
z S
) O
THE= ‘
‘ ‘ @100 no H;N l%
&
=] T—) o
= = 2
| Q
e ;
Anschraubleiste
A
~ 9 40
= o m@
& . ° &
Y 7 . N
~
// o o
g g @) - ‘ Il gl s
T8 "\ | g 8|7
N\
- ol 7 7N
» 9 N7 N
we,/| | L1 | &) ®
120-02 M12 (0 13.5)
170z0,2
D24k6 192
120 10,1
H = Deckel hoch
140
K = Deckel kurz
Al = Mit Anschraubleiste
Optionen: Q (DIN 6885)
MaBbilder der Optionen auf Anfrage A 8X7x36

1) 2) 3)

-

1) Kugelgewindespindel
(Flanschmutter siehe Kapitel 3.9.3)

2) Kurze Sicherheitsmutter

3) Lange Sicherheitsmutter
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3.8 MaBbilder Baureihe SHG

3.8.2.3 BaugréBe G 50

Trd0x7
Kopf | o256
To)
ml -
XL | %$ |
| } @70h9 ‘
I
o T ‘ ‘ *
3 N |
n ©
E ‘ l 3 ‘
i T ——
-
=4 \ \
! ! 087 \ 260
x] i |
b 8 ‘
o |
|
g | T |
° g oo | g &
- - ‘ Ql o
Olablass- 1 ‘
schraube ‘
| M10x22 tief |
L] ) |
[s2]
1
110 260
M12x25 tief
o [e2]
N
o
®
o
[ee]
N ®
®
o
0
Q * Weitere Mutternausfihrungen siehe Kap. 3.9.1 - 3.9.5
1 9d | Sonderausfiihrungen auf Anfrage
" Optionen: Ubersetzung | @d j6 | Q (DIN 6885)
MaBbilder der Optionen auf Anfrage 211 32 A 10x8x45
| 3:1 28 A 8x7x45

B
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1) Kugelgewindespindel und
Flanschmutter s. Kapitel 3.9.2/3.9.3

2) Kurze Sicherheitsmutter

3) Lange Sicherheitsmutter
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3.8 MaBbilder Baureihe SHG
3.8.2.4 BaugroBe G 90

Tr60x9
Kopf | 245,
Q ——
4 | 3
‘ I
| @90
o |
Il \
h ! 3
e ‘ 8
| S
= \
i @120
T
x 1
[ ] g
|
S vl o — 9
2 & R 8| §
Olablass-
schraube
M16x18 tief
| ?
180
230
N
M20x20 tief
o
&
b
9
N~
]
Q od * Weitere Mutternausfiihrungen siehe Kap. 3.9.1 - 3.9.5
Sonderausfihrungen auf Anfrage
Ubersetz. @d j6 | @D1 | L1 | L2 | L3| Q (DIN 6885) n 5 3) Optionen: MaBbilder
2:1 55 | 150 | 215|305 | 90| A 16x10x80 ) der Optionen auf Anfrage
3:1 40 120 | 230 | 310 | 80| A 12x8x63 1) Kugelgewindespindel und
: Flanschmutter s. 3.9.2/3.9.3
a * 2) Kurze Sicherheitsmutter

3) Lange Sicherheitsmutter
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3.9 MaBbilder Sonderlaufmuttern
3.9.1 Laufmutter mit Schwenkzapfen LWZ

3.9.2 Laufmutter mit Bohrbild EFM

=
Q@ |
TN

s 8O
f | L c _|
od

Qe

D1h9

-0,2
0,3

D1

Tr..X..

COLUMBUS McKINNON

L1

D6

Baureihe SHE / MERKUR M

BaugréBe

0,5 M1
11 M2
3.1 M3
5.1 M4
161 M5
20.1 -
25 M6
85 M7
50.1 M8

Baureihe HSE

BaugréBe a b
32 45 22,5
36.1 50 25
50.1 60 30
63.1 70 35
80.1 120 60
100.1 120 60
125.1
140

Baureihe SHE

BaugréBe D1h9
1.1 45
3.1 50
5.1 70
15.1 90
20.1 90
25 130

45
50
60
70
90
120
145

D4
60
65
85
110
115
160

b © ad Je f
22,5 35 50 14 7,5
25 40 60 18 10
30 50 80 25 15
35 62 95 35 16,5
45 80 130 50 25
60 92 150 65 29
72,5 120 190 75 35
auf Anfrage
c ad De f
35 50 14 7,5
40 60 18 10
50 80 25 15
62 95 35 16,5
80 130 50 25
92 150 65 29
auf Anfrage
D5 D6 L L1 L7
7 75 40 - 12
9 80 45 - 15
9 100 60 - 18
1 130 75 - 25
18,5 145 100 - 30
17,5 190 120 = 35

Baureihe MERKUR M / SHG G

BaugréBe D1
MO 28
M1 28
M2 32
G15 32
M3 38
M4 / G50 63
M5 / GO 85

D4
38
38
45
45
50
78
105

D5 D6 L L1 L7
6 48 35 8 12
6 48 44 8 12
7 55 44 8 12
7 55 44 8 12
7 62 46 8 14
9 95 73 10 16

ih 125 99 10 20
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3.9 MaBbilder Sonderlaufmuttern
3.9.3 Laufmutter mit Schllsselflache LSF

Baureihe SHE / MERKUR M

<1®—C«> BaugroBe a b Jc ad SwW
| 05 M1 32 10 40 50 44
i 11 M2 40 12 45 65 50
o %7 i 3.1 M3 45 15 50 80 62
! 5.1 M4 60 18 70 87 75 =
‘ M ‘ 15.1 M5 75 25 9 110 9%
I ‘ 20.1 - 100 30 9 120 100
25 M6 120 35 130 155 135
N 35 M7 145 35 150 190 160
50.1 M8 155 50 160 225 180
I}
Baureihe HSE
% — - BaugréBe a b dc ad SwW
32 45 12 40 50 44
36.1 55 15 45 65 50
| 50.1 80 18 70 87 75
63.1 100 22 80 105 85
80.1 130 25 90 110 95
. @d 100.1 130 30 90 120 100
125.1 160 45 150 190 160

Weitere Ausflihrungen auf Anfrage

3.9.4 Laufmutter mit sphérischer Auflage LSA

Baureihe SHE und MERKUR M

au ,
BaugroBe a b dc ad ou SW
gc 05 32 10 40 50 55 44
= 1.1 40 12 45 65 65 50
3.1/M3 45 15 50 80 82 62
5.1 60 18 70 87 95 75
© %7 15.1 75 25 90 110 120 95
] 20.1 100 30 90 120 120 100
25/ M6 120 35 130 155 175 135
) 35/ M7 145 35 150 190 195 160
Qo 50.1 /M8 155 50 160 225 220 180

Baureihe HSE

(% & J . BaugroBe a b gc 2d ou sw
32 45 12 40 50 55 44

K 36.1 55 15 45 65 65 50

50.1 80 18 70 87 9 75

63.1 100 22 80 105 110 85

od 80.1 130 25 9 110 120 95

—_ 100.1 130 30 9 120 120 100

125.1 160 45 150 190 195 160

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage
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3.9 MaBbilder Sonderlaufmuttern

3.9.5 Einzelflanschmutter KGM fiir Ku-Spindel fiir alle Baureihen

GroBe Ku
dOx P -Dw-i
20 x 05RH - 3,5 - 4
20 x 10RH - 3,56 - 2
25 x 05RH - 3,5 -4
25x 10RH-3,5-3
32x05RH -3,5-5
32x10RH-5-3
40x 1TORH -7 -4
40x20RH -7 -2
50x 10ORH -7 -6
50 x 20RH - 12,7 - 3
50 x 24RH - 12,7 - 3
63x 10RH -7 -6
63 x 20RH - 12,7 - 3
80x 10RH-7 -6
80 x 20RH - 12,7 - 5
100x 10RH -7 -6
100 x 20RH - 12,7 - 6
125 x 10RH -7 -6
125 x 24RH - 12,7 - 6
160 X 20RH - 15 - 6

Fangmutter

T
I
ol 32 g 33 [ | 392
[ ] — g [ I T —
Q| o Sl o R
Q Q — Q
I
e}
8 7|
LF L12 LF
Bohrbild 1 Bohrbild 2

3
Tragzahlen
Cdyn [kN] Cstat [kN] D1
22,7 42,6 36
14,0 21,3 36
24,2 54,8 40
19,8 41,1 40
30,8 91,4 50
36,6 74,5 50
79,2 170,5 63
48,7 85,3 63
1121 328,8 75
158,0 244.8 85
158,0 244.8 85
122,8 438,2 90
173,5 333,2 95
135,0 584,5 105
282,0 800,7 125
146,2 749,9 125
336,6 1203,1 150
157,9 952,6 150
373,9 1622,2 170
522 2476

Weitere Ku-Muttern auf Anfrage

COLUMBUS McKINNON

optional

SchmieranschiuB S

Fangmutter

optional

D4
47
47
51
51
65
65
78
78
93
103
103
108
115
125
145
145
176
170
196

90°

D5
6,6
6,6
6,6
6,6

11
11
11
11
13,6
13,5
13,6
13,6
17,6
13,5
17,5

Mutternabmessungen
D6 L1 L7
58 10 10
58 10 10
62 10 10
62 16 10
80 10 12
80 16 12
93 16 14
93 17 14
110 16 16
120 16 16
120 18 16
125 16 18
135 25 20
145 16 20
165 25 25
165 16 22
202 25 30
190 25 25
222 25 40

auf Anfrage

L12
43
26
43
59
50
40
76
51

101
17
92
103
121
105
170
107
195
110

235

M6
M6
M6
M6
M6
M6
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
MB8x1
M8x1
M8x1
M8x1
MB8x1
M8x1
M8x1

Bohrbild
1

NN NN NN NNDDNDDNDNDDNDDND 2 2 s

Fangmutter
LF
15
20
15
20
15
25
30
50
30
50
55
30
35
30
50
30
60
40
60
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3.10 Einbaulagen, Wellen- bzw. Anbauseite

3.10.1 Baureihe SHE

Ausflihrung A

AusflUhrung B

3.10.2 Baureihe MERKUR

Ausflhrung A

AusflUhrung B

www.pfaff-silberblau.com
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3.10 Einbaulagen, Wellen- bzw. Anbauseite

3.10.3 Baureihe HSE

3.10.4 Baureihe SHG

Wellenanordnung/Lage der Olarmaturen (b, ¢, d) - Ansicht von Spindelseite

W-1

C

[ 9

—

W-2-1
-L

X
s

—

1

o

1

o/
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3.11 Bestellangaben
3.11.1 Baureihe SHE

1 2 345 6 7
SHE- -H-EH-H-EE-

1 Baureihe
2 Baureihe

SHE
056/11/2/31/56.1
16.1/20.1/25/35/50.1
75/100.1 /150 / 200.1

3 Bauart 1/2
4 Ausfiihrung A/B
5 Variante Spindelseite
[Bauart 1] F
[Bauart 2] 0
6 Variante Schutzrohrseite
[Bauart 1] K/F/S/Sf/Se/Si/Sm
V/Ve/Vi/Vm
[Bauart 2] 0
3.11.2 Baureihe MERKUR
1 2 3 4 5 6 7 8
MERKUR - - - - - - - -
1 Baureihe MERKUR
2 BaugréBe MO /M1 /M2 /M3 /M4
M5 / M6 / M7 / M8
3 Bauart 1/2

4 Einbaulage

5 Kopf [Bauart 1]
[Bauart 2]

3.11.3 Baureihe HSE

1 2 3 4 5
HSE- “m- -

1 Baureihe
2 BaugréBe

3 Bauart
4 Ausfiihrung Spindelseite
[Bauart 1]
[Bauart 2]
5 Ausfiihrung Schutzrohrseite
[Bauart 1]
[Bauart 2]
6 Einbaulage

' GréBe 32 ersetzt bisherige BaugréBe 31.

M1A/ M1B / M2A / M2B
M3A / M3B / M4A / M4B
M5A / M5B / MBA / M6B
H/7m7sv/GeK

|

HSE
32" /36.1/50.1/63.1

80.1/100.1 /125.1 / 200.1

1/2

K/H/F
K/H

K/H/S/Sf/8m/Si/V/Vm/ Vi

K/H

M1A/ M1B / M2A / M2B
MB3A / M3B / M4A / M4B
M5A / M5B / MBA / M6B

11
12
13
14

10
11

11

12 1314
X -H-...
Einbaulage

M1A/ M1B / M2A / M2B
MB3A / M3B / M4A / M4B
M5A / M5B / MBA / M6B

Kopf [Bauart 1] L0707V
[Bauart 2] (Al
Hub Hub(mm)
VL [Bauart 1] VL (mm)
NL [Bauart 2] NL (mm)
Ubersetzung N/L 3
Spindel Tr (DxP) / Ku (DxP)

Antriebswelle
Weitere Optionen

b (beidseitig), r (rechts) | (links)
entsprechend Angabe,
Beschreib. oder Zeichnung
(siehe Kapitel 3.5)

10 11

X -m- ...
Hub Hub (mm)
VL [Bauart 1] VL (mm)
NL [Bauart 2] NL (mm)
Ubersetzung N/L
Spindel Tr (DxP) / Ku (DxP)
Antriebswelle b (beidseitig)
Optionen entsprechend Angabe,

Beschreib. oder Zeichnung
(siehe Kapitel 3.6)
1 1213
X -H-...
Kopf [Bauart 1] [0/ v
[Bauart 2] Al

Hub Hub (mm)

VL [Bauart 1] VL (mm)

NL [Bauart 2] NL (mm)

10 Ubersetzung N/L
Spindel Tr (DxP) / Ku (DxP)
12 Antriebswelle r (rechts)
(s. Kapitel 3.10.3) I (links)
b (eidseitig)

13 Optionen

entsprechend Angabe,

Beschreib. oder Zeichnung
(siehe Kapitel 3.7)
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3.11 Bestellangaben
3.11.4 Baureihe SHG

Baugrésse G15 / G50 / G90

SHE-GEE-N-N- -

Baureihe
BaugréBe
Bauart
Ausfiihrung Spindelseite
[Bauart 1]
[Bauart 2]
5 Ausflihrung Schutzrohrseite
[Bauart 1]
[Bauart 2]
6 Einbaulagen

A OON =

7 Kopf
[G15 Bauart 1]
[G50 Bauart 1]
[G90 Bauart 1]
[Bauart?]

Baugrdsse G25

Baureihe
BaugroBe
Bauart
Ausflihrung Spindelseite
[Bauart 1]
[Bauart 2]
5 Ausfiihrung Schutzrohrseite
[Bauart 1]
[Bauart 2]
6 Einbaulage

A ON =

7 Kopf [Bauart 1]
[Bauart 2]
8 Hub

114
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SHG
G156/ G50 / GO0
172

F
F

St/ vV

F

M1A/ M1B / M2A / M2B
MB3A / M3B / M4A / M4B
M5A / M5B / MBA / M6B

/1 / 1V / GK
/0 /1V / GK
I/ /v / GK
|

7 8 9
SHG

G25

1/2

F

K/ H
F/S/St/V

K

M1A / M1B / M2A / M2B
MB3A / M3B / M4A / M4B
MB5A / M5B / MBA / M6B
/0707 v

Al

Lift (mm)

10
11
12

13

14

10
11
12

13

14
15

11

Hub

12 13 14

VL [Bauart 1]
NL [Bauart 2]
Ubersetzungo

Spindel
Wellenanordnung

Radanordnung

Weitere Optionen

11

VL [Bauart 1]
NL [Bauart 2]
Ubersetzung
Spindel

12

Wellenanordnung

Radanordnung

Option(en)
Weitere Optionen

Hub (mm)

VL (mm)

NL (mm)

2:1/8:1

Tr (DxP) / Ku (DxP)

Wi1b /Wic / W1d

W2lb / W2ld / W2Lb

W2Lc / W3c / W4

Ru/ Ro

(bei Mehrspindel-

anlagen auf gleichsinnige
Bewegung der Hubspindel/
Laufmutter achten!

Siehe Kapitel 3.2)
entsprechend Angabe,
Beschreibg. oder Zeichnung
(siehe Kapitel 3.8)

13 14 15

VL (mm)

NL (mm)

2:1/3:1

Tr (DxP) / Ku (DxP)

Wi1b / W1c / W1d

W2lb / W2ld / W2Lb

W2Lc / W3c / W4

Ru / Ro (bei Mehrspindel-
anlagen auf gleichsinnige
Bewegung der Hubspindel/
Laufmutter achten!

Siehe Kapitel 3.2)

Al (Anschraubleisten)
entsprechend Angabe,
Beschreibg. oder Zeichnung
(siehe Kapitel 3.8)
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4.1 Bauformen

Baureihe K...13

Baureihe NORMA

Baureihe KA und KV
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Kegelradgetriebe

4.1 Bauformen

4.1.1 Baureihe K...13

5 BaugroBen K 0,5.13 bis KV 60.13

max. Abtriebsdrehmoment bis 700 Nm

Ubersetzungen K 0,5.13-K 25.13 1:1, 2:1, 3:1

Ubersetzungen KV 60.13 1:1,1,5:1, 2:1, 3:1, 4:1 und 5:1

e flir Mehrspindel-Hubanlagen, in der Achshdhe unseren Spindelhubelementen angepasst
¢ wirtschaftliche Bauform, mit angegossenen FuBleisten
e Gussgehause mit grundierter Oberflache

4.1.2 Baureihe NORMA

4 BaugroBen NMO bis NM3 m
max. Abtriebsdrehmoment bis 40 Nm

Ubersetzungen 1:1

Kein Achshdhenausgleich durch angepasste Abmessungen notwendig
Komplette Kapselung mit standardméaBiger Olfiillung

Hohe Wirkungsgrade durch eine Zyklo-Palloid-Kegelradverzahnung

Lange Lebensdauer und hohe Winkelgenauigkeit durch qualitativ hochwertige
Materialien und moderne Fertigungsverfahren

In jeder Einbaulage einsetzbar

4.1.3 Baureihe KA und KV

9 BaugréBen KA 1 bis KA 35 und KV 90 bis KV 550
max. Abtriebsdrehmoment bis 8500 Nm
Ubersetzungen 1:1,1,5:1, 2:1, 3:1, 4:1 5:1 und 6:1

gehartete, paarweise gelappte Spiralverzahnung
kubische, allseitig bearbeitete Gehauseform
allseitige Befestigungsbohrungen
FuBleisten als Zubehor lieferbar
Ausflihrung mit abtriebsseitiger Hohlwelle lieferbar
Ausflihrung mit antriebsseitiger Hohlwelle und IEC-Flansch lieferbar (Vierkantflansch auf Anfrage)
e Gussgehause mit grundierter Oberflache
e Korrosionsbestandige Ausflhrung lieferbar (Einzelkomponenten bis hin zum Getriebe
in ,Komplett-Edelstahl-Ausfiihrung*)
e ohne Anderung auch als Ubersetzung ins Schnelle (bis i = 2:1) einsetzbar
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4.2 Projektierung

4.2.1 Technische Information

Getriebe- max. Betriebs- thermische _ mdgliche Art der Gehause- durch- Getriebe-
type drehmoment Grenzleistung Ubersetzungen Verzahnung werkstoff schnittliche gewicht
T [NM] Parenz [KW] Olftillmenge (mit Olftllung)
(bei 20 % ED/h
und 20 °C)
(] [kal
K 0,5.13 i Thetr 2 1:1 Gerade G- AlSiCu 4 0,1 1
‘ [Nm] 2:1 Verzahnung
1:1 2,6 3:1
2:1 3,7
31 35
K 5.13 Tabelle 4.2.3.1 4,5 1:1 GG- 20 0,2 5,3
K11.13 Tabelle 4.2.3.1 8,5 2:1 GG- 20 0,5 8
K 25.13 Tabelle 4.2.3.1 16 3:1 GG- 20 1 24
1:1
1,5:1
2:1
KV 60.13 Tabelle 4.2.3.1 43 - GG- 25 2,0 55)
4:1
5:1
NMO 4 Nm 0,03 1,2
NM1 10 Nm 141 Spiral- Al-Leg 0,06 2,0
NM2 19 Nm - verzahnung 0,09 3,2
NM3 40 Nm - EN-GJL 250 0,15 7,3
KA1 Tabelle 4.2.3.2 2,5 1:1 0,1 2
KA 5 Tabelle 4.2.3.2 8 1,56:1 0,2 6
KA 9 Tabelle 4.2.3.2 11,5 2:1 GG- 25 0,3 10
KA 18 Tabelle 4.2.3.2 20 3:1 0,4 20
KA 35 Tabelle 4.2.3.2 28 4:1 1,0 32
KV 90 Tabelle 4.2.3.3 56 5:1 2,5 70
KV 120 Tabelle 4.2.3.3 79 6:1 5,0 100
KV 260 Tabelle 4.2.3.3 126 13,5 200
KV 550 Tabelle 4.2.3.3 155 30 400
4.2.2 Auslegung Betriebsfaktor f; (Anlauffaktor)

Getriebeauslegung: Die Tabellenwerte gelten fiir 20 % ED/Std.
und 20 °C Umgebungstemperatur. Bei abweichenden Betriebs-
verhaltnissen mussen die zulassigen Leistungen und Drehmomente
durch die Betriebsfaktoren f1, 2, 13, f4 und f5 festgelegt werden.

COLUMBUS McKINNON

Toer. =Tne X Ty X fo x f3
PBetr. = PN X f1 ng X fg
Pinerm. = Pnx T / 14/ 15

Tne [Nm] = Abtriebsnennmoment
Pt [KW] = Antriebsnennleistung
Getriebeauswahl nach:

Betriebsleistung
Pgetr < P.u. Nach Tabellen 4.2.3

oder Betriebsmoment
Tgetr. < T,y Nach Tabellen 4.2.3

und thermischer Leistung
Ptherm. < Parenz. Nach Tabelle 4.2.1

f; = 1,0 Betrieb ohne oder mit leichten StéBen
f; = 1,25 Betrieb mit mittleren StéRen
fi = 1,4 Betrieb mit starken StéBRen

Betriebsfaktor f, (Einschalthaufigkeit)
fo = 1,0 bis 20 Anlaufe pro Stunde
fo=1,1 bis 60 Anlaufe pro Stunde

fo = 1,4 bis 200 Anlaufe pro Stunde

Betriebsfaktor f; (Betriebsdauer)
f3 = 0,8 bis 2 Stunden pro Tag
fs =1,0 bis 8 Stunden pro Tag
fs = 1,25 Uber 8 Stunden pro Tag

Betriebsfaktor f, (Einschaltdauer)
fs =1,0 bei 20 % ED/Std.

fy = 0,85 bei 40 % ED/Std.

f4 = 0,75 bei 60 % ED/Std.

f4 = 0,65 bei 80 % ED/Std.

f4 = 0,55 bei 100 % ED/Std.

Betriebsfaktor f; (Umgebungstemperatur)
fs = 1,0 bei 20 °C.
fs = 0,75 bei 40 °C.
fs = 0,6 bei 50 °C.
fs =0,5 bei 60 °C.
fs = 0,2 bei 70 °C.
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Kegelradgetriebe

4.2 Projektierung
4.2.3 Leistungstabellen

4.2.3.1 Baureihe K 5.13-KV 60.13

Antriebsdrehzahl Abtriebsdrehzahl K 5.13 K11.13 K 25.13 KV 60.13
ny [min™] n, [min™] P, T P, P P, i P, P

[kW] [Nm] [kwW] [Nm] [kwW] [Nm] [kw] [Nm]
Ubersetzung 1:1

50 50 0,2 42 0,4 75 1,2 230 3,7 700

250 250 1,0 38 1,8 69 5,3 202 15,2 580

500 500 1,9 36 3,2 61 10,0 191 26,2 500

750 750 3,0 38 4,8 61 14,0 178 34,6 440

1000 1000 3,7 35 6,0 57 17,5 167 42,9 410

1500 1500 4,3 27 8,2 52 26,0 166 55,0 350

3000 3000 8,0 25 15,0 48 40,0 127 69,1 220

Ubersetzung 1,5:1

50 33,33 - - - - - - 2,4 700

250 166,67 - - - - - - 10,6 610

500 333,33 - - - - - - 18,9 540

750 500 - - - - - - 25,9 495

1000 666,67 - - - - - - 32,8 470

1500 1000 - - - - - - 43,0 410

3000 2000 - - - - - - 62,8 300
Ubersetzung 2:1

50 25 0,1 48 0,2 82 0,7 250 1,8 700

250 125 0,6 48 1,1 80 3,2 244 8,4 640

500 250 1,1 42 1,8 69 5,5 210 15,2 580

750 SIS) 1,6 41 2,6 66 7,5 191 20,7 526

1000 500 2,0 38 3,3 63 9,8 187 26,2 500

1500 750 38 42 4,8 61 14,0 178 S8 450

3000 1500 4.5 29 8,5 54 26,0 166 55,0 350
Ubersetzung 3:1

50 16,67 0,1 48 0,2 90 0,5 260 0,9 500

250 83,33 0,4 48 0,8 87 2,2 252 4,0 460

500 166,67 0,8 48 1,3 74 41 235 7,3 420

750 250 1,2 44 1,8 69 5,7 218 9,95 380

1000 333,33 1,6 44 2,4 69 6,6 189 12,6 360

1500 500 2,2 42 3,4 65 10,0 191 16,2 310

3000 1000 3,9 37 6,1 58 18,0 172 251 240
Ubersetzung 4:1

50 12,5 - - - - - - 0,6 480

250 62,5 - - - - - - 2,8 430

500 125 - - - - - - 53 400

750 187,5 - - - - - - 7,4 375

1000 250 - - - - - - 9,4 360

1500 375 - - - - - - 12,6 320

3000 750 - - - - - - 18,9 240
Ubersetzung 5:1

50 10 - - - - - - 0,5 520

250 50 - - - - - - 2,5 480

500 100 - - - - - - 4,7 450

750 150 - - - - - - 6,6 420

1000 200 - - - - - - 8,4 400

1500 300 - - - - - - 11,6 370
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4.2 Projektierung
4.2.3.2 Baureihe KA 1-KA 35

Antriebsdrehzahl Abtriebsdrehzahl KA1 KA 5 KA 9 KA 18 KA 35
n; [min™] n, [min] P, s P, P P, T P; s P, s

[kW] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kwW] [Nm] [kW] [Nm]
Ubersetzung 1:1

50 50 0,09 18 0,26 50 0,68 130 1,05 200 1,68 320

250 250 0,47 18 1,28 49 3,14 120 4,71 180 7,85 300

500 500 0,89 17 2,41 46 5,76 110 8,90 170 14,14 270

1000 1000 1,68 16 4,4 42 9,42 90 15,71 150 23,04 220

1500 1500 2,2 14 5,81 37 12,88 82 20,42 130 28,27 180

2000 2000 2,51 12 6,91 33 12,29 73 25,13 120 35,60 170

3000 3000 3,14 10 8,8 28 18,85 60 28,27 90 40,84 130
Ubersetzung 1,5:1

50 33,33 0,06 18 0,17 50 0,45 130 0,70 200 1,12 320

250 166,67 0,31 18 0,86 49 2,09 120 S92 190 5,41 310

500 333,33 0,59 17 1,68 48 3,84 110 6,28 180 10,12 290

1000 666,67 1,12 16 3,07 44 6,98 100 11,17 160 18,15 260

1500 1000 1,57 15 4,19 40 9,42 90 15,71 150 23,04 220

2000 1333,33 1,95 14 5,31 38 11,87 85 19,55 140 27,92 200

3000 2000 2,51 12 6,91 33 15,29 73 25,18 120 35,60 170
Ubersetzung 2:1

50 25 0,05 18 0,13 50 0,34 130 0,52 200 0,84 320

250 125 0,24 18 0,64 49 1,64 125 2,49 190 4,06 310

500 250 0,47 18 1,26 48 3,14 120 4,71 180 7,85 300

1000 500 0,89 17 2,36 45 5,76 110 8,90 170 14,14 270

1500 750 1,26 16 3,38 43 7,85 100 12,57 160 19,63 250

2000 1000 1,57 15 4,19 40 9,42 90 15,71 150 23,04 220

3000 1500 2,2 14 5,81 37 12,88 82 20,42 130 28,27 180
Ubersetzung 3:1

50 16,67 0,03 16 0,07 40 0,17 95 0,31 175 0,51 290

250 83,33 0,13 15 0,34 39 0,77 88 1,48 170 2,27 260

500 166,67 0,26 15 0,66 38 1,47 84 2,79 160 4,19 240

1000 333,33 0,49 14 1,29 37 2,62 75 5,24 150 6,98 200

1500 500 0,68 13 1,83 35 3,51 67 6,81 130 9,42 180

2000 666,67 0,84 12 2,23 32 4,54 65 8,38 120 11,87 170

3000 1000 1,15 11 2,93 28 5,45 52 10,47 100 15,71 150
Ubersetzung 4:1

50 12,5 - - 0,05 38 0,12 95 0,23 175 0,37 280

250 62,5 - - 0,25 38 0,60 92 1,11 170 1,77 270

500 125 - - 0,48 37 1,15 88 2,16 165 3,14 240

1000 250 - - 0,92 35 2,09 80 3,93 150 5,50 210

1500 375 - - 1,34 34 2,91 74 5,50 140 7,46 190

2000 500 - - 1,62 31 3,56 68 6,81 130 9,16 175

3000 750 - - 2,28 29 4,71 60 7,85 100 12,67 160
Ubersetzung 5:1

50 10 - - 0,04 38 0,10 95 0,18 175 0,27 260

250 50 - - 0,19 37 0,48 92 0,89 170 1,31 250

500 100 - - 0,37 35 0,92 88 1,68 160 2,41 230

1000 200 - - 0,69 33 1,68 80 2,93 140 4,19 200

1500 300 - - 0,94 30 2,29 73 3,77 120 5,81 185

2000 400 - - 1,17 28 2,85 68 4,61 110 7,54 180

3000 600 - - 1,70 27 3,77 60 6,28 100 10,05 160
Ubersetzung 6:1

50 8,33 - - 0,03 32 0,06 74 - - 0,18 210

250 41,67 - - 0,14 31 0,31 70 - - 0,87 200

500 83,33 - - 0,26 30 0,60 69 - - 1,66 190

1000 166,67 - - 0,51 29 1,19 68 - - 3,23 185

1500 250 - - 0,73 28 1,68 64 - - 4,45 170

2000 333,33 - - 0,94 27 2,09 60 - - 5,58 160

3000 500 - - 1,36 26 2,72 52 - - 7,85 150
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4.2 Projektierung
4.2.3.3 Baureihe KV 90-KV 550

Antriebsdrehzahl Abtriebsdrehzahl KV 90 KV 120 KV 260 KV 550
n; [min™] n, [min™] P, P P, s P, s P, T
[kW] [Nm] kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm]
Ubersetzung 1:1
50 50 6,54 1250 9,16 1750 23,04 4400 40,84 7800
250 250 24,87 950 36,65 1400 89,01 3400 154,45 5900
500 500 41,88 800 62,83 1200 146,60 2800 261,78 5000
1000 1000 67,02 640 94,24 900 198,95 1900 418,85 4000
1500 1500 81,68 520 116,23 740 251,31 1600 549,74 3400
2000 2000 92,15 440 127,75 610 - - - -
3000 3000 100,52 320 138,22 440 - - - -
Ubersetzung 1,5:1
50 33,33 4,54 1300 6,28 1800 15,71 4500 27,92 8000
250 166,67 19,20 1100 26,18 1500 64,57 3700 113,44 6500
500 333,33 31,41 900 45,38 1300 108,20 3100 188,48 5400
1000 666,67 52,36 750 76,79 1100 181,50 2600 328,10 4700
1500 1000 67,02 640 94,24 900 198,95 1900 418,85 4000
2000 1333,33 79,58 570 110,30 790 237,35 1700 516,58 3700
3000 2000 92,15 440 127,75 610 - - - -

Ubersetzung 2:1

50 25 3,40 1300 4,71 1800 12,04 4600 21,47 8200

250 125 15,71 1200 20,94 1600 51,05 3900 90,31 6900

500 250 24,87 950 36,65 1400 89,01 3400 154,45 5900

1000 500 41,88 800 62,83 1200 146,60 2800 261,78 5000

1500 750 54,97 700 78,53 1000 188,48 2400 353,40 4500

2000 1000 67,02 640 94,24 900 198,95 1900 418,85 4000

3000 1500 81,68 520 116,23 740 251,31 1600 549,74 3500
Ubersetzung 3:1

50 16,67 1,62 870 2,97 1700 7,33 4200 14,83 8200

250 83,33 7,07 810 12,22 1400 32,29 3700 63,70 7300

500 166,67 13,09 750 21,82 1250 55,85 3200 109,95 6300

1000 333,33 21,64 620 34,21 980 90,75 2600 184,99 5300

1500 500 27,25 530 43,98 840 115,18 2200 240,84 4600

2000 666,67 33,51 480 53,05 760 132,64 1900 293,19 4200

3000 1000 40,84 390 62,83 600 178,01 1700 366,49 3500
Ubersetzung 4:1

50 12,56 1,26 960 2,09 1600 3,93 3000 11,13 8500

250 62,5 5,56 850 9,82 1500 18,32 2800 51,05 7800

500 125 10,21 780 17,67 1350 32,72 2500 91,62 7000

1000 250 17,28 660 30,10 1150 54,97 2100 169,69 6100

1500 375 23,17 590 38,48 980 74,61 1900 223,82 5700

2000 500 27,23 520 45,55 870 94,24 1800 261,78 5000

3000 750 33,77 430 54,97 700 125,65 1600 337,70 4300
Ubersetzung 5:1

50 10 1,02 970 1,57 1500 3,35 3200 7,54 7200

250 50 4,71 900 7,33 1400 15,18 2900 851 6400

500 100 8,48 810 13,61 1300 25,138 2400 60,73 5800

1000 200 14,66 700 23,04 1100 39,79 1900 104,71 5800

1500 300 19,48 620 29,84 950 53,40 1700 135,08 4300

2000 400 23,46 560 35,60 850 67,02 1600 159,16 3800

3000 600 31,41 500 46,49 740 81,68 1300 201,05 3200
Ubersetzung 6:1

50 8,33 0,563 610 0,87 1000 1,83 2100 5,41 6200

250 41,67 2,62 600 4,28 980 8,73 2000 25,31 5800

500 83,33 5,06 580 7,68 880 15,71 1800 45,38 5200

1000 166,67 9,25 530 13,61 780 29,67 1700 80,28 4600

1500 250 12,57 480 17,80 680 39,27 1500 104,71 4000

2000 333,33 15,01 430 20,94 600 48,87 1400 132,64 3800

3000 500 18,85 360 26,18 500 57,59 1100 167,54 3200
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4.3 MaBbilder
4.3.1 Baureihe K...13

J K
= —
M L L
= = | |
[imi)} = [usmnl
Q
; o/
I J— —
L —_— 13§
@)
B
OF
] o ’m ) TT ]
J [ J |
< o P — — P —
N —  — e ]
- N
L5 5 Q 1 (o
ll
Verbindlich sind nur die neuesten MaBbilder
GroBe K 0,5.13 K 5.13 K11.13 K 25.13 KV 60.13

Ubersetzung 1:1, 2:1, 3:1 1:1, 2:1, 3:1 1:1, 2:1, 3:1 1:1, 2:1, 3:1 1:1,1,5:1, 2:1 3:1 4:1 5:1
A 105 135 178 230 300 300 300 300
B 64 110 140 230 210 210 210 210
C 64 105 123 162 202 202 202 202
D 84,5 110 146 195 270 270 270 270
E 50 85 106 195 170 170 170 170
QF 6,5 9 9 11 13 13 13 13
H 32 52,5 61,5 70 102 102 102 102
J 64 110 135 223 273 261 261 248
K 114 170 232 356 406 406 406 406
L 186/ 28 40 80 80 80 80 80
M 15,6 30 40 80 80 68 68 55
ON 105 165 2446 30k 425 42 425 425
O 8 12 14 15 15 15 15 15
2R 10p 165 2446 3046 42 355 35, 285

PaBfedern und -nuten: DIN 6885 Blatt 1
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4.3 MaBbilder
4.3.2 Baureihe NORMA

£

L4

‘ﬁj\\‘ S —

o O/ 1 \N% |
‘ ‘ ]
L L
T T T
@D3xL11 | O3 |
Welle
rechts
Y| —
Welle *
mitte i _¢_ /;“ _d;_
L8xL9 1/ ’
E 2 Nl —
S i=1:1 Position al =~
© Kegelrad
~ L7
=% |© #
|
=
Welle
links
L4 L4
L5
L6
Verbindlich sind nur die neuesten MaBbilder
GroBe NMO NM1 NM2 NM3
Ubersetzung 1:1 1:1 1:1 1:1
@D1 65 80 90 100
@D2 12 12 14 18
@D3 M5 M6 M6 M8
L1 130 155 180 220
L2 85 100 115 130
L3 37 45 55) 60
L4 25 31 37,5 41
L5 85 100 115 130
L6 107,5 127,5 147,5 175
L7 20 25 30 42,5
L8 4 4 5 6
L9 14 20 25 36
L10 50 62 75 82
L11 10 12 12 12

An der Antriebswelle ,Welle mitte” sind keine Radialkrafte zulassig.
StandardmaBige Olftillung
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4.3 MaBbilder
4.3.3 Baureihe KA und KV

ON
I

4

=6~
N
; )

)

7“ \V’ r,f

L

Verbindlich sind nur die neuesten MaBbilder

GroBe KA 1 KA 5

Ubersetzung 1:1/1,5:1/2:1 3:1 4:1 5:1/6:1 1:1/1,5:1/2:1 3:1 4:1 5:1/6:1

A 84 84 - - 110 110 110 110

B 65 65 - - 90 90 0 90

C 65 65 - - 90 90 90 90

D 45 45 - - 70 70 70 70

E1202 45 45 - - 70 70 70 70

H1 32,5 32,5 - - 45 45 45 45

J 100 100 - - 122 122 132 132

K 144 144 - - 190 190 190 190

L 26 26 - - 35 35 35 35

M 26 26 - - 35 35 35 35

ONg 12 12 - - 18 18 18 18

R 12 12 - - 18 12 12 12
St M 6x12 M 6x12 - - M 8x14 M 8x14 M 8x14 M 8x14

GroBe KA 9 KA 18

Ubersetzung | 1:1 / 1,5:1 / 2:1 3:1 4:1 5:1/6:1 1:1/1,5:1 /7 2: 3:1 4:1 5:1

A 144 144 144 144 164 164 164 164

B 120 120 120 120 140 140 140 140

C 120 120 120 120 140 140 140 140

D102 100 100 100 100 110 110 110 110

E1:02 100 100 100 100 110 110 110 110

H1 60 60 60 60 70 70 70 70

J 162 162 172 162 180 180 195 195

K 244 244 244 244 274 274 274 274

L 45 45 45 45 50 50 50 50

M 45 45 45 35 50 50 50 50

ONg 25 25 25 25 32 32 32 32

@R 25 20 20 15 32 28 24 24
St M 10x16 M 10x16 M 10x16 M 10x16 M 10x20 M 10x20 M 10x20 M 10x20

Wellenpassung: j6, Wellenzentrierung: DIN 332 Blatt 2, PaBfedern und -nuten: DIN 6885 Blatt 1
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4.3 MabBbilder

GroBe KA 35 KV 90
Ubersetzung 1:1/1,5:1/2:1 3:1 4:1 5:1/6:1 1:1/1,5:1/2:1 3:1 4:1 5:1/6:1
A 190 190 190 190 264 264 264 264
B 160 160 160 160 230 230 230 230
C 160 160 160 160 230 230 230 230
DilkRs 120 120 120 120 180 180 180 180
E1:02 120 120 120 120 180 180 180 180
H1 80 80 80 80 115 115 115 115
J 212 212 232 232 305 310 310 300
K 320 320 320 320 460 460 460 460
L 60 60 60 60 90 90 90 90
M 60 60 60 60 90 80 80 70
ONg 35 35 35 35 55 55 55 55
PR 35 28 24 24 55 40 40 35
S M 12x24 M 12x24 M 12x24 M 12x24 M 16x32 M 16x32 M 16x32 M 16x32
GroBe KV 120 KV 260
Ubersetzung 1:1/1,5:1 /21 3:1 4:1 5:1/6:1 1:1/1,5:1/2:1 3:1 4:1 5:1/6:1
A 300 300 300 300 402 402 402 402
B 260 260 260 260 350 350 350 350
C 260 260 260 260 350 350 350 350
D=2 220 220 220 220 285 285 285 285
E1202 220 220 220 220 285 285 285 285
H1 130 130 130 130 175 175 175 175
J 380 360 360 360 570 540 540 510
K 570 570 570 570 820 820 820 820
L 110 110 110 110 170 170 170 170
M 110 90 90 90 170 140 140 110
ONg 60 60 60 60 80 80 80 80
DR 60 50 50 45 80 65 65 55
St M 16x32 M 16x32 M 16x32 M 16x32 M 20x40 M 20x40 M 20x40 M 20x40
GroBe KV 550 Wellenpassungen: j6
Ubersetzung | 11 /1,5:1 / 2:1 ¥ 4: 5:1 6:1 Wellenzentrierung: DIN 332 Blatt 2
A 490 490 490 490 490 PaBfedern und -nuten: DIN 6885 Blatt 1
B 450 450 450 450 450
C 450 450 450 450 450
D102 360 360 360 360 360
E1202 360 360 360 360 360
H1 225 225 225 225 225
J 600 570 570 530 540
K 940 940 940 940 940
L 150 150 150 150 150
M 150 120 120 110 110
ONg 90 90 90 90 90
R 90 75 75 60 60
St M 20x40 M 20x40 M 20x40 M 20x40 M 20x40

www.pfaff-silberblau.com
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4.3 MaBbilder
4.3.4 Baureihe KA...H und KV...H mit abtriebseitiger Hohlwelle

Verbindlich sind nur die neuesten MaBbilder

GroBe KA1H KA5H KA 9 H KA 18 H KA 35 H KV 90 H
A 84 110 144 164 190 280
B 65 90 120 140 160 230
C 65 90 120 140 160 230
D102 45 70 100 110 120 180
E1:02 45 70 100 110 120 180
H1 32,5 45 60 70 80 115
J Von der Ubersetzung abhéngig, MaBe siehe Kapitel 4.3.2
K @2 | 124 | 160 | 174 | 206 | 800 |
M Von der Ubersetzung abhangig, MaBe siehe Kapitel 4.3.2
ON'T 12 | 18| »s | 3 | 8 | s |
@R Von der Ubersetzung abhéngig, MaBe siehe Kapitel 4.3.2
S Mexi2 | Mext6 | Miox18 | Mioxi8 | Mi2xe4 | Mi6xa2

Wellenzentrierung: DIN 332 Blatt 2, PaBfedern und -nuten: DIN 6885 Blatt 1

126
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KV 120 H
300
260
260
220
220
130

350

60

| Miexs2 |

KV 260 H
402
350
350
285
285
175

480

80

M 20x40

]

KV 550 H
490
450
450
360
360
225

640

100

M 20x40
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Kegelradgetriebe

4.3 MaBbilder
4.3.5 Baureihe KA...FH und KV...FH mit antriebsseitiger Hohlwelle und Motorflansch

==
—
()
I I
— }
! o
o — — —
o o ©
— | I
I
k
—_—
J
= —
Verbindlich sind nur die neuesten MaBbilder
GroBe Motortype IEC-Flansch Hohlwelle FlanschmaBe
Gal b1 el @d x| J k s1
KA1 FH 63 120 80 100 @11x23 - 0 4xQ7
71 105 70 85 4xQ7
@14x30
71 140 95 115 4xQ9
KA 5 FH 0 120 80 100 110 12 4xQ7
160 110 130 @19x40 4xQ9
80 160 110 130 4xQ9
140 95 115 135 . 4xQ9
KAOFH 9L/S 160 110 130 4x@9
200 130 165 @24x50 Ax@11
0L/S 160 110 130 4xQ9
KA 18 FH 200 130 165 170 15 4x@11
1oL 250 180 215 28x60 4014
oL/S 200 130 165 024x50 4xo11
KA 35 FH 100 L 098x60 190 18
X
112 M 250 180 215 4x@14
1325 /M 300 230 265 @38x81* 305 18 4xM12
160 M/ L 350 250 300 @42x111* 4xM16
KV 90 FH —
180 M /L 350 250 300 @48x111* 335 24 4xM16
200 L 400 300 350 @55x111* 4xM16
KV 120 FH Auf Anfrage

Fehlende MalBe entnehmen Sie bitte den jeweiligen Getriebetype Kapitel 4.3.2 bzw. 4.3.3
* Montage Uber Spannelemente - spezieller Drehmomentschlissel erforderlich!

www.pfaff-silberblau.com 127



Kegelradgetriebe

4.3 MaBbilder
4.3.6 Anschraubleisten Al fiir Baureihe KA und KV

FT****:*:;:;<*:****?7
- - _ ~
R A
ni1 - - //"T‘ \\\ NN
nsr [ NN
i S RO AN
===y K ; // ////}\\\\ \\ \\ 1 ‘”J:::::LH
- - I i ' Tl |
R L i N R RN B e
e N N A A A [ | |
Uon N\ Saee"
NN S (@]
: SN <
AN - _-
[ N *é)’ ~ b
N 1A
= e

a
= —
- d
i
i

I

l

o

©| © | === )

V |
l TR
I of
T
.
Ll
GroBe KA 1 KA 5 KA 9 KA 18 KA 35 KV 90 KV 120 KV 260 KV 550

a 100 140 190 210 250 340 380 490 590
b-0,5 84 90 120 140 160 230 260 350 450
ct 35 45 55 60 80 100 100 130 140
g 95 125 168 190 215 295 335 440 540
e 70 72 100 110 134 190 220 285 360
of 6,6 9,0 11 1 14 18 18 22 22
h 44,5 57 75 90 105 145 165 210 255
o 12 12 15 20 25 30 35 35 30
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4.4 Bestellangaben K.13

Zur eindeutigen Ausfiihrung von Auftragen bendtigen wir neben der Getriebetype und Ubersetzung auch die Einbaulage und
Ausfuhrung des Kegelradgetriebes.

4.4.1 Einbaulagen K...13

BS Oleinfiillschraube B8

mit Entluftungsstift

/ mit Entliftungsstift
£

- 3

I/
; ; T T
77/ /. i
Olablassschraube Olablassschraube

Oleinfillschraube BG Oleinfiillschraube
mit Entliftungsstift

4

1
1

o
iR

8

Olablassschraube

B7 Oleinfiillschraube V5 Oleinfiillschraube V6 . )
mit Entliiftungsstift mit Entlifungsstift Entliftungsstift
Oleinfiillschraube
T
@ L 171 []. IBR!
7\ 7
) i
i 51\ Olablassschraube L ==
N L[]J N Olablassschraube
—-— C E G

4.4.3 Bestellschlissel K...13 1. Produktbezeichnung/BaugréBe: z.B K 25.13,
2. Ubersetzung: 1:1; 2:1; 3:1
Bestellbezeichnung (bei KV 60.13: 1:1; 1,5:1; 2:1; 3:1; 4:1; 5;1)
1 -2 -3-4- 5 3. Ausfiihrung: A; B; C; D; E; F; G; H
K A3-T - 4. Einbaulage: B3; B8; B6; B7; V5; V6

5. Antriebsdrehzahl n;
Beispiel: K25.13-2:1-C-B6-1000
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4.5 Bestellangaben KA / KV und NORMA

Zur eindeutigen Ausfihrung von Auftrdgen bendtigen wir neben der Getriebetype und Ubersetzung auch die Einbaulage und
Ausflhrung des Kegelradgetriebes.

4.5.1 Einbaulagen KA / KV und NORMA

B3 B8 B6 B7
Olarmaturen Olarmaturen
o5 o5 (7N = | 7\
o /i NP Il Y
/
N . 4
Olarmaturen Olarmaturen

Olarmaturen

V5 V6 B9
Olarmaturen

% Olarmaturen
e| /

2

J

F\—n—|

o © 1=
o ® (3 Paan i

4.5.2 Ausfiihrungen KA / KV und NORMA

o T I L] () | L] [ | I —| 9 - | I— A
*m H *m ] *m * H [n1
L] o © - © I T -
———— ———— ————
® Q| — L) NN I o, T I — | ® Q| —
G == o SRR L =i S g
) o o o o
—— —— ————

Ausfihrung G und H nur fur Baureihe KA und KV.
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4.5 Bestellangaben KA / KV und NORMA
4.5.3 Bestellschliissel NORMA

Bestellbezeichnung

1- 2-3-4-5-6 - 7
NM' -1:1- -L-0- = -

Beispiel: NM2-1:1-E-L-0-B3-1500

. Produktbezeichnung/BaugroBe: z. B. NMO0, NM2

. Ubersetzung: 1:1

. Ausfiihrung: A; B; C; D; E; F

. Wellenausfihrung: L = durchgehende Welle

. Toleranzklasse: 0 = Verdrehspiel max. 15 Winkelminuten
. Einbaulage: B3, B8, B6, B7, V5, V6, B9

. Abtriebsdrehzahl n, m

4.5.4 Bestellschliussel KA und KV

~N o O~ W=

Bestellbezeichnung

1 -2 -3-4 -5 6- 7 -38
K -H:N-H-EN -0- NE- -

Beispiel: KV260-3:1-C-0-B3-500

. Produktbezeichnung/BaugréBe: z. B. KV 120, KA 9
. Ubersetzung: 1:1;1,5:1; 2:1; 3:1; 4:1; 5:1; 6:1
. Ausfiihrung: A; B; C; D; E; F; G; H
. Wellenausfuihrung
L = durchgehende Welle,
H = Hohlwelle abtriebsseitig;
FH = Flansch mit Hohlwelle antriebsseitig
. Toleranzklasse: 0 = Verdrehspiel max. 15 Winkelmin.
. Einbaulage: B3; B8; B6; B7; V5; V6; B9
. Abtriebsdrehzahl n,
. Anschraubleiste: Al

M~ =

o N O O
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Anwendung

Werksbild:

SBS Buhnentechnik GmbH
Mehrspindelhubanlage zur
Saalpodienverstellung im
Kulturzentrum Frankfurt/Oder.

Werksbild:

SBS Buhnentechnik GmbH
Hochleistungs-Spindelhub-
elemente HSE, Bauart 1,
mit Sicherheitseinrichtung
geméaB BGV C1 (VBG 70).
Die Synchronisation erfolgt
Uber Kegelradgetriebe und
e Gelenkwellen.
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Spindelabdeckungen
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5.1 Faltenbalge

Bild1 Pfaff-silberblau Spindelhubelemente missen bei Verschmutzungs- oder Ver-
letzungsgefahr mit Faltenbalgen geschutzt werden. Hierzu stehen je nach
Stulpe mit Anforderung verschiedene Faltenbalgmaterialien und Ausflihrungen zur Ver-
2 m Spannband figung.
2 i
[ |
o 5.1.1 Alilgemeines
<N Stulpe mit
Spannband In der Standardausfiihrung werden Faltenbalge aus Material PN-100 oder
PN-200 verwendet und beiderseits mit verzinkten Spannbandern (Bild1) befe-
stigt. Auf Wunsch sind auch rostfreie Spannbander (V2A) lieferbar.
Bei AuszugsmaBen Az > 1000 mm erhalten die Faltenbélge Auszugsperren,
die eine Uberdehnung der einzelnen Balgsegmente verhindern.
(i
Bei schrager bzw. horizontaler Einbaulage mtssen ab 400 mm Hublange die
Faltenbélge mit Stutzringen gefertigt werden, um ein Verhaken in den Gewin-
degéngen zu vermeiden. Bei senkrechter Einbaulage wird ein Stitzring pro
1000 mm bendtigt.
Bestellschlissel:
PN- - / -0 /D - X / X - X
2 3 4 56 7
1 Material
2 zd/ Az (zd = minimum Lange, Az = maximum Lange)
3 Innen @/ AuBen @
4 Stulpe 1/ Stulpe 2
5 Auszugsperre 0/1 (ja/nein)
6  Anzahl Stutzringe
7 SpindelgroBe Tr (DxP) / Ku (DxP)
Material Ausfiihrung Temperatur- staubdicht wasserdicht olbestandig chemikalien- funken- zd/Hub
bereich °C bestéandig besténdig
PN-100* Vieleckfaltung | -15° bis 70° o ) [ - - 0,12
PN-200* Vieleckfaltung -15° bis 100° [} [ ] [} O - 0,15
PN-300 Rund genaht | -15° bis 100° ° o o - 0,20
GPL’,I\:;WCT]?"(\)/:I—G Rund -28° bis 110° [} [ ) - auf Anfrage
Gurmi’g;v;ebe Rund -38° bis 100° ° ) ° o1 - auf Anfrage
g::;“;‘s%r Rund genaht -20° bis 200° ® - - - ) auf Anfrage
* Standard O nur bedingt @ bestandig @ 1 nur wenn mit Teflon beschichtet ® 2 bei synth. Ol nur mit Innenbeschichtung
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5.1 Faltenbalge
5.1.2 Auslegung

Material festlegen
zd/Hub

e (zd/Hub) siehe Tabelle
Kapitel 5.1.1
e zd mit vorhandenem
zd = Hub * (zd/Hub)
Zdmin @us nach-
folgenden Tabellen

(Kap. 5.2) vergleichen

y zd > zdmin \jak

zd = zdmin zd = zd

VL = 0mm VL = zd - zdmin

\ /

Az = zd + Hub
bei Az > 1000 mm => Auszugssperre
bei Einbaulage senkrecht = pro 1000 mm
ein Stutzring

bei Einbaulage schrag oder beidseitige Befestigung
horizontal = pro 400 mm Az —— aus nachfolgenden
je einen Stutzring Tabellen (Kap. 5.2)
entnehmen

VL = Spindelverlangerung (VL > 0 = GrundeinbaumaB vergroBert sich)
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5.2 Abmessungen Bauart 1

==

Kopf 1 und Il

H3

Faltenbalgbefestigung ,.kopfseitig”

Kopf Il

]
\

Kopf IV

zd

(Az)

(%))

MERKUR
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Spindelabdeckungen

5.2 Abmessungen Bauart 1
5.2.1 Baureihe MERKUR

MERKUR ‘ MO ‘ M1 ‘ M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8

Gehauseanschluss:

Gehause oW 26 30 39 46 60 85 120 145 170
H 12 12 12 12 12 12 15 15 15

Spindel-Kopf

Kopf I ad 50 65 80 90 110 150 220 260 310
H2 12 12 12 12 15 20 30 30 30

Kopf I/l *QTr 14 18 20 30 40 60 70 100 120

Kopf IV Qu 25 30 40 45 60 85 120 160 170
H3 12 12 12 12 12 12 15 15 15

Kopf GK Qul 14 20 25 34 52 60 - - -
H3 12 12 12 12 12 12 - - -

Mindest- zdin

Kopf I 7 12 16 16 19 37 42 52 102

Kopf I/l 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Kopf IV-GK 3 4 7 5 4 7 12 12 22

Faltenbalg Innen- und AuBendurchmesser (Material PN 100 und PN 200)

Kopf I D 63 63 100 100 120 150 220 260 310
E 105 105 140 140 180 210 280 320 370

Kopf D 38 38 45 63 100 100 120 200 200

I-111-IV-GK E 75 75 85 105 140 140 180 260 260

Abmessungen fir Ku-Spindeln auf Anfrage.
*bei Ku-Spindel-Anschluss Kopf I-lll = Ku-@

5.2.2 Baureihe HSE und SHG

HSE | 32 | 361|501 | 631 | 80.1 [100.1]125.1| 140 [2001  sHG | 615 | G25 | G50 | Geo
Gehéauseanschluss: Gehéauseanschluss:
Gehause a1 62 72 92 122 | 162 | 182 | 222 352 Gehause a1 39 100 60 90
H 15 16 18 20 25 25 25 25 H 12 12 15 15
Spindel-Kopf Spindel-Kopf
Kopf Il ad 65 72 92 122 | 150 | 182 | 222 352 Kopf Il @d 90 98 110 170
H2 12 12 12 18 20 20 25 30 H2 12 12 15 25
Kopf I/l OTr 18 24 40 50 60 70 100 160 Kopf /1l OTr 24 35 40 60
Kopf IV Qu 30 | 40 | 50 | 65 | 90 | 110 | 140 220 (@Ku) (25) - | @om2)| 69
H3 12 12 12 12 15 15 20 20 Kopf IV- Qu - 50 65 80
Mindest- zd,,bei Ausfiihrung H (s. Kap. 3.7) Kopf GK Qul 34 - 52 -
Kopf Il 31 33 38 42 50 50 70 auf 20 H3 12 12 15 15
Kopf I /1l 8 8 10 | 10 | 10 | 15 | 15 |Anfrage 20 Mindest- zd;, bei Ausfithrung H (s. Kap. 3.8.1.2)
Kopf IV 20 20 20 20 20 20 20 20 Kopf Il - 33 - -
Mindest- zd,,,bei Ausfiihrung F (s. Kap.3.7) Kopf I /I - 3 = =
Kopf Il 39 41 46 51 64 69 89 49 Kopf IV - 15 - -
Kopf I /1l 16 16 18 19 19 24 24 29 Mindest- zd,, bei Ausfiihrung F
Kopf IV 28 28 28 29 34 39 39 49 Kopf Il 16 43 19 32
Faltenbalg Innen- und AuBendurchmesser Kopf 1/l 0 13 0 0
(Material PN 100 und PN 200) Kopf IV - 25 4 7
Kopf Il D 63 63 100 | 120 | 150 | 185 | 260 300 Kopf GK 5 = 4 =
E 105 | 105 | 140 | 180 | 210 | 245 | 320 360 Faltenbalg Innen- und AuBendurchmesser
Kopf D 38 45 63 75 110 | 130 | 150 245 (Material PN 100 und PN 200)
I--1IV E 75 85 1056 | 125 | 150 | 185 | 210 295 Kopf II D 100 120 120 185
() Klammerwerte bei Ausfiihrung mit Ku-Spindel E 140 180 180 245
Kopf D 63 75 110 110
I-NlI-IV-GK E 105 125 150 150

() Klammerwerte bei Ausfiihrung mit Ku-Spindel
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5.2 Abmessungen Bauart 1
5.2.3 Baureihe SHE, Ausfiihrung A und B, alle Einbaulagen

Kopf 1 und Il

Kopf Il

H3

H3

Qu

Kopf IV

O

zd

L [ _]
C ] [1] =[1]< .
2
T ¥
RE
00 Ausf. "B" E—
‘ ]
T a N
. O .
(0 i -~ 0l IR
Aust. "A" rl lj, = -
E
?
SHE o5 | 11 | 2 | a1 | 51 | oy | 151 | 200 | 25 | 35 | 501 | 75 | 1004 | 150 | 200.1*
Gehauseanschluss Ausfiihrung A
Gehause QO 65 | 8 | 98 | 98 122 | 150 | 150 | 185 | 205 | 260 | 170 | 250 | 240 | 300
H 12 15 20
Gehauseanschluss Ausfiihrung B
Gehduse @01 36 | 52 | 48 | 48 | e5 | 80 | 80 | 100 | 130 | 150 | 170 | 250 | 240 | 300
H1 12 15 20
Spindel-Kopf
Kopf I od 65 | 72 | 9 | 98 | 122 | 150 | 150 | 185 | 205 | 260 | 300 | 200 | 200 | 220
H2 12 | 12 | 12| 12 | 18| 20| 20 | 25 | 25 | 25 | 30 | s | s | 30
KopfUil  OTr 18 | 24 | 26 | 30 | 40 | 58 | 60 | 70 | 90 | 100 | 120 | 140 | 160 | 190
KopfV  Qu 30 | 40 | 48 | 50 | 65 | 9 | 90 | 110 | 180 | 150 | 170 | 200 | 220 | 260
H3 12 15 20
Mindest-zd,,;, Ausfiihrung A
Kopf I 24 | 33 | 42 | 42 | 45 | 60 | 60 | 66 | 75 | 80 | 70 | 20 | 25 | 30
Kopf Vil 4 8 12 | 12 | 11 15 | 15 | 11 2 | 15 | 10 0 5 10
Kopf IV 20 | 20 | 24 | 24 | 24 | 30 | s | 26 | 37 | 30 | 25 | 20 | 25 | 30
Mindest-zd,;, Ausfiihrung B
Kopt Il 12 | 30 | s0o | 30 | 33 | 48 | 48 | 54 | 63 | 68 | 70 | 20 | 20 | a0
Kopf Vil 0 5 0 0 0 3 3 0 10 3 10 0 0 10
Kopf IV 8 17 | 12 | 12 | 12 | 18| 18 | 14 | 25 | 18 | 25 | 20 | 20 | 30
Faltenbalg-Abmessungen (Material PN 100 und PN 200)
Kopf I D 63 | 75 | 100 | 100 | 120 | 150 | 150 | 185 | 200 | 260 | s00 | 300 | 300 | 310
E 105 | 125 | 140 | 140 | 180 | 210 | 210 | 245 | 260 | 320 | 360 | 360 | 360 | 370
Kopf IV D 38 | 45 | 63 | 63 | 75 | 110 | 110 | 130 | 150 | 150 | 200 | 245 | 245 | 280
E 75 | 85 | 105 | 105 | 125 | 150 | 150 | 185 | 210 | 210 | 260 | 295 | 295 | 340

" Bei Neubestellung BaugréBe 15.1 einsetzen; BaugréBe 10 nur noch als Sonderausfiihrung erhaltlich

*Faltenbalg fur SHE 200.1 auf Anfrage
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5.3 Abmessungen Bauart 2
5.3.1 Baureihe SHE, Ausfiihrung A und B, alle Einbaulagen

Az

]‘5

T
Ausf. "B"
oB
- T
N
S 05
o« % | :
1 |
ad T
o = |
N |
3 | 5 |
E i z N |
0 *
N ] P ‘
< 1 2 ‘
T [ 1
| < |
| T x,
| | i
T I oB
T } @0 ‘
I § ‘
| ~ |
/ ! | ®_ @d
Ausf. "A" k]
(HIN | | —F
T
B
*Addition der EinzelmafBe ergibt NL
SHE ‘ 0,5 ‘ 1.1 ‘ 2 ‘ 3.1 ‘ 5.1 ‘ (10" ‘ 15.1 ‘ 20.1 ‘ 25 ‘ 35 ‘ 50.1 ‘ 75* ‘ 100.1 ‘ 150 ‘ 200.1*
AnschlussmaBe: Geh&use Ausfiihrung A
@0 65 88 98 98 122 150 150 185 205 260 210 240 300
H 12 12 12 12 12 15 15 15 15 15 20 20 20
AnschlussmaBe: Gehause Ausfiihrung B
@W1 45 52 60 68 83 110 110 140 160 180 210 280 340
HA1 12 12 12 12 12 15 15 15 15 15 20 20 20
Laufmutteranschluss
@d 50 65 76 80 87 110 110 120 155 190 225 260 300
b 12 12 12 12 12 15 15 15 15 15 20 20 20
Bauseitiger Anschluss
oB 50 65 80 80 87 110 110 120 155 190 225 260 300
H 12 15 15 15 15 15 15 15 15 15 25 20 20
Faltenbalg-Abmessungen (Material PN 100 und PN 200)
@D 38 38 63 63 75 110 110 130 150 150 200 245 280
OE 75 75 105 105 125 150 150 185 210 210 260 295 360

" Bei Neubestellung BaugroBe 15.1 einsetzen; BaugréBe 10 nur noch als Sonderausfiihrung erhaltiich
*MaBe auf Anfrage
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5.3 Abmessungen Bauart 2

5.3.2 Baureihe MERKUR, HSE und SHG

B 9B

zd

zd
H
=

‘“IW

NL*

oW

NL*

MERKUR
oB
o| T m
N
i T
= 05 e
i i i T |
V01 17 =
B
‘ N I
o
\ 2
I *7=':k
|
| 5 !
I ; I o1 ‘
|
E | i

*Addition der EinzelmaBe ergibt NL
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5.3 Abmessungen Bauart 2

Baureihe MERKUR

BaugroBe | ™o Mo M2 | M3 M4 M5 M6 M7 M8

AnschlussmaBe: Gehduse

oW 26 30 39 46 60 85 120 145 170

H 12 12 12 12 12 12 15 15 15

Laufmutteranschluss

@d 50 50 65 80 87 110 155 190 225

b 12 12 12 15 18 25 25 25 25

Bauseitiger Anschluss

oB 50 50 65 80 87 110 155 190 225

H 12 12 15 15 15 15 25 25 25

Faltenbalg-Abmessungen (Material PN 100 und PN 200)

D 38 38 38 63 75 110 150 150 200

E 75 75 75 105 125 150 210 210 260
Baureihe HSE

BaugroBe ‘ 32 36.1 50.1 63.1 80.1 100.1 125.1 140 200.1

AnschlussmaBe: Gehause

QT 62 72 92 122 152 182 222 352

H 15 16 18 20 25 25 25 25

Laufmutteranschluss

Qy 50 65 87 105 110 120 190 260

H 12 15 18 18 15 15 15 auf Anfrage 25

Bauseitiger Anschluss

B 50 65 87 105 110 120 190 260

H 12 15 15 15 15 15 15 25

Faltenbalg-Abmessungen (Material PN 100 und PN 200)

D 38 38 75 110 110 130 150 245

E 75 75 125 150 150 185 210 295
Baureihe SHG

BaugrsBe | G15 | G25 G50 G9o

AnschlussmaBe: Gehause

T 39 100 60 90

H 12 12 15 15

Laufmutteranschluss

@d 65 87 87 120

b 12 15 15 15

Bauseitiger Anschluss

oB 65 87 87 120

H 12 15 15 15

Faltenbalg-Abmessungen (Material PN 100 und PN 200)

D 63 75 75 130

E 105 125 125 185
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5.4 Federstahlabdeckung FS
5.4.1 Allgemeines

Material:

Es sind Federstahlspiralen aus blaupoliertem Stahl (Standard) oder rostfreiem Edelstahl lieferbar.

Einbau:

Alle Einbaulagen mdaglich (s. Bild)

Hinweis:

FS-Spiralen sind bei senkrechter Einbaulage (groBer Durchmesser nach oben zeigend) selbstreinigend. Trotzdem sollte in
regelmaBigen Abstanden die FS-Spirale gereinigt und mit Spezial-Nasssprihdl behandelt werden.

5.4.2 Auslegung

Die richtige Dimensionierung der FS-Spiralen sowie der dazu erforderlichen Zentrier- und Fuhrungsflansche (ZF - FF)
erhalten Sie auf Anfrage.
Hinweis: VL erforderlich (s. Kap. 5.1.2)

Bei rauhen Betriebsbedingungen (z.B. Anfall von Spanen, Schweispritzern) ist die Verwendung von Federstahlspiralen ,FS*
empfehlenswert.

Zentrierflansch:  zZF- _ - - - - - - Fuhrungsflansch: FF- _ - - - - - -

Bestellschltssel: ZF-D - L —d -1 - b - Werkstoff Bestellschltissel: FF-D - L —d -1 - b - Werkstoff
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Kupplungen und Gelenkwellen

6.1 Drehelastische Kupplungen

Drehelastische Kupplungen schonen Spindelhubelemente und Kegelradgetriebe, sowie Motoren durch ihre stoB3- und
schwingungsdampfende Wirkung.

6.1.1 Baureihe R

Sie gleichen auch kleinere winkelige radiale und axiale Wellenverlagerungen aus und sind deshalb starren Kupplungen oder
Wellenverbindungen vorzuziehen.

Technische Information

GroBe Nenndrehmoment Ty | max. Winkel- Verdreh- max. Axial- | max. Radial- Massen- Werk- Gewicht® [kg]
[Nm] verlagerung winkel verschiebung | verschiebung tragheits stoff? Ausfiihrung
R 92° 95 ° 98 ° [] bei Ty [mm] [mm] momente”

Shore | Shore | Shore J [kgm?] ala b/b

14 7 - 12 1,2° 6,4 ° 1,0 0,17 5,60 x 10°® AL 0,14 0,14
19/24 10 - 17 1,2° 1,2 0,20 1,08 x 10°® AL 0,32 0,36
24/28 85 - 60 0,9° 3,2° 1,4 0,22 4,30 x 10 oder 0,60 0,72
28/38 95 - 160 0,9° 1,5 0,25 9,80 x 10 St 0,97 1,33
38/45 190 - 325 1,0° 1,8 0,28 96,5 x 10 2,08 2,46
42/55 265 - 450 1,0° 2,0 0,32 0,35 x 10 3,21 3,93
48/60 310 - 525 1,1° 2,1 0,36 1,06 x 102 GG 4,41 5,19
55/70 410 - 685 1,1° 3,2° 2,2 0,38 2,03 x 102 oder 6,64 8,10
65/75 625 940 - 1,2° 2,6 0,42 3,80x 10° St 10,13 | 11,65
75/90 1280 1920 - 1,2° 3,0 0,48 8,20 x 102 16,08 | 19,43
90/100 2400 3600 - 1,2° 3,4 0,50 23,8 x 102 27,50 | 31,70

Farbkennzeichnung der verschiedenen Zahnkranze:

92° Shore orange
95/98 ©  Shore lila
Einsatztemperatur: 92 ° Shore -40 ° bis +90 °C
95/98 ©  Shore -30 ° bis +90 °C
Auslegung: Das Nenndrehmoment Ty der Kupplung muss unter Beriicksichtigung des StoBfaktors S* mindestens
so groB sein wie das zu Ubertragende Anlagendrehmoment Ty
TN = TAnI *S
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Kupplungen und Gelenkwellen

6.1 Drehelastische Kupplungen

Masbild
C
N
/
g a b
8
5 &
- u
< o Ol
Q Q <—ﬂz ﬁy N 3 y z
® =
\ / 3
s S
—_— —_—t
G b G
e
D1 E D2
— = | |
Ausflihrung: aa Ausfliihrung: bb
GroBe Fertigbohrungen @dH7° OA | OB, | 9By © D19 und D2° E s b G ady y z
R Nabe a Nabe b
gd1 @d2
min max min max
14 . ) 6 14 30 30 ) 35 11 13 1,5 10 - 10 M4 ~5
19/24 6 19 6 24 40 32 40 66 25 16 2 12 20 18 M5 10
24/28 8 24 8 28 55 40 48 78 30 18 2 14 24 27 M5 10
28/38 10 28 10 38 65 48 65 90 35 20 25 15 28 30 M8 15
38/45 12 38 38 45 80 66 77 114 45 24 3 18 37 38 M8 15
42/55 14 42 42 55 95 75 94 | 126 50 26 3 20 40 46 M8 20
48/60 15 48 48 60 105 | 85 102 | 140 56 28 35 21 45 51 M8 20
55/70 20 55 55 70 | 120 | 98 | 120 | 160 65 30 4 22 52 60 | M10 | 20
65/75 22 65 65 75 | 135 | 115 | 135 | 185 75 35 4,5 26 61 68 | M10 | 20
75/90 30 75 75 90 160 | 135 | 160 | 210 85 40 5 30 69 80 | M10 | 25
90/100 40 90 90 | 100 | 200 | 160 | 180 | 245 100 45 55 34 81 100 | M12 | 25

1) Werte bei Stahlnaben b-b und max. Fertigbohrung ohne Nute. Bei Aluminium reduziert sich der Wert ca. um Faktor 3

2) Beim Einsatz mit gehérteten Antriebswellen ist die Kupplung mit dem Werkstoff GrauguB3 oder Stahl zu wéhlen.
(GroBen R19/24 — R48/60 auch in Edelstahl 1.4571)

3) Gewicht fur Werkstoff GrauguB, bei Aluminium ca. 60 % geringer

4) StoBfaktor S = 2 bei Einsatz von Drehstrommotoren

5) PaBfedernuten werden nach DIN 6885/1 ausgefihrt

6) Nabensonderlange auf Anfrage
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6.2 Drehelastische Uberlastkupplungen

Drehelastische Uberlastkupplungen begrenzen das Antriebsmoment (Hubkraft) der Hubanlage und schiitzen somit die An-
lage vor Uberlast und Stérféllen, bei evt. Blockade des Antriebes.

6.2.1 Baureihe MKR

Die Drehmomentubertragung erfolgt Uber verschleiBfeste, dlbestandige und temperaturunempfindliche Reibbelage, die mit-
tels Tellerfedern vorgespannt werden. MKR (R = Reibbelage). Die Reibbeldge sind auch in rostfreier Ausfihrung fur AuBen-
einsatz lieferbar.

Technische Information MasBbild
GroBe Grenzdrehmoment Drehzahl Gewicht L4
fiir Uberlast nmax | vorgebohrt E1 p K
Type MKR 1 Type MKR 2 I
[Nm] [Nm] [min™] [ka]
0 2-10 10- 20 7000 1,3 G E SN =
01 6- 30 30- 60 6500 3,0 T [
1 14- 70 70- 130 5600 3,2
2 26- 130 130- 250 4300 6,5 % ‘
3 50- 250 250- 550 3300 10,1 o q & L2 L1 g o
Ql = El 3| | Q| o
4 110- 550 550- 1100 2700 19,5 o o S| Q8 9 g
5 140- 700 700- 1400 2200 23,4 Q Q
Auslegung: B -1 — <
Das Einstellmoment der Uberlastkupplung wird unter S
BerUcksichtigung des Anlaufmomentes T, auf das 1,4- z | G
fache des zu Ubertragenden Drehmomentes Ty werks- L5
seitig eingestellt.
GroBe @D oD3 oD2 Bd1 min Bd1 max Bd2min Bd2max E1 G H
0 45 80 80 7 20" 11 30 23 M4 37
01 58 105 105 12 22 11 42 32 2l 46
1 68 105 105 12 25 11 42 32 2 50
2 88 135 135 15 35 13 60 36 9 67
3 115 160 160 19 45 25 60 38 4 84
4 140 198 198 25 55 30 75 47 M8 104
5 170 198 198 30 65 50 75 47 M8 125
GroBe oh k L1 L5 L4 P L2 ON2 z Qu v
0 3 9 33 66 52 18 30 50011 4 37 29
01 5 0,3% 45 91 68 22 42 65n11 4 46 2,59
1 5 1,39 52 98 69 23 42 6511 4 50 3%
2 6 3 57 116 86 27 55 85011 4 67 10
3 6 55 68 128 91 31 55 90 6 84 13
4 7 55 78 165 122 35 82 115 6 97 13
5 8 55 92 179 127 40 82 115 6 109 13
1) bis @19 Nut nach DIN 6885-1, tiber @19 Nut nach DIN 6885-3 3) bis @17 -M5, tiber @17 -M6
2) bis @12 -M4, (iber @12 bis @17 -M5, tiber @17 -M6 4) bis @22 -M86, Uber @22 -M8

5) Senkschraube mit Innensechskant DIN 7991
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Kupplungen und Gelenkwellen

6.2 Drehelastische Uberlastkupplungen

6.2.2 Baureihe MKE und MKS mit elektrischer Abschaltung

Bei Uberschreiben des eingestelliten Grenzmomentes rastet die Kupplung aus. Das Drehmoment fllt sofort ab. Ein ange-
bauter Endschalter nimmt die Ausrastbewegung wahr und schaltet den Antrieb ab.

Die Uberlastkupplung mit elektrischer Abschaltung ist in den Ausfilhrungen
MKE (E = Durchrastausflhrung) und MKS (S = Synchronkupplung) lieferbar.

Technische Information

e Die Durchrastkupplung MKE rastet bei Uberlast durch und riickt die Schaltnabe raus. Wahrend des Durchrastens ist
das Drehmoment erheblich geringer als das eingestellte Grenzmoment. Die Wiedereinrastung erfolgt automatisch.

e Die Synchronkupplung MKS rastet bei Uberlast durch und rlickt die Schaltnabe raus. Die Wiedereinrastung rastet au-
tomatisch nach 360° Winkelgraden genau an derselben Stelle wieder ein.

GroBe Grenzdrehmoment fiir Uberlastkupplung [Nm] Drehzahl np,a, [min™"] Gewicht

MKE 5 MKE 6 MKE 7 MKS 5 MKS 6 MKS 7 MKE 5-7 MKS 5-7 [kg]

01 5-12,5 10-25 20-50 5-12,5 10-25 20-50 4000 3000 1,0

0 10-25 20-50 40-100 10-25 20-50 40-100 3000 3000 2,0

1 20-50 40-100 80-200 20-50 40-100 80-200 2500 2500 2,7

2 40-100 80-200 160-400 40-100 80-200 160-400 2000 2000 6,2

3 70-175 140-350 280-700 70-175 140-350 280-700 1200 1200 9,6

4 120-300 240-600 480-1200 120-300 240-600 480-1200 800 800 21,1

Option:

Endschalter mit Verstarker
Mechanischer Endschalter
BerUhrungsloser Endschalter

Auslegung:
Das Einstellmoment der Uberlastkupplung wird unter Beriicksichtigung des Anlaufmomentes T, auf das 1,4-fache des zu
Ubertragenden Drehmomentes Ty werksseitig eingestellt.
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6.2 Drehelastische Uberlastkupplungen

MaBbild
L5
c
A B
12 <
Q
=
1U, R SSNR
M L1
[s0) o [aV] H — — w
8l 8 8§ | — triHil—=———=+3g § § s
G t
Endschalter k
Hub
., 05
18.5 f-\/\
e e \
N
0
0 @4.3 ¥ :
B
CRTREER " Endschaltereinstellung
b | ] sw7
ol 28
: JLI I . 11.9 Kontroll-
ICE 7.25 \ éE g Ia?:pr:
| I Betatigungs-
= | @&— | richtung _
©  PG1T L% |
0 ~ 21 42 ‘
fg = Endschalter
665 | . TTTT T
GroBe Bd1 i Odlmax | Bd2min | Bd2max oD, G A B oOF ou t
01 12 20" 8 28 70 M5 7 12 70 50 10
0 15 252 10 38 85 M6 8 13,5 85 55 15
1 22 30 12 45 100 M8 9 16 100 70 15
2 28 40 14 55 115 M8 10 17 115 84 20
3 32 50 20 60 135 M8 12 20,5 135 100 25
4 40 65 38 80 175 M10 16 46 166 - 20
GroBe k L1 L5 C 12 ON2 of Hub der Schaltnabe bei Uberlast [mm]
MKE MKS
01 2,8 40 95 47 30 55 61,5 1,2 1,2
0 2,8 48 11,5 56,5 35 65 67 1,5 1,5
1 3,5 59 138 69 45 80 82 1,8 1,8
2 4,0 64 150 74 50 95 97 2,0 2,0
3 4,0 75 171 87 56 105 117 2,2 2,2
4 - 115 240 130 75 135 150 2,5 2,5

" tiber @16 Nut nach DIN 6885-3
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Kupplungen und Gelenkwellen

6.3 Hochelastische Gelenkwellen

Hochelastische Gelenkwellen werden zur Verbindung von Einzel-Antriebselementen zu kompletten Hubanlagen mit zen-
tralem Antrieb eingesetzt. Sie dampfen Schwingungen und StéBe, gleichen axiale, radiale und winklige Verlagerungen aus und
koénnen bis zur kritischen Drehzahl ohne Stehlager eingesetzt werden (sieche Drehzahl- Langen- Diagramm).

Durch den Einsatz von Stehlagern 143t sich die Wellenlange L verdoppeln bzw. vervierfachen, sie ist jedoch bei einteiliger
Ausfuhrung durch die handelsubliche Rohrlange auf 6 m Lange begrenzt.

Lieferbar sind 4 verschiedene Ausflihrungen fir unterschiedliche Drehzahlbereiche und Anforderungen

6.3.1 Baureihe ZR

Technische Information

GroBe Nenndreh- Klemmschraube Axial- max. Winkel-| Massentragheitsmomente Gewicht [kg] Hierzu
moment Ty") |Anzugsdreh- verlagerung | verlagerung [kgm?] passende
ZR moment far 2 Naben far 1m far 2 Naben far 1m Stehlager
[Nm] T[Nm] M1 [mm] Rohrlange Rohrlange
14 6 1,3 M3 1,0 0,9° 0,1317x10* | 0,218x10™ 0,1 0,6 -
19/24 24 10 M6 1,2 0,9° 0,8278x10* | 0,932x10* 0,3 1,3 SN 505
24/28 30 10 M6 1,4 0,9° 8,830x10* | 4,414x10* 1,5 2,0 SN 507
28/38 70 25 M8 1,5 0,9° 20,05x10* | 7,431x10* 2,7 3,1 SN 508
38/45 130 49 M10 1,8 1,0° 20,15x10* | 11,59x10* 3,0 3,6 SN 509
42/55 150 49 M10 2,0 1,0° 47,86x10* | 17,07x10™* 5,0 41 SN 510
48/60 245 86 M12 2,1 1,1° 74,68x10™* | 24,06x10* 6,5 4,6 SN 511

" Die Nenndrehmomente sind giltig fiir Betrieb mit leichten StéBen; bei schweren StéBen muB ein StoBfaktor von 1,4 eingerechnet werden.

Drehzahlbereich:
Drehzahl-L&ngen-Diagramm n = 1500 min"'

Einsatztemperatur:

4000 | | — 40 bis 90 °C (kurzzeitig bis 120 °C)

3500 @
— 3000 [42/55 | Auslegung:
E [ 38/45 | Das Nenndrehmoment Ty der ZR-Welle
= 2500 § | 28/38 | muB unter Berticksichtigung des StoBfak-
:g 2000 tors S” mindestens so groB sein wie das zu
g 1800 Ubertragende Anlagendrehmoment Tag.
= 1600
_qé 1400 EQ/\\/ TN = TAnI *S
5 1200 [19/24 |
° ‘ 24/28
O 1000 ‘

100 200 300 400 500 600 800 1000 1500

Drehzahl [min™]
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6.3 Hochelastische Gelenkwellen
MaBbild

\ B A \
Schnitt B-B ‘« +‘ Schnitt A-A

Teil 1a L = variabel Teil 1

@DH
oD1
ad
|
[
\
\
\
\
|
x
|
|
|
\
ad2
@D

»
-
»
R
<

foet
il E 12 13
| B A |
- ™
M1 siehe Seite 151
GroBe Fertigbohrungen @dH7 ?
ZR Teil 1 Teil 1a 1
min @d2 | max @d2| min @d1 |max@d1| GDH oD D1 @dH 12 M s b E 13 R G1 dp
14 - - 4 14 30 - 30 10,5 11 - 1,56 10 13 35 14x2 M4 2,5
19/24 6 19 19 24 40 32 41 18 25 20 2 12 16 66 20x3 M6 4
24/28 8 24 24 28 55 40 55 27 30 24 2 14 18 78 30x4 M8 5,5
28/38 10 28 28 38 65 48 65 30 85 28 25 15 20 90 35x4 | M10 7
38/45 12 38 38 45 80 66 77 38 45 37 3 18 24 114 40x4 M12 8,5
42/55 28 42 42 55) 95 75 94 46 50 40 3 20 26 126 45x4 M12 8,5
48/60 28 48 48 60 105 85 102 51 56 45 3,5 21 28 140 50x4 M16 12

2 paBfedernut nach DIN 6885/1

6.3.2 Baureihe G/ GX / GZ

Technische Information

Baureihe G Baureihe GX Baureihe GZ
Drehzahlbereich n= 750 min™’ n= 1500 min™’ n= 3000 min"'
Einsatztemperatur (kur;zi?[ig lgigq 2% °Q) max. 150 °C% max. 80 °C
GroBe Nenndrehmoment Ty[Nm]"® Gewicht [kg] max. Winkel- Massentrag- | passende
Baureihe verlagerung heitsmomente| Stehlager
G GX GZ fir 2 Naben | ftir 1m Rohrl. G+GZ GX [kgm?]
1 10 10 10 1,0 1,1 3° 1° 0,00021 SN 507
2 20 30 20 2,2 1,4 & © 1° 0,00052 SN 509
4 40 60 40 3,4 1,6 3° 1° 0,00076 SN 510
8 80 120 80 7,3 2,2 3° 1° 0,00185 SN 513
16 160 240 160 12,4 2,5 3° 1° 0,00297 SN 516
25 250 370 250 19,1 3,1 S 1° 0,00538 SN 519
30 400 550 400 31,1 4,8 3° 1° 0,0116 SN 522
50 600 - 600 32,1 4,8 & © 1° 0,0116 SN 522
90 900 - 900 58,7 7,6 3° 1° 0,0283 SN 528

" Die Nenndrehmomente sind giltig fir Betrieb mit leichten StéBen; bei schweren StéBen muB ein StoBfaktor von 1,4 eingerechnet werden.
9 Ab + 80 °C verringern sich die Nenndrehmomente wesentlich. Bitte im Werk anfragen.
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Kupplungen und Gelenkwellen

6.3 Hochelastische Gelenkwellen

Drehzahl-Langen-Diagramm

6000 ‘
——
5000
\ )@
E 4000 [ 30/50 |
© 3000 ~ -~ 16—
<
@ 2500 >\ \
& 2000 ]
Ko} 1800 ’—( %
2 1600 [2]
< 1400 4] - Auslegung:
(0]
o 1200 ’78‘ Das Nenndrehmoment Ty der G/GX/GZ-
S 1000 Welle muss unter BerUcksichtigung des
100 200 300 400 600 800 1000 1500 2000 3000 . . .
StoBfaktors S” mind. so groB sein wie das
. )
Drehzahl [min-] zu Ubertragende Anlagendrehmoment Tag.
TN = TAnI * S
MaBbild
LN L = variabel LN
c /. T
s
N
| N
|
o
GundGX & | GZ N
Q| x| o L.t T — *4% iiiiiiiiiiiiiiiiiiiii [ R IS - | o
Q Q P4
I
Il
|
I
B B
GroBe Fertigbohrung @d H7 ?
A B C | @D | min.@d1/d2 max. @ d1/d2 E F Ly | @N, | @R | T T/M
1 24 7 5 56 8 25 22 2 24 | 3 | 30 | 15 D44/2xM6
2 24 8 5 85 12 38 20 4 28 | 55 | 40 | 15 68/2xM8
4 28 8 5 100 15 45 24 4 30 | 65 | 45 | 15 080/3xM8
8 32 10 5 120 18 55 28 4 42 | 80 | 60 | 15 | @100/3xM10
16 42 12 5 150 20 70 36 6 50 | 100 | 70 | 15 | @125/3xM12
25 46 14 5 170 20 85 40 6 55 | 115 | 85 | 15 | @140/3xM14
30 58 16 5 | 200 25 100 50 8 66 | 140 | 100 | 15 | ©165/3xM16
50 58 16 5 | 200 25 100 50 8 66 | 140 | 100 | 15 | @165/3xM16
90 70 19 5 | 260 30 110 62 8 80 | 160 | 125 | 2,0 | @215/3xM20

" Die Nenndrehmomente sind giltig fiir Betrieb mit leichten StéBen; bei schweren StéBen muB ein StoBfaktor von 1,4 eingerechnet werden.
% PaBfedernut nach DIN 6885/1.
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6.4 Bestellschlissel

6.4.1 Kupplungen

1) Baureihe: R / MKR / MKE / MKS
2) GroBe
3) Drehmoment (nur bei Baureihe ,MKR / MKE / MKS*)
4) Nabenbohrung d1
)

5) Nabenbohrung d2

6.4.2 Hochelastische Gelenkwellen

1 - 2 - 3 -4175
-EN/EN- -mm/
1) Baureihe: G/ GX / GZ / ZR
2) GroBe

4) Nabenbohrung d1

)
)

3) Lange
)

5) Nabenbohrung d2
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7.1 Schwenkplatten

Um Schwenk- und Kippbewegungen mit
Spindelhubelementen  durchflhren  zu

o oH D oH konnen, mussen die Antriebselemente an
/ / zwei Punkten beweglich befestigt werden.
N . .
) o © o e Dies kann mittels Schwenkplatten und
wl o <> o <> ofw Kopf IV bzw. Gelenkkopf erfolgen. Die aus
L ej - ¢ der Schwenkbewegung resultierende Bie-
P T = gemomente sollten durch reibungsarme
E o oz N Gelenkkonstruktionen maoglichst gering
A . & K2 gehalten werden.
E
LStandard* ,Quer*
7.1.1 Baureihe SHE
BaugroBe| A B C D E F G @H J K2 L T @Z |Hublast max. | Hublast max.
»Standard“ »Iransverse“
0,5 auf Anfrage
1.1 955 | 205 | 25 | 150 | 130 | 100 | 80 | 85 | 775 | &8 | 155 | 25 | 20 | 15kN | 15kN
2 auf Anfrage
3.1 102,5 | 240 35 165 | 135 120 90 13 97,5 50 195 35 30 30 kN 30 kN
5.1 126,5 | 305 45 212 168 155 | 114 17 124 58 248 45 40 50 kN 50 kN
10 143,5 | 350 55 235 | 190 200 | 155 21 157,5 | 63,5 | 315 55 50 80 kN 100 kN
15.1 143,5 | 350 55 285 | 190 200 | 155 21 157,5 | 63,5 | 315 55 50 80 kN 100 kN
20.1 190 | 430 65 295 | 240 215 | 160 28 175 95 350 65 60 200 kN 160 kN
25 202,5 | 495 70 350 | 280 260 | 190 35 | 2025 | 95 405 70 65 220 kN 250 kN
35
50.1
75 auf Anfrage
100.1
150
7.1.2 Baureihe MERKUR
BaugréBe A B © D E F G OH J K2 L T oz
0 34,5 85 10 60 48 50 38 6,6 37,5 16 75 15 10
1 48,5 115 15 80 60 72 52 9 53,5 21 107 20 15
2 62,5 145 20 100 78 85 63 9 65 29 130 25 20
3 76,5 175 20 130 106 105 81 11 75 42 150 30 25
4 110,56 245 30 180 150 145 115 13,5 105 63 210 40 35
5 120,5 275 35 200 166 165 131 22 120 66 240 50 45
6
7 auf Anfrage
8
7.1.3 Baureihe HSE
BaugréBe | A B C D E F G OH J K2 L T @Z |Hublast max. | Hublast max.
»Standard“ »lransverse“
32 auf Anfrage
36.1 80 190 25 138 | 110 105 80 9 78,5 40 157 25 20 10 kN 10 kN
50/50.1 | 105 250 35 175 | 140 130 | 100 13 | 1025 | 50 205 35 30 25 kN 25 kN
63/63.1 | 140 | 330 45 235 | 190 160 | 120 17 | 1275 | 70 255 45 40 50 kN 50 kN
80/80.1 | 160 | 390 55 275 | 220 200 | 150 21 157,5 | 75 315 55 50 100 kN 100 kN
100/ 100.1| 185 465 65 330 | 270 230 | 175 28 | 1825 | 87,5 | 365 65 60 110 kN 110 kN
125/125.1
140 auf Anfrage
200.1
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7.2 Schwenklager

=x02

(6]
i
[ ]
[a]
B
H
jes il  — L )
© 9 Um Sch k d Kippb it
\ ¥ m wenk- und Ki wegungen mi
5 ef . chwe u ppbe eg“u ge
Spindelhubelementen  durchflihren  zu
Lo \L’Q kénnen, mussen die Antriebselemente an
J zwei Punkten beweglich befestigt werden.
Dies kann mittels Schwenklagerung und
Kopf IV bzw. Gelenkkopf oder Uber die
R . .
Schwenkaugenausfihrung erfolgen. Die
aus der Schwenkbewegung resultierende
I I . .
| I Seitenkraft sollte durch reibungsarme Ge-
lenkkonstruktionen méglichst gering gehal-
ten werden.
G:I
Verbindlich sind nur die neuesten MaBbilder
BaugroBe Abmessung
A B|c|D|E|F|G|H| I |J|K L|M|N|O|P|@|R/|S | a]/|p
SHE 1.1 | 150 80 | 130 | 58 80 | 80
HSE32 |138 | 138 | 60 | 10 | 10 | 20 | 60 | 54 | 40 | 110| 62 | 95 | 31 |120 | 62 | 62 | 9 |108 | M8 | 26 | 42
HSE 36.1 | 138 80 | 110 | 40 72| 72
SHE 2,5/3.1 90 | 135 | 50 70 | 70 35
1 170 | 110 | 1 2 4 7 14 14 14 |1 M12
HSE 50/50.1 | 120 oMo 16|20 0 0| 6 %0 1 100 140 | 50 1 100 | 100 o 25 | °°
SHE 5/5.1 114 | 168 | 58 110 | 110
HSE 63/ 1 | 210 | 280 | 120 | 18 | 22 | 40 | 85 | 90 | 70 | 190 | | o 1170 | o | 17 | 160 |M16 | 28 | 44
SHE 10/15.1 155 | 190 | 63,5 130 | 130
HSE 80/80.1 | 270 | 270 | 150 [ 22 | 28 | 50 | 110 | 100| 75 | 220 | | 0| 7220 | | 0| 21 | 200 |M20 | 28 | 45
SHE 20/20.1 160 | 240 | 95 100 | 160
40 | 1 145 | 1 2 2 26 | 260 |M24 4
HSE 100/100.4| 380 | 340 | 190 | 30 | 33 | 60 5| 180] 96 | 280 | ) 0l grs| 290 | ygs | 1gs | 26 | 260 30 | 45

*nur bei Verdrehsicherung

Schwenklager fiir Baureihe MERKUR auf Anfrage
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7.3 Motoranbauflansche

Der vielfaltige Einsatz der Spindelhubelemente erfordert in gewissen
Situationen den direkten Anbau von Motoren. Sofern Gewicht und
Abmessung der beiden Antriebselemente nicht zu unterschiedlich
sind, wird mit Hilfe von IEC-Flanschen und drehelastischen Kupplun-
gen der direkte Motoranbau bewerkstelligt.

Wird der Antriebsmotor bauseitig beigestellt, ist uns eine MaBzeich-
nung der Anschllsse zur Verfligung zu stellen. Auch die Anbaulage
am Spindelelement rechts oder links (siehe hierzu Kapitel 3.10) ist kun-
denseitig festzulegen.

Aus Grinden der Vereinfachung wurden nachstehend nur haufig er-
forderliche Motoranbauflansche abgedruckt.

Gegebenenfalls bitten wir im Werk anzufragen.

HSE

SHE MERKUR

$2=4 x 90
45° versetzt
gezeichnet

d s2=4 X 90°
SHE 45° versetzt
MERKUR gezeichnet
HSE

Verbindlich sind nur die neuesten MaRbilder

7.3.1 Baureihe SHE

BaugroBe Motor- Flanschabmessungen Motor- Kupplung MaBe
type Qa1 b1 Qel welle L b K d s2
2,5/3.1 63 105 70 85 @11x23 R19/24 136 10 - - 4x06,6
2,5/3.1 71 105 70 85 @14x30 R19/24 141 10 o o 4x26,6
2,5/3.1 80 120 80 100 @19x40 R19/24 151 10 - - 4x06,6
2,5/3.1 90 140 95 115 @24x50 R24/28 164 10 - - 4x@9,0
2,5/3.1 SK 11 EF 120 80 100 @20x40 R19/24 151 10 - - 4x@9,0
2,5/3.1 SK 02 F 120 80 100 @20x40 R19/24 151 10 - - 4x06,6
2,5/3.1 SK12F 140 95 115 @25x50 R24/28* 164 10 - - 4x@9,0
*Stahinabe

[] Empfohlene Flanschabmessungen
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7.3 Motoranbauflansche
7.3.1 Baureihe SHE ab BaugrdBie 5

BaugréBe Motortype Flanschabmessungen Motor- Kupplung MaBe
Dal @b1 QDel welle L b K d s2
5/5.1 71 140 95 115 @14x30 R 24/28 167 12 - - 4xQ29
5/5.1 80 140 95 115 @19x40 R 24/28 177 12 - - 4xD9
5/5.1 90 140 95 115 @24x50 R 24/28 187 12 - - 4xQD9
5/5.1 100 160 110 130 @28x60 R 24/28 197 12 - - 4xQ29
5/5.1 SK 11 EF 140 95 115 @20x40 R 24/28 177 12 - - 4xD9
5/5.1 SK 02 F 140 95 115 @20x40 R 24/28 177 12 - - 4xQD9
5/5.1 SK12 F 140 95 115 @25x50 R 24/28 187 12 - - 4xQD9
5/5.1 SK13F 140 95 115 @25x50 R 24/28 187 12 - - 4xD9
5/5.1 SK22 F 160 110 130 @30x60 R 24/28* 197 12 - - 4xQD9
5/5.1 SK 23 F 160 110 130 @30x60 R 24/28* 197 12 - - 4xD9
15.1 80 140 95 115 @19x40 R 28/38 200 10 - - 4xD9
15.1 90 160 110 130 @24x50 R 28/38 210 10 - - 4xQD9
156.1 100 160 110 130 ©28x60 R 28/38 220 10 - - 409
15.1 112 160 110 130 @28x60 R 28/38 220 10 - - 4xD9
15.1 SK 11 EF 140 95 115 @20x40 R 28/38 200 10 - - 4x29
156.1 SK 02 EF 140 95 115 ©20x40 R 28/38 200 10 - - 4xD9
15.1 SK 12 EF 160 110 130 @25x50 R 28/38 210 10 - - 4xD9
15.1 SK 21 EF 160 110 130 @25x50 R 28/38 210 10 = = 4x29
201 80 160 110 130 ©19x40 R 28/38 221 12 - - 4xD9
20.1 90 160 110 130 @24x50 R 38/45 235 12 - - 4xD11
201 100 200 110 130 &28x60 R 42/55 248 15 - - 4xQD14
20.1 112 200 110 130 ©28x60 R 42/55 248 15 - - 4x14
20.1 SK 02 F 160 110 130 @20x40 R 28/38 221 12 - - 4xD9
20.1 SK12F 160 110 130 @25x50 R 38/45 235 12 - - 4x211
20.1 SK 11 EF 160 110 130 ©25x50 R 38/45 235 12 - - 4xD11
*Stahinabe

[] Empfohlene Flanschabmessungen

7.3.2 Baureihe MERKUR

BaugréBe Motor- Flanschabmessungen Motor- Kupplung MaBe

type Gal ob1 Del welle L b K d s2 (B14 Design)
M2 80 120 | 140 | 80 | 110 | 100 | 130 | @19x40 R19/24 132,56 20 4x26,6 4xQ29
M3 63 90 | 120 | 60 | 80 | 75 | 100 | @11x23 R19/24 - - 142 12 4x@5,5 | 4xD6,6
M3 71 105 | 140 | 70 | 95 | 85 | 115 | @14x30 R19/24 - - 147 17 4x06,6 4x@9
M3 80 120 | 160 | 80 | 110 | 100 | 130 | @19x40 R19/24 - - 157 27 4x06,6 4xD9
M3 90 140 | 160 | 95 | 110 | 115 | 130 | @24x50 R19/24 - - 167 37 4x26,6 4x@9
M3 SK11EF |120 | 140 | 80 | 95 | 100 | 115 | ©@20x40 R19/24 - - 157 27 4x26,6 4x@9
M3 SK 02 F 120 | 140 | 80 95 100 | 115 | @20x40 R19/24 - - 167 27 4x26,6 4xQ29
M3 SK12F |[120 [ 140 | 80 | 95 | 100 | 115 | @25x50 R19/24* - - 167 37 4x26,6 4x@9
M4 71 120 | 140 | 80 | 95 | 100 | 115 | ©@14x30 R 24/28 - - 169,5 10 4x06,6 4x@9
M4 80 120 | 160 | 80 | 110 | 100 | 130 | ©@19x40 R 24/28 - - 179,5 20 4x06,6 4xD9
M4 90 140 | 160 | 95 | 110 | 115 | 130 | @24x50 R 24/28 - - 189,5 30 4x29
M4 100 160 | 200 | 110 | 130 | 130 | 165 | ©@28x60 R 24/28 - - 199,5 40 4x29 4x11
M4 SK11EF |[120 | 140 | 80 95 100 | 115 | @20x40 R 24/28 - - 179,56 20 4x26,6 4xQ29
M4 SKO02F |[120 | 140 | 80 | 95 | 100 | 115 | @20x40 R 24/28 - - 179,5 20 4x26,6 4x@9
M4 SK12F |140 | 160 | 95 | 110 | 1156 | 130 | ©@25x50 R 24/28 - - 189,5 30 4x29
M4 SK13F [140 | 160 | 95 | 110 | 115 | 130 | @25x50 R 24/28 - - 189,5 30 4x@9
M4 SK22F |160 |200 | 110 | 130 | 130 | 165 | @30x60 R 24/28* - - 199,5 40 4x29 AxD11
M4 SK23F |160 |200 | 110 | 130 | 130 | 165 | @30x60 R 24/28* - - 199,5 40 4x29 4x11

*Stahinabe

[] Empfohlene Flanschabmessungen

Weitere Motorflansche auf Anfrage
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7.3 Motoranbauflansche
7.3.3 Baureihe HSE

HSE

158

MERKUR gezeichnet
HSE
BaugréBe Motortype Flanschabmessungen Motorwelle | Kupplung MaBe
Qal b1 QDel L b K d s2
50.1 63 90 | 120 | 60 | 80 | 75 | 100 | @11x23 R19/24 - - 140,5 12 4x@5,5 | 4x206,6
50.1 71 105 | 140 | 70 | 95 | 85 | 115 | @14x30 R19/24 - - 145,5 17 4x26,6 4xQD9
50.1 80 120 | 160 | 80 | 110 | 100 | 130 | @19x40 R19/24 - - 155,5 27 4x06,6 4xD9
50.1 90 140 | 160 | 95 | 110 | 115 | 130 | @24x50 R19/24 - - 165,5 37 4xD9
50.1 SK11EF | 120 | 140 | 80 | 95 | 100 | 115 | @20x40 R19/24 - - 155,5 27 4x06,6 4xQD9
50.1 SK 02 F 120 | 140 | 80 | 95 | 100 | 115 | @20x40 R19/24 - - 185 27 4x06,6 4x@D9
50.1 SK12F 120 | 140 | 80 | 95 | 100 | 115 | @25x50 R19/24* - - 165,5 37 4x06,6 4x@9
63.1 71 105 | 140 | 70 | 95 | 85 | 115 | @14x30 R 24/28 - - 168,5 10 4x06,6 4xQD9
63.1 80 120 | 160 | 80 | 110 | 100 | 130 | @19x40 R 24/28 - - 178,5 20 4x06,6 4xD9
63.1 90 140 | 160 | 95 | 110 | 115 | 130 | @24x50 R 24/28 - - 188,5 30 4xD9
63.1 100 160 | 200 | 110 | 130 | 130 | 165 | @28x60 R 24/28 - - 198,5 40 4xD9 4xD11
63.1 SK11EF | 120 | 140| 80 | 95 | 100 | 115 | @20x40 R 24/28 - - 178,5 20 4x06,6 4x@D9
63.1 SK 02 F 120 | 140 | 80 | 95 | 100 | 115 | @20x40 R 24/28 - - 178,5 20 4x06,6 4x@D9
63.1 SK12 F 140 | 160 | 95 | 110 | 115 | 130 | @25x50 R 24/28 - - 188,5 30 4xD9
63.1 SK13F 140 | 160 | 95 | 110 | 116 | 130 | @25x50 R 24/28 - - 188,5 30 4xD9
63.1 SK22 F 160 | 200 | 110 | 130 | 130 | 165 | @30x60 R 24/28* - - 198,5 40 4x@9 4x@11
63.1 SK23 F 160 | 200 | 110 | 130 | 130 | 165 | @30x60 R 24/28* - - 198,5 40 4xD9 4xD11
80.1 80 160 110 130 &19x40 R 28/38 232 15 - - 4xD9
80.1 90 160 110 130 @24x50 R 28/38 232 15 - - 4xD9
80.1 100 160 110 130 &28x60 R 38 232 15 - - 4xD9
80.1 112 160 110 130 @28x60 R 38 232 15 - - 4xD9
80.1 SK21F 160 110 130 @25x50 R 28/38 232 15 - - 4xD9
80.1 SK12F 160 110 130 @25x50 R 28/38 232 15 - - 4xD9
80.1 SK22 F 160 110 130 @30x60 R 38 232 15 - - 4xD9
80.1 SK 31 EF 160 110 130 @30x60 R 38 232 15 - - 4xD9
*Stahinabe

[l Empfohlene Flanschabmessungen
Auf Wunsch kénnen Motoranbauflansche auch in Sonderausfiihrung geliefert werden.

COLUMBUS McKINNON
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7.4 Anbauflansche Hohlwelle

7.4.1 Baureihe MERKUR

Motoranbau am Spindelhubelement Uber Hohlwelle und Flansch.

IEC

BaugréBe Motortype IEC- Flansch Motorwelle

Qal b1 Oel H8 L LM" (ca.) Qg
MO auf Anfrage
M 1 63 90 60 75 @11x23 64 190 126
M 1 71 105 70 85 @14x30 64 213 142
M2 63 90 60 75 @11x23 72,5 190 126
M2 71 105 70 85 @14x30 72,5 213 142
M 2 80 120 80 100 @19x40 72,5 233 159
M3 71 105 70 85 @14x30 82,5 213 142
M 3 80 120 80 100 @19x40 82,5 233 159
M 4 80 120 80 100 @19x40 17,5 233 159
M 4 90 140 95 115 @24x50 117,5 280 179
M 4 100 160 110 130 @28x60 117,5 308 200
M5 80 120 80 100 @19x40 127,5 233 159
M5 90 140 95 115 @24x50 127,5 280 179
M5 112 160 110 130 @28x60 127,5 328 222
M6
M7 auf Anfrage
M8

" ohne Bremse
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160

7.5 Stehlager

k T
! !
\ \ <
o I s
e
a
Pfaff-silberblau Stehlager nach DIN 736 GroBe
komplett mit Walzlager mit kegeliger
Bohrung und Spannhulse. Geh&use mit SN 505
beidseitiger Filzabdichtung nach DIN 5419, SN 506
Diese Stehlager-Baureihe eignet sich be- 21,:1‘ 28;
sonders fur die Zwischenlagerung der SN 509
hochelastischen Gelenkwellen, da die SN 510
Spannhllse auf dem RohrauBendurch- SN 511
messer fixiert werden kann. SN ik
. SN 513
Um Verspannungen zu vermeiden, darf N B
beim Einsatz von mehr als einem Stehlager SN 516
nur 1 Stehlager als Festlager ausgefUhrt SN 517
werden. SN 518
SN 519
SN 520
SN 522
SN 524
Bestellbezeichnung: SN SN 528

COLUMBUS McKINNON

ad

20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
100
110
125

s2
\
% I Y] [N (1) o [$)
UV AN RN
o _
ad
H h e S1 S2 c a b g | Gewicht
kg

71 40 | 130 | 15 20 67 | 165 | 46 19 1,4
87 50 | 150 | 15 20 77 | 185 | B2 22 1,9
92 50 | 150 | 15 20 82 | 185 | 52 22 2,0
106 | 60 | 170 | 15 20 85 | 205 | 60 25 2,7
115 | 60 | 170 | 15 20 85 | 205 | 60 25 2,9
112 | 60 | 170 | 15 20 90 | 205 | 60 26 2,8
127 | 70 | 210 | 18 23 95 | 255 | 68 28 4,2
133 | 70 | 210 | 18 23 | 105 | 255 | 70 30 4,9
148 | 80 | 230 | 18 23 | 110 | 275 | 80 30 6,1
154 | 80 | 230 | 18 23 | 115 | 280 | 80 30 6,8
175 | 95 | 260 | 22 27 | 120 | 315 | 90 32 9,3
181 | 95 | 260 | 22 27 | 125 | 320 | 90 32 9,7
192 | 100 | 290 | 22 27 | 145 | 345 | 100 | 35 12,8
210 | 112 | 290 22 27 140 | 345 | 100 35 15,0
215 | 112 | 320 | 26 32 | 160 | 380 | 110 | 40 17,0
239 | 125 | 350 | 26 32 | 175 | 410 | 120 | 45 18,5
271 | 140 | 350 26 32 185 | 410 | 120 45 24,5
302 | 150 | 420 | 35 42 | 205 | 500 | 150 | 50 38,0
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7.6 Flanschlager

MRS

Faltenbalgbefestigung /

Empfohlene Lagerung der Spindel

GroBe Gewicht MaBe in mm
fur Hubelemente, BA2. kg d D B E A v s L HY | FBY | b
OWF 12 U 12
OWF 15 U 0,49 15 | 60 [255| 90 | 113 | 11 | 12 [333 | 12 | 55 15
Bestellbezeichnung: OWF20 U 20
OWE U-W OWF 25 U 0,63 25 | 68 | 27 | 99 | 130 | 13 | 16 |357 | 12 | 65 16
— OWF 30 U 0,94 30 | 80 | 31 | 117 | 148 | 13 | 16 |402 | 15 | 75 18
OWF 35 U 1,20 3 | 90 | 34 | 130 | 161 | 14 | 16 |444 | 15 | 85 19
Bestellbezeichnung: OWF 40 U 1,60 40 | 100 | 36 | 144 | 175 | 14 | 16 |512| 15 | 95 | 21
OWF ___ U-SA" OWF 45 U 1,90 45 | 108 | 38 | 148 | 188 | 15 | 19 |522 | 15 | 100 | 22
OWF 50 U 2,20 50 | 115 | 40 | 157 | 197 | 15 | 19 |546 | 15 | 110 | 22
(W= Standard; OWF 60 U 4,10 60 | 140 | 48 | 202 | 250 | 18 | 23 | 687 | 25 | 135 | 29
SA = mit Zentrieransatz) OWF 80 U 7,90 80 | 180 | 59 | 233 | 200 | 20 | 25 |843 | 25 | 175 | 35

" Flanschlager der Type "SA" besitzen einen Zentrieransatz @FB zur bauseitigen Faltenbalgbefestigung.
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7.7 Handrad

Fir Handnotantrieb oder Handverstellung von Spindelhubelementen.
Ausfiihrung: Handrad nach DIN 950 mit drehbarem Ballengriff (DIN 98) aus
Aluminium poliert und eloxiert

B E
- = Bestellbezeichnung: Handrad- (BaugroBe angeben, z.B.: HSE 32)
z JJ/\/
T BaugroBe oD | @d2 | @d3 H L1 B L2 z y E
y SHE 0,5
| N M 1 80 10 24 16 29 14 55 6 M3 55
7
: SHE 1.1
3 T e HSE 32
b 125 14 28 18 36 16 70 9 M 4 70
HSE 36.1
S M2
SHE 3.1
HSE 50.1 160 16 32 20 40 18 70 9 M 4 70
M3
s SHE 5.1 20
H M 4 225 20 42 26 48 24 88 9 M 4 88
HSE 63.1 24
L1 SHE 10"/15.1 25
M5 280 25 50 30 53 26 111 10 M6 | 110
HSE 80.1 32
SHE 20.1 28
M6 400 30 65 38 63 32 124 10 M6 | 125
HSE 100.1 38
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage " Bei Neubestellung BaugréBe 15.1 einsetzen; BaugréBe 10 nur noch als Sonderausfiihrung erhéttiich

Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1

7.8 Schmiervorrichtungen

7.8.1 Automatische Schmierstoffgeber
Geflllt mit hochwertigem Schmierfett bieten automatische Schmierstoffgeber eine Dauerschmierung der Hubspindeln und

Schneckengetriebe von bis zu 12 Monaten und sind deshalb eine wirtschaftliche Lésung zur Verringerung der Wartungsin-
tervalle.

Baureihe Standard

Technische Informationen:
e Metallgehduse %D
e Antrieb durch elektrochemische Reaktion
e Bei 20 °C ist eine Laufzeit von 1, 3, 6 und 12 Monaten mdéglich

(die Farbe der Aktivierungschraube @ kennzeichnet die Spendezeit)
e 120 cm® Volumen
e maximaler Druckaufbau von 4 bar

690
i)
\

\

T
i
\

i
i
i
i
\

100

e FEinsatztemperatur von 0 °C bis maximal + 40 °C moglich ) Farb Spendezeit
arbe pendezei
gelb 1 Monat
grin 3 Monate
rot 6 Monate
grau 12 Monate
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7.8 Schmiervorrichtungen

Baureihe Vario

Der Vario ist durch seinen elektromechanischen Antrieb ein sogenannter
Prézisionsspender. Nach der Einstellung der gewtinschten Laufzeit und LC-
Einheit, schmieren Sie die Schmierstelle mit Schmierfett. Weiterhin ist er mit
einer optischen Funktionsanzeige (rot/grin LED) ausgestattet. =

o71

a1,

[ =]
[
=

Technische Informationen:

e Transparentes Kunststoffgehduse
e Elektromechanischer Antrieb mit austauschbarem Batterie-Set 165
e |aufzeitist 1, 3, 6 und 12 Monate individuell einstellbar

e | C-Einheiten von 60 / 120 / 250 cm® Volumen

e Automatische Druckbegrenzung von 5 bar

e FEinsatztemperatur von - 10 °C bis maximal + 50 °C mdglich

e | C-Einheiten (Lubrication Canister) vor Ort austauschbar

e Korrosionsbestandig, staub- und strahlwassergeschitzt (IP65)

Baureihe Frost @ Temperatur Spendezeit
Der Frost ist ein Tieftemperaturspender. +10°C 1 Woche
+0°C 2 Wochen

Technische Informationen: “10C 6 Wochen
n -20°C 14 Wochen

* Metallgehause -25°C 26 Wochen

e Antrieb durch elektrochemische Reaktion

o Die Laufzeit ist abhangig von der Temperatur (siche Tabelle @)
e 120 cm® Volumen

e maximaler Druckaufbau von 4 bar

e FEinsatztemperatur von - 25 °C bis maximal + 10 °C mdglich

7.8.2 Zentrale Fettschmieranlagen

Bei Mehrspindelhubanlagen oder unzuganglichem Einbau der Spindelhubelemente empfiehlt sich der Einsatz einer motor-
betétigten zentralen Fettschmieranlage. In Verbindung mit einem Fettvorratsbehélter, einer Fettpumpe sowie mit Zwang-
vorschub arbeitendem Progressivverteiler kann das bendétigte Schmiermittel exakt den einzelnen Schmierstellen zugefihrt
werden.

Da jede Fettschmieranlage auf die jeweiligen Betriebsverhéltnisse abgestimmt werden muB3, arbeiten Ihnen unsere Techniker
gerne einen speziellen Losungsvorschlag aus.
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7.9 Elektrische Gleichlaufregelung in Mehrspindelhubanlagen

Die elektronische Gleichlaufregelung von zwei Einzelantrieben erfolgt Uber eine FU-Steuerung mit Drehzahlregelung. Die im
Frequenzumrichter integrierte Positioniersteuerung ermdglicht eine einfache relative und absolute Positionierung - bis zu 15
Positionen kénnen angefahren werden. Hierdurch lassen sich auch komplexe Antriebsfunktionen realisieren.

7.9.1 Master/Slave-Gleichlaufregelung
Préazise Gleichlaufregelung im Master/Slave-Betrieb erfolgt durch FU-Steuerung mit Drehzahlregelung

e Sicherheitstechnik nach EN 954-1, Kat. 3 Stop-Kat. O und 1

e FEinfache relative und absolute Positionierung durch Positioniersteuerung

e Bis zu 15 Positionen Uber externe Beschaltung der Digitaleingdnge anfahrbar
e Direktes Anklemmen eines Inkrementalgebers, Anbindung von Absolutwertgebern Uber CANopen-Schnittstelle
¢ Durchgéngige und anwenderfreundliche Parameterstruktur

e Automatische Motorparameter-ldentifikation

e 7 x Digitaleingang

e 2 x Digitalausgang

e 2 x Analogeingang (0..10V / 0/4..20mA)

e 1 x Analogausgang

e 2 x Mulitfunktionsrelais

e RS 485 und RS 232 auf RJ12-Buchse
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Zubehor

7.10 Endschalter

7.10.1 Mechanische Endschalter Lage der Endschalter

am Hubelement:
Endschalter in gekapselter Ausflhrung fir die Betriebs- und Sicherheits- Y

abschaltung am Spindelhubelement oder an der bauseitigen Konstruktion.

Technische Daten XCK- _ __

Bauform: Kunststoffgekapselt (metallgekapselt)

Umgebungstemperatur:  -25 °C bis +70 °C 180° 0° (standard)
Schutzart: IP 66

Leitungseinfihrung: ISO, M16 x 1,5 (M20 x 1,5)

KurzschluBschutz: 10A

Hilfsschaltereinsétze: Einkreiswechsler O/S mit (ohne) Sprung-

funktion und Zwangsdffnung des Offners
() Klammerwerte gelten fir XCK-J

Technische Daten GC SU 1ZW:

Bauform: Metallgekapselt 125,
Umgebungstemperatur:  -30 °C bis +80 °C 4#3-5
Schutzart: IP 65 I
Leitungseinfihrung: ISO, M20 x 1,5 |
KurzschluBschutz: 10A 7? 1 FE
Hilfschaltereinsétze: Einkreiswechsler O/S mit Sprungfunktion iy
.. - % 3
und Zwangsoffnung des Offners | |
i i
i i
\ \
30 = 22 =
31
GC SU 1ZwW XCK-J 567 H29 XCK-T 2110 P16
14.5 o7 s = ore 12,5 a8 —
1 ,
{ = :
= SR .  Br= i
[ o /A
2 | Iy s o ool
i ool b J & ’@j 7 T [

2x053

\
\
\ \
| |
| |
| \ b | 30 =| 22 |-=
euEs D sl || P’
33 55 25 55 44 40

59.5
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7.10 Endschalter
7.10.2 Induktive Endschalter

Bauform mit Steckverbindung
Kdnnen zusétzlich als Drehzahl- oder Stillstandstberwachung
am Spindelhubelement eingesetzt werden.

Typ IF 5598 IF 0006 1G 0093
Anschluss / Stecker PVC-Kabel PVC-Kabel
Kabeldosengruppen E10216 2m/2x0,5mm? 2m/2x0,5mm?
Betriebsspannung 10-55V 20-250VAC 20...250AC/DC
PNP/NPN pro- Offner Offner
gramm.
777777 | ‘ Strombelastbarkeit 300 mA 250 mA 350 mA
| = Schutzart IP67 P67 IP67
om Kabel SW4/ Umgebungstemperatur -256°..+80° -25°..+80° -25°..+80°
Gewinde M1/2 M12/M12x1 M12x1 M18x1

MaBbild und weitere technische Daten auf Anfrage

7.11 Steuerungen

Pfaff-silberblau liefert konventionelle Schitzensteue- H1TM Grundversion
rung sowie, auf Anfrage komplette SPS-Steuerungs- e Schutzart IP 54
systeme. e Gehause aus Kunststoff (270 x 220 x 108 mm)

e Betriebsspannung ~ 400 V 50 Hz
e Steuerspannung ~ 42 V 50 Hz
e Motorschutzrelais

7.11.1 Schitzensteuerung e Taster ,AUF-AB*

e Signale von Endschaltern kdnnen verarbeitet werden
Fur Spindelhubanlagen/Linearantriebe mit Drehstrom e eingebauter ,NOT-AUS" Hauptschalter
(~400 V) — nach DIN EN 60204 Teil 1, Teil 32 und Wendeschitz

H1TM mit externen Drucktastern

und Hauptschiitz

e mit Wandtaster ,AUF-AB“ und ,NOT-AUS*
(lose mitgeliefert) oder

e mit Hangetaster ,AUF-AB" und ,NOT-AUS"
(incl. 5 m Steuerkabel)

H1TM mit elektronischem Uberlastschutz
(bei Hebeeinrichtung ab 1000 kg Last erforderlich)
e mit Hauptschitz

4 e Uberlastrelais
e SchlUsselentriegelung
Type HITM Motorleistung bis kW e Stérungsleuchtmelder
Grundversion 4,0
mit externem Wandtaster 4,0
mit externem Héangetaster 4,0
mit elektrischem Uberlastschutz 4,0
mit externem Wandtaster
und elektrischem Uberlastschutz 40
mit externem Hangetaster 40

und elektrischem Uberlastschutz
Auf Anfrage in Wechsel- und Gleichstromausftihrung lieferbar
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7.12 Elektrische Uberwachungsgerate
7.12.1 Stillstandsiiberwachung

Gemeinsam mit der Option Impulsgeber am Spindelhubelement
(s. Kapitel 3 ,Lange Sicherheitsmutter” elektrisch Uberwacht) kann
mit einem in der Steuerung integrierten Stillstandswéchter die
Drehbewegung des Spindel-Muttersystems Uberwacht werden.

Funktion
Bei unterschreiten des einzustellenden Sollwertes wird die Spin-
delhubanlage automatisch abgeschaltet.

7.12.2 Drehzahlwachter

Mit dem Drehzahlwachter DZ 100 (Bild 1) kdnnen
lineare und rotierende Bewegungen Uberwacht, und ein Ungleich-
lauf von Einzelantrieben verhindert werden. Wie bei der Still-
standsUberwachung ist auch hier die Option — Impulsgeber am
Spindelhubelement — erforderlich.

Funktion

Der Impulsgeber am Spindelhubelement wird Uber eine Schalt-
nocke (z.B. bei der Bauart 1 an der Tragmutter oder bei Bauart 2
an der Spindel) bedampft.

Die eingehende Impulszahl wird mit dem eingestellten Sollwert ver-
glichen. Beim Uber- oder Unterschreiten des Sollwertes wird ein
Ausgangsrelais geschalten.

Der Schaltzustand des Ausgangsrelais kann zur Anzeige von Be-
triebszustanden und zur Steuerung von Prozessen verwendet
werden.

Technische Informationen”

e Sollimpulszahl durch Grob- und Feinein-
stellung: 5-25 Imp/min; 20-100 Imp/min

e Schaltzustandsanzeige durch Leuchtdiode
AnlaufUberbrickung (-verzdgerung):
Zeitfenster von 0O bis 14 sec. in 2 sec. Schritten

Bild 1
AZ 33-B

MaBbild
Bestellbezeichnung:

Bild 1

55 110

Q0200086
L

75

I —
o000 0202@

[~

Technische Informationen”

Einstellbereich: 5...5000 Imp./min

Spannungsversorgung: 24V DC
Stromaufnahme: max. 35mA
Signalpegel am Impulseingang:  mind.14 V

Anlauflberbrickung: stufenlos zwischen
0,5 und 15 sec.

Schaltzustandsanzeige

durch Leuchtdiode

Bestellbezeichnung: DZ 34-A

' Technisches Datenblatt auf Anfrage
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7.12 Elektrische Uberwachungsgerite

7.12.3 Lastwéachter

Besteht die Gefahr einer Uberlastung der Spindelhubelemente/Linearantriebe in einer Hubanlage (z.B. bei Uberfahren der Be-
triebsendlage oder einem Stoérfall im Betriebsablauf) ist der Einsatz von mechanischen (Sicherheitskupplungen siehe Kap. 6)
oder elektrischen Uberwachungsgeraten (Lastwéchter, Bild 2) empfehlenswert.

Funktion

Der Lastwachter BU400OV 5X ermittelt die aufgenommene Wirkleistung des Antriebsmotors. Durch die fein abgestufte Ein-
stellmdglichkeit des Nennstrombereichs lassen sich die Belastungszustande prézise erfassen und protokollieren.

Technische Informationen™

168

Bid2 |— 95 Uberwachbare Leistung: 23-6930 W (ohne Stromwandler)
AnschluBspannungen: 12-24-42-110-230-400-440 V AC
{} EH \ersorgungsspannung: +10 %.. - 15 % UN
gl I 1 Nennverbrauch: 4 VA
Frequenzbereich: 48-63 Hz
Wiederholgenauigkeit: +2%
o Einstellgenauigkeit: +5 % (in % des Nennwerts)
Ausgang: 1 Wechsler fur Leistung
< Strombereich: 1-5 A 'in Schritten von 1 A;
~ 5-10 A ein Schritt von 5 A
Strom = 0 Erkennung ab
ca. < 55 des Nennwerts
Schutzart: IP40 nach VDE 0106 und VBG 4
Zubehor: Trafomodul TR3-42VAC (andere
15 ] 16 ] 18 | .
— Spannungen bitte angeben)
ISESESp

COLUMBUS McKINNON

Bestellbezeichnung:

BU400 V/500 V A5 X
und TR3-42 VAC

" Technisches Datenblatt auf Anfrage
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Ubersicht weiterer Linearantriebe
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8.1 Elektromechanischer Linearantrieb CMLA

Der neue Linearantrieb CMLA wurde speziell fir anspruchsvolle indust-
rielle Anwendungen entwickelt und bieten ein Maximum an Leistung bei
kleiner BaugroBe. Seine kompakte Bauweise und die Mdglichkeit, ihn in
jeder Lage zu verwenden, pradestinieren den CMLA fUr eine Vielzahl von
Anwendungen. Eine wirtschaftliche Losung fur Abfullanlagen, Anlagen fur
die Metallverarbeitung, Verpackungsindustrie etc.

SerienmaBig 4 BaugréBen

e Nennleistungen von 500 N bis 1.300 N

e Plug and Play durch komplette Vorverdrahtung

e Exakte Positionier- und Wiederholgenauigkeit

e Konstante Hubleistung Uber den gesamten Hub

e Standard Hublange bis 1000 mm

e Hohe Hubgeschwindigkeit durch optionale Kugelgewindespindel
e Schnelle Lieferfahigkeit durch Baukastensystem

8.2 Axiallagersystem ALS /ALSR

Das Axiallagersystem ,,ALS" ist ein universell einsetzbarer Antrieb fUr einen
weiten Bereich des Maschinenbaues. So kénnen mittels 4 BaugréBen und
einem Baukasten in

e Basisausfuhrung ,ALS*

e Geschlossene Ausfuhrung ,ALSR*

die Konstruktionsmerkmale optimal den Anforderungsprofilen angepasst
werden. Das System lasst sich speziell bei Einzelantriebsanwendungen fr
lineare Antriebsaufgaben ideal einsetzen.

Die Ausfuhrung ,ALSR* besteht aus einer Schaft- und Schubrohrkonstruk-
tion in einer vollkommen geschlossenen Ausflihrung.

SerienmaBig 4 BaugréBen

e Hubkraft von 12,5 bis 100 kN

e Hubgeschwindigkeit von 0,5 m/min bis 10 m/min

e Mit Trapez- oder Kugelgewindespindel

e Mdglichkeiten mit direktem Motoranbau

e Standard Hublangen bis 1,5 m sowie Sonderldangen mdéglich

8.3 Hochleistungs-Linearantrieb HLA

Vielseitig einsetzbares Antriebselement aus einem Getriebe mit zwei mdgli-
chen Ubersetzungsstufen sowie einer Schaft- und Schubrohrkonstruktion.

SerienmaBig 4 BaugréBen

e Hubkréafte bis 100 kN

e Hubgeschwindigkeiten von 0,025 m/min bis 10 m/min
e Gekapselte Ausfihrung

e Selbstflhrende Rohr-in-Rohr-Konstruktion

o Zwei magliche Ubersetzungsstufen

e Mit Trapez- oder Kugelgewindespindel

e Einsatz auch in Mehrspindelhubanlagen
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8.4 Elektromechanischer Linearantrieb ELA

Die Linearantriebe ELA bestehen aus einem vollkommen gekapselten
Aluminiumgehéuse, einer Schub- und Fihrungskonstruktion, mit Schne-
ckengetriebe und Axiallagerung sowie serienmaBig angebautem DC / AC
Motor. ELA sind in jeder Einbaulage einsetzbar und mit Trapez- oder Ku-
gelumlaufspindel ausgestattet. Da die verwendeten Materialien witterungs-
bestandig sind, ist auch ein Einsatz im Freien moglich.

SerienmaBig 4 BaugréBen

e Maximale dynamische Axialbelastung von 55 bis 1300 kg
e Hublangen von 100 bis 800 mm

e Umfangreiches Zubehdr

8.5 Teleskop-Hubséaule PHOENIX

Prézision und Stérke treffen zusammen. Gemeinsam verkdrpern sie
LPHOENIX®, das kompakte, duBerst starke und schnelle Hubsystem mit
integrierten FUhrungen. Ein Komplex aus hochwertigen, eloxierten Pré&-
zisions-Aluminiumprofilen, Spindelhubelement der Baureihe MERKUR
und angebautem Motor. PHOENIX ist ein Meister in der Aufnahme hoher
Druck- und Zugkréfte, der schon einzeln viel leistet, doch als Hubanlage
aus dem Baukasten noch viel mehr. Mit Gleichlauf auf Basis elektrischer
oder mechanischer, Gelenkwellen basierter Technik.

e Geschlossene, wartungsarme Ausflihrung

e Zulassiger auBermittiger Lastangriff im Stillstand

e Selbsthemmung bei Trapezausfuhrung TGT

e Hohe Hubgeschwindigkeit bei 2-gangiger TGT- oder KGT-Spindel

e Kurze Lieferzeit

e Integrierte Endabfrage

e Konform zur Sicherheitsvorschrift EN 1494 (VBG 8) und der Schutzart IP 55
¢ Viele Optionen: Steuerung, Drehgeber, Servomotor u.v.m.

e Variable Hublangen

8.6 Gewindetriebe

Gewindetriebe geben Ihnen nicht nur die Sicherheit eines erfahrenen Her-
stellers, sondern auch alle Mdglichkeiten, sich durch Leistung und Ideen
von lhren Mitbewerbern abzuheben.

Ein umfassendes Standardprogramm von ALLTEC-Trapezgewindetrieben
@ 12 — 190 mm und Kugelgewindetrieben @ 6 — 125 mm spart lhnen
erhebliche Kosten in der Beschaffung, in der Konstruktion und am Lager.

L]
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8.7 Rostfreie Spindelhubelemente

Insbesondere fir Einsétze im AuBenbereich oder aggressiven und hygie-
nisch kritischen Umweltbedingungen entwickelt, ergénzt die Option ,rost-
frei das vielseitige Sortiment unserer Spindelhubelemente.

Die Basisausfihrung wird um die beiden Baureihen SHE-S und MERKUR
S erweitert. Diese sind maBlich identisch mit den Standard-Baureihen.

Speziell fr Einsatz in der Papierproduktion und —/verarbeitung erfullt die
neu entwickelte Baureihe SSP mit angegossenen Schwenklaschen die
hohen Anforderungen hinsichtlich des Korrosionsschutzes.

Technische Daten rostfreie Hubelemente SHE-S / MERKUR-S
e | astbereiche von 3 t bis 15t

e Antriebsdrehzahl max. bis 1500 U/min

e Selbsthemmende Trapezgewindespindel

o Zwei Ubersetzungen "N" und "L"

e Hochwertige Schmierung

Technische Daten Schwenkausfiihrung SSP:
e | astbereiche von 15 t bis 25 t
; -

Baureihe SHE-S

e Motorflansch von auBen schraubbar
e Hochwertige Schmierung

- e Andrehung am Kopf zur Befestigung des Faltenbalges
e Selbsthemmende gewirbelte Spindel
ri, 3 o Zwei Ubersetzungen "N" und "L"
i ' Baureihe MERKUR-S * Antriebsdrehzahl max. bis 1500 U/min
: - e FEM optimiertes Geh&uses

Vielfaltige Einsatzgebiete z. B.

e Papierindustrie

e Stahlwasserbau

e Nahrungs- und Genussmittelherstellung
e Chemische Industrie

e (Offshore

e Witterungsbestandiger AuBeneinsatz

e Explosionsgeschutzte Bereiche

Schwenkausfuihrung SSP
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Allgemeine Informationen

Auf dieser Seite haben wir fur Sie die wichtigsten Links zu unseren Produkten, Standorten, und unseren Download-Mdoglich-
keiten zusammengestellt. Dartber hinaus finden Sie Informationen zu unseren Zertifizierungen sowie den Zugang zu unserem
Newsletter und eine umfangreiche Download Liste fur unsere Produktkataloge.

CAD & go
h In unserer CAD-Datenbank sind sémtliche verflgbaren Bauteile unserer antriebstech-
nischen Produkte hinterlegt. Sie sparen Zeit, indem Sie die fertigen CAD-Daten in 2D
! oder 3D in Ihr Programm Ubernehmen. Einfach gewlinschte Parameter eingeben und
exportieren - fertig.
www.pfaff-silberblau.com/Cad-go/

Download-Center

Ob Unternehmensinformation, Produktbeschreibungen, Bilder, oder Fachartikel -
hier finden Sie alles, um lhren Wissensdurst zu stillen - bequem zum Download!
www.pfaff-silberblau.com/Download/

Standorte

Sie suchen die nachstgelegene Niederlassung unseres Unternehmens? Einfach
nachfolgenden Link in Ihre Browserzeile kopieren und gewtinschtes Land und Branche
markieren, dann bekommen Sie die passende Niederlassung mit sdmtlichen Kontaktdaten.
www.pfaff-silberblau.com/International/

Zertifizierung

Um gleichbleibend hohe Qualitat zu liefern sind alle unsere Produktionsschritte zertifiziert.
Unter dem nachfolgenden Link stehen die einzelnen nationalen und internationalen Zertifi-
zierungen nach DIN ISO 9001 und Richtlinie 94/9/EG als PDFs zum Download bereit.
www.pfaff-silberblau.com/Zertifikate/

Stahl- und Schwerindustrie

Eine erste Ubersichtliche Information zu unseren Lésungen fur die Stahl- und Schwer-
industrie erhalten Sie auf nachfolgenden Link. Auf dieser Seite finden Sie auBerdem
Prospektmaterial und Pressetexte zum Download.
www.pfaff-silberblau.com/Schwerindustrie/

ATEX

Wir liefern auch Produkte aus der Antriebs- und Hebetechnik gemaB der neuen
EU-Richtlinie 94/9/EG flr den Einsatz in explosionsgeféhrdeteten Bereichen. Dieser
Link bietet Ihnen hierzu einen Uberblick.

www.pfaff-silberblau.com/ATEX/

Newsletter / Kataloge

Sie wollen aktuelle Informationen Uber neue Produkte und Services sowie Uber interessan-
te Referenzobjekte erhalten? Dann abonnieren Sie einfach unseren Newsletter. AuBerdem
kénnen Sie auf dieser Seite die Printversionen unsere Kataloge und Prospekte anfordern.
www.pfaff-silberblau.com/Newsletter/
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