


Dokument: Original Montage- und Betriebsanleitung
Dokument-Variante: Mechanikdokumentation

Gultig fur: Handlinggeréat

Typ: HP140T

Revisionsstand R09-2011

Revisionen
Datum Revisionsstand Kapitel Grund
15.08.2008 R0O8 - 2008 Alle Neuerstellung
15.01.2010 RO1 - 2010 1,2 Richtlinie 2006/42/EG
15.09.2011 R0O9 - 2011 Alle Technische Anderungen

Dieses Dokument wurde erstellt von

WEISS GmbH, Siemensstrasse 17, D-74722 Buchen

© copyright

Alle Rechte an diesem Dokument unterliegen dem Urheberrecht von WEISS GmbH. Das Dokument darf ohne
eine schriftliche Erlaubnis von WEISS GmbH weder als Ganzes noch in Ausziigen kopiert oder vervielfaltigt wer-
den. Das Dokument ist nur fir den Benutzer des beschriebenen Produkts bestimmt und darf deshalb nicht an
unbeteiligte Dritte - insbesondere auch nicht an Wettbewerber - weitergegeben werden.



Inhaltsverzeichnis

N T o1 =T U o o PSR 5
1.1, DEFINITION .oeiiiiiiiiiiee et 5
1.2. Bestimmungsgemaie Verwendung .............ouueuviiuiiiiiiiiiiisieieieeeeeeeeeseseeeeennenns 5
1.3. Bestimmungswidriger Gebrauch ............ccccorrric 5
1.4. Gesetze / EG-Richtlinien / NOIMEN ......cccvviiiiiiiiie e 5
1.5, EG-ETKIAIUNG oooeeeeeieieiiee ettt e e e e e e e e e e e e e e e eaaaaae 6
1.6. Mit geltende UNtErlagen .........uueuuieiiiiiii i 6
1.7. Die BetriehsanleituNg ..........uuuiiiiiiieiiiie e 7
1.8. Gewahrleistung und Haftung ..........ccccooiiiiiiiiiiiic e 8
2. SICNEINEIT oo 9
2.1. Grundlegende SicherheitShinWeiSe ............coovvviiiiiiiiiiiiiii e, 9
2.2. Sicherheitseinrichtungen fur die Maschinge ...........ccccocevviiiiiiiie e 10
2.3, ReStgefahren ... 11
3. ProduktbesChreibDung ... 13
3Ll AUTDAU e e 13
.20 FUNKEION et 14
3.3, TeChniSCNE DALEN ......ccoviiiiiiiiiiee e 14
3.4.  Elektrische ANSCHIUSSE ........coiiiiiiiiiiiiiiiieec e 22
3.5.  Variante mit automatischer SChmierung ..........ccccooiiiiiiiiiii s 24
3.6. Variante mit integrierten Pneumatikventilen ..............ccccooiiiiiinn, 25
3.7.  Variante mit TOOI-CONNECION .....ccoiiiiiiiiiiiiiit e 26
S I =1 1= o o] o SO PP PP PP TRPTTPPPTPRN 27
4.1, TranSPOrtSCHEAGEN ....ccooiiiiiiiiie e 27
4.2, ZWISChENIAGEIUNG ...coiiiiiiiiiiiie e 27
TR Y/ 0] 0 1 £- Vo 1= PP PO UP PP PPPPPPTPTPPPPPPPRPN 28
5.1. Sicherheit bei der MONTAQE .....ccoiiiiiiiiiiiiiee e 28
5.2.  Voraussetzungen flr die MONtAge ...........ceeviiiiaiiiiiiiiiiiiiiiiieeee e 28
5.3, Pick & Place MONUEIEN ..........uuiiiiiiiiiiiiiiiiie e 29
5.4, MoNtageVorsChIAQE .....coooiiiieiiieeei e 30
5.5, WeiSS TOOI-CONNECION .......uuiiiiiiiiiieiaiiiaiiiiiiie et e e ee e e e e e e e e e e 33
5.6. Montage der Sicherheitseinrichtungen ..........ccccccooiiiiiiiiiii s 34
5.7. Hinweise zur Entsorgung von Verpackungsmaterial ............cccccccceieiinnnnnn. 34
6. INDELrEDNANME ...ooee e 35
6.1. Sicherheit bei der Inbetriebnahme ...........ccccociiiiiiiii s 35
6.2. Erste Inbetriebnahme ....... ..o 36
6.3. Wiederinbetriebnahme ... 36
S = 1=To 1= 10 1o o TSP PPRRPPTR 37
7.1. Sicherheit bei der Bedienung ..........coocuiiiiiiiiiiiiia e 37
7.2. Pick & Place bedienen ... 37
7.3. Arbeitsplatze des Bedienpersonals ..o 37
8. SEOTUNGEN ot e e e e e e 38
8.1. Sicherheit bei der Beseitigung von StOrungen .........ccccovcevevieniiiieeee e 38
8.2. Fehler/ Ursache / BENEDUNG ........oooiiiiiiiiiiiii e 38
8.3, KUNAENMIENST .eooiiiiiiiiii e 38
9. INSTANANAITUNG .eeiiiiiiiie e 39
9.1. Sicherheit bei der Instandhaltung .........cccocuieiiiiiiiii 39
9.2, InstandhaltungSarbeiten ...........c.eeiiiiiiiiiiieii e 40
9.3, INSPEKLIONEN ...eeiiiiiiiiiii e 40
9.4, WAAITUNG ettt e e e e s e e e e e e e 41
9.5, INSTANUSEIZUNG ..eoeiiiiiiie ettt e e 42
10. AuBerbetriebnahme / Demontage / ENtSOrguNg ........cccoceeeiiiiiiieenniiieee e, 43
10.1. Sicherheit bei der Aul3erbetriebnahme und Demontage ............cccceeeennnee. 43
10.2. AuBerbetriebnaNme ... 43
10.3. Demontage und ENESOIQUNG ...ccooiuriiiieeiiiiiieeeiiteiee e e ssibiee e e sieeee e e sineeeeeeeees 43

Original Montage- und Betriebsanleitung Handlinggerat HP140T R09-2011 3/52



11, Service UNd ErSatZteile .....oooiiiiiiiii e e 45
11.1. ErsatzteilbeStellung .......ovveeeeeiiiiiie e 45
11.2. ErSAtZLEIlISTE ..uueieieeiii et 45

N o 1 o = o T RPN 46
D R [ o To [ R RPRRTPRRTRRI 46
12.2. PersOnliche NOLZEN .......ooovviiiiieeie e e 48

Abbildungsverzeichnis

4/52

Gesamtansicht des PiCK & PIACE ..........uiiiiiiiiiiiii i e e 13
Beispiel eines TYPENSChIlAS ......cc.cviiiiiiiiiieiie e e e e 15
Belastung der ACNSEN ......ccooiiii ittt e e e s e e e e e e e e e e e e e ananee 16
L] ] o =T | =T =T o PRSP 16
F Y o] 1= TS U [T 1= o PSSR 19
ANSChraubbohrbild ........oooiiiii e e e 20
P X0 F= 1 111 I T (=1 ) 1= SRRSOt 21
I (=103 =T 1 o] o 18] o =T o PR 22
ANSChIUSSKIEMMEN ... e e e e e e e e e e areeaeees 22
Anschliisse automatische SChMIEIUNG ..........oooiiiiiiiiiic e 24
PReUmMAtIKVENTIIE ......uiiiiiiiieiie e e e e e e e e s e s s re e e e e eaeeeseeannnnnes 25
LI T O o T g1 =Tt (o] PR 26
Schutzabdeckungen Uber der Horizontalachse ............eevvvieiieiiiiiiicciieeece e, 29
Justage Uber LangIOCNEE .......ccviiiii e 30
T ALY £5] 11 =] A PRSERRR 31
Montage an EINEI NUL ........coiiiiiiiiie e e e e e e e e s s e s rerereeaeeesaeannnnnes 32
LT =T (=T (0] o] £ST=Y 1o O 33
LT =T (= g 1T 12U PPPPSRRI 33
L] (=T (T g =] | £ 34
Feder abSCNMIEIEN ... e e e e e e e e e e e e eeeaaaane 40
ACNSEN ADSCHMUEIEN......ei e aeaeeas 41

Original Montage- und Betriebsanleitung Handlinggerat HP140T R09-2011




Einleitung o 1

1

1.1

1.2

1.3

1.4

Einleitung

Definition

1.1 Definition

Mechanikdokumentation
Handlinggerat HP140T
Das Pick & Place ist ein Handlinggeréat mit direktmotorgetriebenen Achsen.

Im nachfolgenden Text dieser Betriebsanleitung wird das Pick & Place als Maschine
bezeichnet.

Bestimmungsgemalle Verwendung

Die Maschine ist eine unvollstandige Maschine im Sinne der Richtlinie 2006/42/EG,
Artikel 1g und 2g.

Die Maschine ist dazu bestimmt, in andere Maschinen oder in andere unvollstandige
Maschinen oder Ausristungen eingebaut oder mit ihnen zusammengefiigt zu werden.
Die Nutzung darf nur im Rahmen der in den Auftragskenndaten definierten Grenzen
erfolgen.

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis von dem Produkt, in welches die
Maschine eingebaut wurde, die Konformitét mit der Richtlinie 2006/42/EG und aller wei-
terer zur Anwendung kommenden Richtlinien festgestellt und bestatigt wurde.

Fur eine bestimmungsgemane Verwendung sind auch die Beachtung der mitgelieferten
Begleitunterlagen und die Einhaltung der Instandhaltungsvorschriften erforderlich.

Bestimmungswidriger Gebrauch

Jeder Uber die bestimmungsgemafe Verwendung hinausgehender Einsatz der
Maschine gilt als Missbrauch und ist unzulassig.

Die Maschine darf nicht Giber ihre Belastungsgrenzen hinaus beansprucht werden.
Die Maschine ist nicht geeignet fiir die Verwendung

* in nasser oder feuchter Umgebung jeder Art (Wasser, Ole, Sauren, Dampfe usw.).
* in einer Umgebung mit Gasen oder Strahlungen.

* in explosionsfahiger Atmosphére.

* in Umgebungen, die Schleifstdube enthalten.

Gesetze / EG-Richtlinien / Normen

Die Maschine wurde unter Einhaltung der

¢ geltenden Gesetze

¢ der Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

¢ der Richtlinie 2006/95/EG (Niederspannungsrichtlinie)

¢ der Richtlinie 2004/108/EG (EMV-Richtlinie)

* und nach den von uns benannten harmonisierten Normen

konstruiert und gebaut und entspricht in ihrer Ausfihrung dem Stand der Technik.
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Einleitung

1.5 EG-Erklarung

EG-Erklarung

Jeder Maschine wird bei Auslieferung eine EG-Erklarung nach der Richtlinie 2006/42/EG
(Maschinenrichtlinie) beigefligt.

Der auszugsweise Text dieser EG-Erklarung lautet:

WEISS GmbH
Siemensstralle 17
D-74722 Buchen

Erklarung fur den Einbau einer unvollstandigen Maschine
im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang Il B

Verbot der Inbetriebnahme

Hiermit erklaren wir, dass die Maschine mit der Bezeichnung Handlinggerat HP140T
zum Einbau in eine andere Maschine vorgesehen ist oder mit anderen Maschinen zu
einer Maschine im Sinne der Richtlinie 2006/42/EG zusammengefiligt werden soll.

Die Inbetriebnahme wird so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in
die das oben genannte Produkt eingebaut werden soll, den Bestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinie entspricht und daflr eine Konformitatserklarung gemal EG-Richtli-
nie Maschinen 2006/42/EG, Anhang Il A ausgestellt ist.

Mit geltende Unterlagen

Neben dieser Anleitung sind fiir den sicheren Umgang mit der Maschine weitere Doku-
mente erforderlich. Die Angaben in diesen Dokumenten sind zu beachten.

Bei Einsatz eines Steuerungssystems von WEISS-GmbH:
¢ Betriebsanleitung Elektrik

* Betriebsanleitung WAS.handling Windows Programm
» WAS.indexer Profibus DP

» WAS.indexer CAN

» WAS.indexer Ethernet

» WAS.indexer RS232

> AsIMA

» DeviceNet

* Betriebsanleitung Handfettpresse (bei Ausfihrung mit Schmiernippeln)

e Betriebsanleitung automatische Schmierpumpe (bei Ausfihrung mit automatischer
Schmierung)
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Einleitung

1.7

o
1.7 Die Betriebsanleitung 1

Die Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist die Originalbetriebsanleitung und Bestandteil
des Lieferumfangs.

Anderungen durch technische Weiterentwicklung gegentiiber den in dieser Betriebsanlei-
tung genannten Daten und Abbildungen behalten wir uns vor.

Die Betriebsanleitung und die mit geltenden Unterlagen unterliegen keinem automati-
schen Anderungsdienst.

Die jeweilige aktuelle Ausgabe erfahren Sie beim Hersteller.
Die ortlichen Vorschriften miissen beachtet werden.

Diese Betriebsanleitung beschreibt, wie Sie mit der Maschine umgehen sollen und ent-
halt wichtige Hinweise, die Sie beim bestimmungsgemafien Gebrauch unterstiitzen.

Die Betriebsanleitung wendet sich an geschultes, technisches Personal oder unterwie-

sene Personen. Die Betriebsanleitung ist stdndig am Einsatzort der Maschine aufzube-
wahren und von jeder Person zu lesen, zu verstehen und anzuwenden, die mit Arbeiten
an oder mit der Maschine beauftragt ist.

Die Sicherheitshinweise in den einzelnen Kapiteln sind zu beachten.

1.7.1 Bedeutung der Sicherheitshinweise in dieser Anleitung

Diese Anleitung enthélt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit sowie zur Ver-
meidung von Sachschaden beachten missen.

Die Sicherheitshinweise zu lhrer persénlichen Sicherheit werden durch eine Signaltafel
hervorgehoben, die ein Warndreieck und ein Signalwort enthalt. Der zugehorige Text
beschreibt die Gefahr, die Moglichkeiten der Vermeidung und die Konsequenzen bei
Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises.

Allgemeine Hinweise oder Hinweise auf mogliche Sachschaden werden mit einer Signal-
tafel ohne Warndreieck hervorgehoben.

Je nach Geféhrdungsgrad werden sie wie folgt dargestellit:
Ein Warndreieck, zusammen mit dem Signalwort
GEFAHR, kennzeichnet eine unmittelbare Gefahrensi-
A GEFAHR tuation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu Tod
oder schwerer Kérperverletzung fihren wird.
Ein Warndreieck, zusammen mit dem Signalwort
WARNUNG, kennzeichnet eine mdgliche Gefahrensi-
WARNUNG tuation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu Tod
oder schwerer Kdrperverletzung fihren kann.
Ein Warndreieck, zusammen mit dem Signalwort
VORSICHT, kennzeichnet eine mdgliche Gefahrensi-
AVORSICHT tuation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu leichter
bis mittlerer Kérperverletzung fiuhren kann.
Ein Hinweis mit dem Signalwort BEACHTE weist auf
BEA CHTE maogliche Sachbeschadigungen hin oder gibt zusatzli-
che Informationen, die beim Umgang mit der Maschi-

ne zu beachten sind.
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1 [ ) Einleitung

1 1.8 Gewahrleistung und Haftung

1.7.2 Legende
In dieser Anleitung werden zur tUbersichtlichen Gestaltung des Inhalts Zeichen, Symbole
und Abkirzungen mit folgender Bedeutung verwendet:
1. markiert eine Aufzéhlung.
a) markiert die zweite Ebene einer Aufzahlung.

markiert eine Auflistung.

» markiert die zweite Ebene einer Auflistung.

=
L

Das Buchsymbol vor einem Text ist ein Verweis auf mitgeltende Dokumente.

@ I )

Das Informationssymbol vor einem Text markiert einen ergadnzenden Hinweis oder
einen wichtigen Anwendungstipp.

1.7.3 Abbildungen

Die verwendeten Abbildungen sind Beispiele. Abweichungen der bildlichen Darstellung
zur Lieferung sind moglich.

1.7.4 Verzeichnis der giltigen Seiten

Seiten dieser Betriebsanleitung einschlief3lich Titelseite: 52

1.8 Gewahrleistung und Haftung

Die Gewabhrleistung betragt 24 Monate ohne Schichtbegrenzung.
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Sicherheit 2

2 Sicherheit

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1.1 Sorgfaltspflicht des Betreibers

Diese Maschine entspricht dem Stand der Technik und gewahrleistet ein Hochstmal an
Sicherheit.

Diese Sicherheit kann in der betrieblichen Praxis jedoch nur dann erreicht werden, wenn
alle dafurr erforderlichen MaRnahmen getroffen werden. Es unterliegt der Sorgfaltspflicht
des Betreibers der Maschine, diese MalRnahmen zu planen und ihre Ausfiihrung zu kon-
trollieren.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass

die Maschine nur bestimmungsgeman verwendet wird.

die Maschine nur in einwandfreiem, funktionstiichtigem Zustand betrieben wird und
die mechanischen und elektrischen Sicherheitseinrichtungen vorhanden sind.

erforderliche persodnliche Schutzkleidung fur das Bedienungs-, Wartungs- und Repa-
raturpersonal zur Verfligung steht und benutzt wird.

die Betriebsanleitung und alle mit geltenden Unterlagen stets in einem leserlichen
Zustand und vollstandig am Einsatzort der Maschine zur Verfligung stehen. Es muss
gewabhrleistet sein, dass alle Personen, die Tatigkeiten an der Maschine auszufuhren
haben, die Betriebsanleitung jederzeit einsehen kénnen.

nur ausreichend qualifiziertes und autorisiertes Personal die Maschine wartet und
repariert.

dieses Personal regelmaRig in allen zutreffenden Fragen von Arbeitssicherheit und
Umweltschutz unterwiesen wird, sowie die Betriebsanleitung und insbesondere die
darin enthaltenen Sicherheitshinweise kennt.

alle an dem Produkt angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise nicht entfernt wer-
den und leserlich bleiben.

nationale Unfallverhitungsvorschriften und innerbetriebliche Vorschriften beachtet
werden.

VDE-Bestimmungen beachtet werden.

die EMV-Gesetzgebung bei der Installation eingehalten wird.
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Sicherheit

2.2 Sicherheitseinrichtungen fir die Maschine

2.1.2 Anforderungen an das Personal

Bei allen Handlungen an der Maschine sind die nachfolgenden Sicherheitshinweise
unbedingt zu beachten - dadurch werden lebensgefahrliche Verletzungen von Personen,
Maschinenschéden und andere Sachschaden sowie Umweltschéden vermieden.

Das Personal muss sicherstellen, dass

anzulernendes Personal zunachst nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an der
Maschine arbeitet.

alle Personen, welche die Maschine warten, die Betriebsanleitung lesen und durch
ihre Unterschrift bestatigen, dass sie die Betriebsanleitung verstanden haben.

sich wahrend der auszufilhrenden Arbeiten keine unbefugten Personen im Bereich
der Maschine aufhalten.

erganzend zur Betriebsanleitung auch die Betriebsanweisungen im Sinne des Ar-
beitsschutzgesetzes und der Arbeitsmittelsbenutzungsverordnung beachtet werden.

bei Fehlfunktionen der Betreiber oder das Aufsichtspersonal informiert wird.
die erforderliche persénliche Schutzkleidung benutzt wird.

an der Maschine aufgetretene Veranderungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen
kénnen, unverziglich dem zusténdigen Vorgesetzten gemeldet werden.

Folgende in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Arbeiten dirfen nur von qualifizier-
tem Personal durchgefiihrt werden:

Transport
Montage
Inbetriebnahme
Instandhaltung

2.2 Sicherheitseinrichtungen fir die Maschine

An der Maschine sind Gefahrenschilder angebracht. Gefahrenschilder warnen vor mégli-
chen Gefahrdungen, die von der Maschine ausgehen kdnnen.

Gefahren- Bedeutung
schild

Warnung vor magnetischem Feld

ASR Al.3 Anlage 1; DIN 4844-2: 2001-02 und DIN 4844-2/A1:2004-05;
92/58/EWG RL uber Sicherheitskennzeichnung

Warnung vor heiRer Oberflache
ASR Al1.3 Anlage 1; DIN 4844-2: 2001-02 und DIN 4844-2/A1:2004-05

10/52
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Sicherheit 2

2.3 Restgefahren

Es liegt in der Verantwortlichkeit des Betreibers, fir den sicheren Betrieb der Maschine
ein geeignetes Sicherheitskonzept zu entwickeln und einzusetzen.

Der Betreiber muss alle Mal3nahmen ergreifen, um sein Personal vor Verletzungen
durch die Maschine zu schutzen.

Dazu gehéren u.a.:

* Schutzumhausung mit Gberwachter Schutztir
* Not-Halt-Schaltung

¢ Lichtvorhénge oder Trittmatten

* Warnhinweise

* Gefahrenschild am Zugang zur vollsténdigen Maschine anbringen

Gefahren- Bedeutung
schild

Verbot fir Personen mit Herzschrittmacher

ASR Al1.3 Anlage 1; DIN 4844-2:2001-02 und DIN 4844-2/A1:2004-05;
ISO/FDIS 7010: 2003; 1ISO 7010

@  Wir empfehlen, zusétzlich auch die im Kapitel 2.2 abgebildeten Gefahrenschilder
in vergroRerter Form an den Zugangen zum Schutzbereich der vollstandigen
Maschine anzubringen.

2.3 Restgefahren

2.3.1 Allgemeine Restgefahren

A WARNUNG

Starke Magnetfelder

Von den Achsen gehen starke magnetische Felder aus. Dadurch kann es zu Stérungen
von medizinischen Implantaten wie z.B. Herzschrittmachern und als Folge davon zu
schweren bis tédlichen Verletzungen kommen. Personen mit medizinischen Implantaten
wie z.B. Herzschrittmachern missen einen Sicherheitsabstand von mindestens 50 cm zu
den Achsen einhalten.

Gegenstédnde aus magnetisierbaren Materialien wie Schmuck, Uhren oder Werkzeuge
kénnen angezogen werden. Beim Umgang mit der Maschine keine magnetisierbaren
Materialien tragen. Vorsichtiger Umgang mit Werkzeugen. Verletzungen durch Einzug.
Fehlende Sicherheitseinrichtungen

Betrieb ohne Sicherheitseinrichtungen ist gefahrlich. Das Umsetzen eines geeigneten
Sicherheitskonzepts liegt in der Verantwortlichkeit des Betreibers. Der Betreiber muss
ausreichende SchutzmalBnahmen wie z.B. Schutzgitter, Lichtvorhéange, Not-Halt-Schal-
tungen, Abdeckungen, Warnhinweise usw. vorsehen. Der Betrieb ohne Sicherheitsein-
richtungen ist verboten. Verletzungen durch Quetschen, Sto3, Magnetismus.

Fehlende Gefahrenschilder

Beschadigte oder unleserliche Gefahrenschilder erfillen nicht mehr ihren beabsichtigten
Zweck. Auf Vollstandigkeit und Lesbarkeit der Gefahrenschilder achten. Beschadigte
Gefahrenschilder ersetzen.

Explosionsgefahr beim Betrieb in einer explosionsfahigen Umgebung.

Die Maschine ist nach ihrer bestimmungsgemafen Verwendung nicht flr den Betrieb in
einer explosionsfahigen Atmosphére ausgelegt. Der Betreiber muss alle Malinahmen
ergreifen, um die Maschine nur bestimmungsgemaR zu betreiben.
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Sicherheit

2.3 Restgefahren

Verwendung von Ersatzteilen / Anbau von Zusatzeinrichtungen

Bei der Verwendung von Ersatzteilen oder einem Anbau von Zusatzeinrichtungen, die
nicht vom Hersteller freigegeben sind, kann es zu Folgeschéaden kommen. Es durfen nur
Ersatzteile aus unserer Ersatzteilliste oder von uns freigegebene Ersatzteile verwendet
werden. Der Anbau von Zusatzeinrichtungen muss mit uns abgesprochen werden. Als
Folge einer Nichtbeachtung kdnnen Verletzungen von Personen nicht ausgeschlossen
werden.

Gefahr von Verletzungen durch unzuldssige Verédnderungen

Als Folge von unzulassigen Veranderungen kann es zu Verletzungen kommen. Verande-
rungen an der Maschine sind verboten. Als Folge einer Nichtbeachtung kénnen Verlet-
zungen von Personen nicht ausgeschlossen werden.

Stromschlag

Leistungs- und Steueranschliisse kbénnen Spannung fuhren, auch wenn die Maschine
still steht. Aufgeladene Kondensatoren innerhalb des Servoverstarkers kénnen trotz
Abschaltung der Energieversorgung noch geladen sein. Arbeiten an der elektrischen
Ausrustung dirfen nur von Elektrofachkraften unter Beriicksichtigung der Angaben in der
Betriebsanleitung Elektrik durchgeftihrt werden. Die elektrischen Anschliisse der
Maschine dirfen nur bei ausgeschalteter und gegen Wiedereinschalten gesicherter
Energieversorgung geldst oder aufgesteckt werden. Vor Arbeiten an der elektrischen
Ausriustung der Maschine muss der Ladezustand der Kondensatoren gemessen werden.
Das Verfahren zur Messung des Ladezustands ist in der Betriebsanleitung Elektrik
beschrieben. Die Berihrung von Spannung fiihrenden Teilen kann zu schweren bis todli-
chen Verletzungen fihren.

Quetschen oder Einzug

Die Achsen der Maschine bewegen sich mit sehr hoher Geschwindigkeit. Beim Eingriff in
den Bewegungsablauf kann es zu Quetschungen von GliedmalRen kommen. Deshalb
niemals in den Arbeitsbereich der Achsen hineingreifen. Verletzungen durch die beweg-
lichen Achsen sind durch geeignete Schutzeinrichtungen zu verhindern.

Von den Permanentmagneten auf der horizontalen Laufschiene gehen starke magneti-
sche Kréfte bis zu einem Abstand von 15 mm aus. Personen, die magnetische Gegen-
stande wie herabhé&ngenden Schmuck oder Uhren tragen, kbnnen angezogen und
verletzt werden.

A VORSICHT

Gefahr von Verletzungen durch Verbrennungen.

Gehause und Achsen kénnen wahrend des Betriebs eine Temperatur bis zu 80 °C errei-
chen. Vor jeglichen Arbeiten an diesen Teilen muss gewartet werden, bis eine gefahrlose
Beriihrung maglich ist. Ein Bertihren der heil3en Bauteile fihrt zu Verbrennungen.

BEACHTE

Gefahr von Beschadigungen an der Maschine

Die Beruhrung der Horizontalachse mit magnetisierten Gegenstanden zerstért das
magnetische Mess-System. Die Schutzabdeckung der Horizontalachse darf erst unmit-
telbar vor der Inbetriebnahme entfernt werden.
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Produktbeschreibung

3.1 Aufbau

3 Produktbeschreibung

3.1 Aufbau

Das frei programmierbare Pick & Place HP140T integriert zwei im rechten Winkel zuein-
ander angeordnete Linearachsen - die Horizontalachse [Y] und die Vertikalachse [Z] - in
einem kompakten Gehause.

Samtliche Anschliisse sind nach hinten herausgefiihrt.

An die Horizontalachse [Y] kann vom Betreiber ein Greifer oder eine sonstige Vorrich-
tung angebaut werden.

Als Mess-System kommt ein magnetisches LAngenmess-System zum Einsatz.

Folgende Parameter des Pick & Place sind variabel:
¢ Ausfuhrung der Schmieranschlisse

* maximaler Hub horizontal und vertikal

* Anzahl integrierter Pneumatikventile

e Adaption Greifer

* Mess-System

© @

Abb. 1: Gesamtansicht des Pick & Place
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3.2

3.3

3.3.1

3.3.2

3.3.3
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Funktion

Produktbeschreibung

3.2 Funktion

Uber Servoverstarker werden die Linearmotoren der beiden Achsen angesteuert. Durch
das integrierte magnetische Mess-System werden hohe Positioniergenauigkeit und hohe
Wiederholgenauigkeit erreicht.

Die Positioniergenauigkeit beschreibt die Abweichung der Lineareinheit, die bei einem
Fahrbefehl zu einer vorgegebenen Position erlaubt ist. Sie wird durch mechanische Tole-
ranzen und die Genauigkeit des Mess-Systems bestimmt. AuRerdem wird die Positio-
niergenauigkeit durch externe und interne Temperaturanderungen beeinflusst. Die
angegebene Positioniergenauigkeit wird innerhalb eines Temperaturbereichs von

+/- 15°C erreicht.

Die Wiederholgenauigkeit beschreibt die Abweichung der Lineareinheit, die beim wieder-
holten Anfahren derselben Position - auch nach mehrmaligem aus- und einschalten -
erlaubt ist. Sie wird durch externe und interne Temperaturdnderungen, sowie der
Beschaffenheit der mechanischen Anschlage zur Referenzierung beeinflusst. Die ange-
gebene Wiederholgenauigkeit wird nur bei konstanter Temperatur (+/- 10°C) und ohne
Belastung von auf3en erreicht.

Technische Daten

Lieferumfang

Larmpegel

Der Lieferumfang der Maschine ist auftragsabhéngig. Die einzelnen Bestandteile sind
den Bestellinformationen oder den Auftragskenndaten zu entnehmen.

Der zulassige Hochstwert des A-bewerteten Emissionsschalldruckpegels wird nicht Giber-
schritten.

Umgebungsbedingungen und Gewicht

Luftfeuchtigkeit 5 % bis 95 %, nicht kondensierend
Lagerung: +5 °C bis +55 °C
Betrieb: +15 °C bis +45 °C
Das HP140T darf nicht in Umgebungen eingesetzt
werden, die abrasive Staube enthalten
Schutzart IP20

HP140 T mit Vertikalhub 65 mm: ca. 13 kg
HP140T mit Vertikalhub 100 mm: ca. 16 kg

Zulassiger Temperaturbereich

Umgebung

Gewicht
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Produktbeschreibung

3.3 Technische Daten

3.3.4 Typenschild

Das Typenschild ist am Gehause der Maschine angebracht und enthalt die in der Abbil-
dung beschriebenen Angaben.

Das abgebildete Typenschild steht nur als Beispiel einer beliebigen
Maschine und ist mit dem tatsachlichen Typenschild des beschriebenen Produkts
nicht identisch.

Im Lieferumfang ist ein zweites Typenschild enthalten. Wird das werkseitig montierte
Typenschild durch Aufbauten verdeckt, kann das zweite Typenschild an einer gut sicht-
baren Stelle der Maschine angebracht werden, um die Leistungsdaten einsehen zu kon-
nen.

Zusatzliche Seriennummer als Barcode

7 N Ausfiihrung

4 [ope ] [APXXXXT - XX .|\ HPXXXT XX Typ (siehe Tabelle)
[sera | [APxococxx e Serien-Nummer
|vertical | | XX mm o] {————— Vertikalhub
[roriz. | [XXmm o] Horizontalhub
|encoder | [sin/cos, 1 o] Mess-System*
|year | [xxxx o Baujahr

www.weiss-gmbh.de [weight ] [XX kg ol Gewicht

S

N

* sinus / cosinus-Mess-System mit 1 mm Polteilung

Abb. 2: Beispiel eines Typenschilds

Typ Geber Beschreibung

HP140T-BB sin/cos 1 Vpp |Inkrementelle Geber mit SIN/COS-Schnittstelle

HP140T-CB TTL Inkre.t.mentelle Geber als kundenspezifische Sonder-
ausfuhrung

HP140T-DB SSI sin/cos Abso!ute Geber mit SSI-Schnittstelle und SIN/COS-
Schnittstelle

HP140T-EB BISS Absolute Geber mit BISS-C-Schnittstelle

Spezielle Varianten:

HP140T-BB-CL6 Variante mit Reinraumzertifikat

HP140T-xC \(_arla}nte mit speziell isoliertem Temperatursensor
fur Siemens-Regler

HP140T-BB-R Ausfuhrung mit Hallgeber fur Rockwell-Regler
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Produktbeschreibung

3.3 Technische Daten

3.3.5 Achsen
Typ (Z-Achse) (Y-Achse)
Verfahrwege max. 65 /100 mm max. 160 /270 /300 / 400 mm
Beschleunigung max. 40 m/s2 max. 40 m/s2
Geschwindigkeit max. 2,0 m/s max. 4,0 m/s
Svstemaenauiakeit 10 um/m inkrementell (sin/cos 1 Vss)
y ¢ g 5 um/m absolut (BISS/C,SSI) optional
. . . 5pum inkrementell (sin/cos 1 Vss)
Wiederhol keit
iederholgenatigket 2 um absolut (BISS/C,SSI) optional
Handhabungsgewicht maximal 3 kg fur Greifer und Werkstiick

3.3.6 Belastungen

Die angegebenen Kréfte dirfen vor allem beim Greifen und Ablegen nicht Uberschritten
werden.

Fy=240N M, =49Nm F,=360N Mp = 15 Nm Mg, = 36 Nm

Abb. 3: Belastung der Achsen

3.3.7 Einbaulagen

Zulassige Einbaulagen fir die Maschine sind:

e Stehend, Horizontalachse waagerecht, Vertikalachse senkrecht mit einer maximalen
Neigung von +25°.

90°; ; 90° +25°

Abb. 4: Einbaulagen
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Produktbeschreibung

3.3.8 Linearmotoren

3.3 Technische Daten

ID - B&R |Beschreibung Einheit Horizontalmotor Vertikalmotor
Polbreite [mm] 27,6 28,1
48 Nennspannung (DC) [VDC] 560 560
49 Spannungskonstante (RMS) [V/(m/s)] 52 49
50 Nenngeschwindigkeit [m/s] 3 3
51 Maximalgeschwindigkeit [m/s] 4 4
52 Stillstandskraft [N] 65 130
53 Nennkraft [N] 65 130
54 Spitzenkraft [N] 240 360
55 Kraftkonstante [N/A] 70 70
56 Stillstandsstrom [A] 1,2 2,4
57 Nennstrom [A] 1,2 2,4
58 Spitzenstrom [A] 3,5 5,8
59 Strangquerschnitt [mm2 0,088 0,196
60 Statorwiderstand [Ohm) 33 13
61 Statorinduktivitat [Henry] 0,092 0,094
62 Laufermasse [kg) 2,2 5,4

Temperaturiberwachung

PTC-Schalter
< 250 Ohm bei 20 °C /> 1000 Ohm bei 120 °C

3.3.9 Mess-System
3.3.9.1 Inkrementell (HP140TBx)

Typ

EHP 1/90

Spannungsversorgung

+5V 5 %, 35 mA

Inkrementalsignale

sin/ cos 1 Vss

Signalperiode

1 mm

Auflésung 0,244 um (bei 4096fach-Interpolation)
Genauigkeit Mess-System 10 pum (Geber + MaRRband) bei 20 °C
Referenzmarken auf Anfrage

Zulassiger Temperaturbereich

Lagerung: -30 °C bis +80 °C
Betrieb: +10 °C bis +60 °C

Schutzart

IP 67

Original Montage- und Betriebsanleitung Handlinggerat HP140T R09-2011
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Produktbeschreibung

3.3 Technische Daten

3.3.9.2 Absolut (HP140TDx / HP140TEX)

3.3.10 Referenzierung bei Inkrementalgeber

18/52

Typ AHP 1/90
Spannungsversorgung +5V
Absolutschnittstellen BISS-C / SSI

Inkrementalsignale

sin/cos 1 Vss

Genauigkeit Mess-System

5 um (Geber + Maf3band) bei 20 °C

Zulassiger Temperaturbereich

Lagerung: -30 °C bis +80 °C
Betrieb: +10 °C bis +60 °C

Schutzart IP 67
Datenschnittstellen

Datenlénge Singleturn 19 Bit
Vorlaufende Nullen 0
Nachlaufende Nullen 0
Datenlange Multiturn keine Datenausgabe
Kodierung Binar
Fehlerbits keine
Normierung 1024/mm

Time -Out (Monoflopzeit)

Siemens: SSI: 16 us
Bosch-Rexroth: SSI: 8 ps
BISS-C: 1 us

Der Geber darf nur alle X us gelesen werden

Taktrate

Siemens: 100 kHz
Bosch-Rexroth: 500 kHz
BISS-C: <1 MHz

Die Referenzfahrt erfolgt gegen einen der Festanschlage der jeweiligen Achse.

Original Montage- und Betriebsanleitung Handlinggerat HP140T R09-2011




Produktbeschreibung

3.3 Technische Daten

3.3.11 Abmessungen

Abb.5: Abmessungen

1 pei Vertikalhub 100 mm
2 bei Horizontalhub 160 mm
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Produktbeschreibung

3.3 Technische Daten

3.3.12 Bohrbilder
3.3.12.1 Anschraubbohrbild

<
~
7
1545
10£0,05
e o
@ 6H7 l N
—
g 10P9_| _
2 N/ /@ ®\; i i 57{
@ @\‘~®
8,5 85
120+0,01
Abb. 6: Anschraubbohrbild
2 pei Horizontalhub 160 mm
1 Seitenansicht Grundplatte
2 Grundgehause HP140T
a Stiftlocher 6H7
b Langlocher fur Schrauben M8
3 Bohrbild Kunden-Grundplatte
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3.3 Technische Daten

3.3.12.2 Adaption Greifer

Abb. 7: Adaption Greifer
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Produktbeschreibung

3.4 Elektrische Anschliisse

3.4 Elektrische Anschliisse

3.4.1 Stecker

Bei Lieferung des Elektropakets sind die Servoverstarker und die vorkonvektionierten
elektrischen Leitungen im Umfang enthalten.
Die Anschliisse der Vertikalachse sind rot markiert.

Die Anschliisse der Horizontalachse sind blau markiert.

3.4.2 Steckverbindungen

—=—— Mdglichkeit zum Durchfiihren von Leitungen

X40 - Digitale Ein- / Ausgange

X21 - Mess-System Horizontalmotor
X20 - Mess-System Vertikalmotor
X11 - Anschluss Horizontalmotor
X10 - Anschluss Vertikalmotor

Abb. 8: Steckverbindungen

3.4.3 Anschlussklemmen

Im Inneren des Gehauses befindet sich eine Platine
mit Klemmen zum Auflegen von digitalen Ein- und
Ausgangen.

Es besteht die Mdglichkeit, 5 Eingédnge und 5 Aus-
gange aufzulegen.

Die Anbindung an eine Steuerung erfolgt Gber die
Steckverbindung X40.

Abb. 9: Anschlussklemmen
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Produktbeschreibung

3.4.4 Anschlussbelegung

3.4.4.1 Motoren

3.4 Elektrische Anschliisse

3.4.4.2 Mess-System inkrementell

3.4.4.3 Mess-System absolut

Rundstecker Pin Bezeichnung Funktion
Grole 1 U Motoranschluss U
1BEGA125MR 4 V Motoranschluss V
13 00 000 6 000 3 w Motoranschluss W
2 PE Schutzleiter
A T+ Temperatursensor
B T- Temperatursensor
C B+ Bremse + (Reserve)
X10 D B- Bremse - (Reserve)
X20
D-Sub-Stecker Pin Bezeichnung Funktion
1 A Kanal A (SIN)
15-pol Stift 2 GND Geberversorgung 0V
3 B Kanal B (COS)
4 +5V / 0,05A Geberversorgung +5V
s 5 n.c.
15 :: 8 6 SH Schirm
.y 7 IR Referenz invertiert
:: 8 n.c.
9. :: 1 9 \A Kanal A invertiert (SIN/)
s 10 Sense GND Sense-Eingang 0V
11 \B Kanal B invertiert (COS/)
12 Sense +5V Sense-Eingang +5V
X11 13 n.c.
X21 14 R Referenzimpuls
15 n.c.
D-Sub-Stecker Pin Bezeichnung Funktion
1 A Kanal A (SIN)
15-pol Stift 2 GND Geberversorgung 0V
3 B Kanal B (COS)
4 +5V / 0,05A Geberversorgung +5V
e 5 DATA Daten
15 :: 8 6 SH Schirm
.y 7 n.c.
- 8 |TAKT Takt
9. :: 1 9 \A Kanal A invertiert (SIN/)
= 10 Sense GND Sense-Eingang 0V
11 \B Kanal B invertiert (COS/)
12 Sense +5V Sense-Eingang +5V
X11 13 /DATA Daten invertiert
X21 14 --- n.c.
15 ITAKT Takt invertiert

Original Montage- und Betriebsanleitung Handlinggerat HP140T R09-2011
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Produktbeschreibung

3.5 Variante mit automatischer Schmierung

3.4.4.4 Steuerleitung

D-Sub-Stecker Pin Bezeichnung Funktion
1 +24V Versorgung 24V
15-pol Stift 2 GND Versorgung GND
3 El Sensor 1
4 E3 Sensor 3
5 E5
15 :"-'.:_ 8 6 A2 Ventil 2
s 7 A4
", 8 -
:: 9 +24V Versorgung 24V
=1 10 |GND Versorgung GND
' 11 E2 Sensor 2
12 E4 Sensor 4
13 Al Ventil 1
X40 14 |A3
15 A5

3.5 Variante mit automatischer Schmierung
An Stelle von Schmiernippeln sind Anschlisse [1] zur Verbindung mit einer automati-
schen Schmierung eingebaut.

LIl Angaben zur automatischen Schmierung sind der entsprechenden Dokumentation
zu enthnehmen.

Abb. 10: Anschlisse automatische Schmierung
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Produktbeschreibung

3.6 Variante mit integrierten Pneumatikventilen

Variante mit integrierten Pneumatikventilen

Im Gehause kdnnen bis zu zwei Pneumatikventile [1] zur Steuerung von Greiferfunktio-

nen eingebaut werden.

Die Versorgung der Pneumatikventile mit Druckluft erfolgt Giber eine Steckverschraubung
[2]. Die Pneumatikschlauche [3] zum Greifer werden nach oben aus dem Gehause her-

ausgefihrt.

@

Abb. 11: Pneumatikventile

-—Q®

Pneumatikventile

Hersteller SMC

Typ SYJ3143-5L0U-Q
Funktion 5/2 monostabil
Betriebsdruck 0,15- 0,7 MPa
Durchfluss 98 I/min
Pneumatische Anschliisse
Versorgungsanschluss D=6 mm

Schlauchleitung

FESTO PUN-4x0,75-DUO-BS

Schlauchlénge

ca.1,3m

Elektrische Anschliisse

Spannung 24 VDC
Ventil 1 Al - Ausgang 1
Ventil 2 A2 - Ausgang 2
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Produktbeschreibung

3.7 Variante mit Tool-Connector

3.7 Variante mit Tool-Connector

Die Maschine kann optional mit einem Tool-Connector geliefert werden. Damit ist die
pneumatische und elektrische Versorgung bis an den Greifer vorbereitet.

Der Tool-Connector besteht aus den Komponenten:
e Aluminiumflansch

* Sensor-Aktor-Box incl. Anschlussleitung

* Wellschlauch

Das Gewicht des Tool-Connectors betragt 0,35 kg.
Der Tool-Connector ist mit einer Vierfach-Sensor-Aktor-Box ausgerustet.

Kundenseitige Sensoren werden Uber 3polige M8 - Stecker [1] angeschlossen (z.B. Typ
RSMCK3).

Die elektrischen Signale sind wie folgt aufgelegt:
* M8 -Buchse 1: E1 - Eingang 1
* M8 - Buchse 2: E2 - Eingang 2
* M8 - Buchse 3: E3 - Eingang 3
* M8 - Buchse 4: E4 - Eingang 4
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Abb. 12: Tool-Connector
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Transport

4

4.1

4.2

Transport

4.1 Transportschaden

Bei Transport und Lagerung missen die Geréate vor unzulassigen
Beanspruchungen (mechanische Belastung, Temperatur, Feuchtigkeit, aggressive
Atmosphéare) geschiitzt werden. Die horizontale Laufschiene des HP140T muss vor
Beriihrung mit magnetischen oder metallischen Gegenstdnden geschitzt werden.
Keine Fremdmagnete in Kontakt mit der Horizontalschiene bringen. Das magneti-
sche Mel3system wiirde dadurch seine Funktion verlieren, d.h. die Steuerung der
Achsen wére nicht mehr moglich.

e Transportarbeiten durfen nur von Fachpersonal und nur unter Beachtung der Sicher-

heitshinweise durchgefuhrt werden.
e Darauf achten, dass vorstehende scharfe Kanten zu Verletzungen fuhren kénnen.

* Der Transportweg muss so gesperrt und abgesichert ist, dass keine unbefugten Per-
sonen den Gefahrenbereich betreten kdnnen.

* Die Teile missen gegen Abstiirzen oder Umfallen gesichert werden.

Transportschaden

Unmittelbar nach dem Empfang muss die Lieferung auf Transportschaden untersucht
werden. Werden Beschadigungen an der Verpackung festgestellt, die auch eine Beschéa-
digung des Inhalts vermuten lassen, muss der Inhalt auf Beschadigungen untersucht
werden. Angaben Uber den Lieferumfang sind im Kapitel 3.3.1 enthalten.

Festgestellte Beschadigungen missen sofort dem Transportunternehmen mitgeteilt und
von diesem bestatigt werden.

Zwischenlagerung

Fir die Zwischenlagerung tber einen langeren Zeitraum sind die in der folgenden
Tabelle aufgefuhrten Lagerbedingungen zu beachten.

Klimazone Verpackung Lagerort Lagerzeit
In Behéltern ver-
packt

Mit Trockenmittel
und Feuchtigkeitsin-

Uberdacht Max. 3 Jahre bei

dikator in Folie ver- reqelmagiaer Uber-
schweil3t Schutz gegen Regen 9 9
prufung der

Gegen Insekten- Erschiitterungsfrei Verpackung
fralR und Schimmel-
pilzbildung durch
chemische Behand-
lung geschutzt

alle Uberdacht und geschlossen

bei konstanter Temperatur und |2 Jahre und langer
Luftfeuchte (5 °C < T < 60 °C, |bei regelmaRiger
< 50% relative Luftfeuchte) Inspektion.
Keine plétzlichen Temperatur- Bei der Inspel_<t|on
Offen schwankungen und kontrol-  |2uf Sauberkeit und
lierte Beluftung mit Filter mechanlsch.e Scha-
(schmutz- und staubfrei) den uberprgfen.

. . . Den Korrosions-
Keine gggressw?n Dampfe schutz auf Unver-
und keine Erschitterungen

sehrtheit prufen
Schutz vor Insektenfral?
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5.1

5.2
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Montage

Montage

5.1 Sicherheit bei der Montage

Sicherheit bei der Montage

A WARNUNG

Verletzungen durch unsachgemale Montage.
Untergrund und Befestigungsmittel miissen so ausreichend dimensioniert werden, dass
sie den Belastungen wéahrend des Betriebs standhalten.

Vom Hilfspersonal dirfen nur die Arbeiten ausgefihrt werden, die von den Werksmon-
teuren vergeben werden.

Verletzungen an noch offenen und zuganglichen scharfkantigen Anlagenteilen.
Personliche Schutzkleidung tragen.

Verletzungen durch umfallende Lasten.

Aufeinander liegende Teile kdnnen verrutschen und herunterfallen. Ohne ausdrickliche
Anweisung der Werksmonteure keine Befestigungen und Transportsicherungen lésen.
Personliche Schutzkleidung tragen.

Hierbei ist besonders darauf zu achten, dass

¢ sich nur befugte Personen im Arbeitsbereich aufhalten und dass keine anderen Per-
sonen durch die Montagearbeiten geféahrdet werden.

* keine Bauteile beschadigt werden und nur in sauberem, funktionstiichtigem Zustand
eingebaut werden.

¢ alle Bauteile gemaf der beschriebenen Anordnung eingebaut werden.
¢ vorgegebene Anzugsdrehmomente eingehalten werden.
e der Schwerpunkt der Baugruppe bertcksichtigt wird.

Voraussetzungen fir die Montage

Vor dem Beginn der Aufstellung ist zu Uberprifen, ob die Abmessungen des Aufstellorts
und die baulichen Gegebenheiten mit den notwendigen Voraussetzungen und den Maf3-
angaben in den Zeichnungsunterlagen tbereinstimmen.

Hierbei ist besonders darauf zu achten, dass
¢ der Untergrund fiir die Montage planeben und verwindungssteif ist.

¢ die Unterkonstruktion des Aufstellorts so ausreichend bemessen ist, dass sie die auf-

tretenden dynamischen Kréafte aufnehmen kann. Es kénnen Kréfte bis zu 350 N auf-
treten.

Original Montage- und Betriebsanleitung Handlinggerat HP140T R09-2011




Montage o) 5

5.3 Pick & Place montieren

5.3 Pick & Place montieren

Bei Berihrung der Horizontalachsen gegenseitig oder mit magne-
tisierten Gegenstanden wird das magnetische Mess-System zerstort. Die Horizon-
talachse des Pick & Place ist deshalb durch Schutzabdeckungen [1] gegen
Beschadigungen und die Berihrung mit metallischen oder magnetischen Gegen-
standen geschutzt. Diese Schutzabdeckungen dirfen erst entfernt werden, nach-
dem die Maschine fest installiert wurde. Bei der Montage mehrerer Maschinen ist
darauf zu achten, dass sich die Horizontalachsen nicht gegenseitig bertuhren.

® ®

Abb. 13: Schutzabdeckungen ber der Horizontalachse

5.3.1 Betriebsmittel / Hilfsstoffe / Werkzeuge
Fir die Montage der Maschine werden bendtigt:
e Ein Satz Schraubenschlissel
¢ Ein Drehmomentschlussel
* Ein Satz Schraubendreher
e Schraubensicherungsmittel, z.B. Loctite ® 243
* Schrauben der Qualitat 8.8

Gewinde M8
Anzugsmoment 25 Nm

5.3.2 Montage vorbereiten

Die Horizontalachse ist nicht fixiert und kann sich verschieben.
Beim Abstellen auf der Montageflache ist die Maschine dann nicht mehr im Gleich-
gewicht, kann kippen und beschadigt werden. Die Maschine muss so lange festge-
halten oder gegen Kippen gesichert werden, bis sie mit der Montageflache
verschraubt ist.

* Vor der Montage die Verpackungseinheit 6ffnen und die Maschine aus der
Verpackungseinheit herausnehmen.

¢ Die kundenseitigen Bohrungen missen nach dem Bohrbild in Kapitel 3.3.12 ausge-
fuhrt sein.

¢ Die Befestigungsschrauben M8 missen bereitliegen.
* Bei Montage mit Verstiftung missen zuséatzlich die Pass-Stifte bereitliegen.

* Bei Montage an einer Nut missen die Nut in die Montageflache gefrast sein und die
Befestigungsschrauben und Pass-Stifte bereitliegen.
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5 ; Montage

5.4 Montagevorschlage

5.3.3 Befestigung von Anbauteilen
Zur Befestigung von Anbauteilen am Gehause des HP140T besteht die Moglichkeit, das
seitliche Abdeckblech mit entsprechenden Bohrungen zu versehen.

=]FE\® 0SB Zum Anbringen von Bohrungen muss das seitliche Abdeckblech
vom Gehdause entfernt werden.

5.4 Montagevorschlage

5.4.1 Variante 1 - Justage Uber Langlécher

1. Pick & Place an seiner Montageposition aufstellen.
2. Die beiden Befestigungsschrauben [1] eindrehen, aber noch nicht festziehen.
3. Pick & Place ausrichten.

» Zu diesem Zweck kann als Hilfe kundenseitig eine Anschlagleiste [2] mit Richt-
schrauben [3] eingesetzt werden.

4. Befestigungsschrauben [1] festziehen.

Abb. 14: Justage Uber Langlécher
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5.4 Montagevorschlage

5.4.2 Variante 2 - Fest verstiftet

1. Pick & Place an seiner Montageposition aufstellen.

Die beiden Befestigungsschrauben [1] eindrehen, aber noch nicht festziehen.
Pass-Stift in jedes der drei Stiftiécher [2] einschlagen.
Befestigungsschrauben [1] festziehen.

Ao

) W

®© ©

Abb. 15: Fest verstiftet

Original Montage- und Betriebsanleitung Handlinggerat HP140T R09-2011 31/52



5 Montage

5.4 Montagevorschlage

5.4.3 Variante 3 - Verschiebbar tiber Nut

1. Pick & Place an seiner Montageposition aufstellen.

Die beiden Befestigungsschrauben [1] eindrehen, aber noch nicht festziehen.
Pass-Stift in jedes der beiden vorderen Stiftldcher [2] einschlagen.

Pick & Place in der Nut [3] ausrichten.

Befestigungsschrauben [1] festziehen.

ok~ wnN

L= ® & —-——@
.6 S

WA

Abb. 16: Montage an einer Nut
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5.5 Weiss Tool-Connector

5.5 Weiss Tool-Connector

5.5.1 Adaption Greifer frontseitig

Abb. 17: Greifer frontseitig

5.5.2 Adaption Greifer links

Abb. 18: Greifer links
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5 Montage

5.6 Montage der Sicherheitseinrichtungen

5.5.3 Adaption Greifer rechts

[

44 o]l

i

Abb. 19: Greifer rechts

5.6 Montage der Sicherheitseinrichtungen

Die Anbringung von Sicherheitseinrichtungen und Not-Aus-Tastern liegt in der Verant-
wortlichkeit des Betreibers. Ohne fir die beabsichtigte Verwendung geeignete Sicher-

heitseinrichtungen darf die Maschine nicht betrieben werden.

5.7 Hinweise zur Entsorgung von Verpackungsmaterial

Verpackungsmaterialien sind wieder zu verwenden oder nach den landesspezifischen
Vorschriften fachgerecht zu entsorgen.
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Inbetriebnahme

6

6.1

6.1 Sicherheit bei der Inbetriebnahme

Inbetriebnahme

Sicherheit bei der Inbetriebnahme

A WARNUNG

Verletzungen durch unerwarteten Anlauf.

Fehlerhafte Anschlisse oder &uRBere Einflisse auf elektrische Betriebsmittel konnen ein
unerwartetes Anlaufen der Maschine oder unkontrollierte Bewegungen verursachen.
Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich der Maschine aufhalten.
Alle Sicherheitseinrichtungen und Not-Halt-Schaltungen vor der Inbetriebnahme akti-
vieren und kontrollieren.

* Esist darauf zu achten, dass die Inbetriebnahme nur von qualifizierten Personen
unter Beachtung der Sicherheitshinweise durchgefiihrt werden darf.

e Esist darauf zu achten, dass sich nur befugte Personen im Arbeitsbereich aufhalten
und dass keine anderen Personen durch die Inbetriebnahme gefahrdet werden.

Bevor die Maschine in Betrieb genommen werden kann, missen die folgenden Voraus-
setzungen erfillt sein:

¢ Die Maschine ist ordnungsgemaf3 montiert.

¢ Die elektrischen Betriebsmittel fir die Spannungsversorgung sind vorhanden und ord-
nungsgeman montiert.

¢ Alle Kabel sind ordnungsgeman verlegt und nach den giiltigen Schaltunterlagen rich-
tig angeschlossen.

* Die Schirmung der Motorleitungen ist aufgelegt.
¢ Die statische Ableitung muss ordnungsgemalf’ ausgefuhrt sein.

» Der Ableitwiderstand muss gemessen werden und einen Wert von < 10 MOhm
haben.

» Die Messung muss in einem Protokoll dokumentiert werden.

* Die erforderlichen Sicherheitseinrichtungen und Not-Halt-Schaltungen sind vorhan-
den und funktionsfahig.

Vor der Inbetriebnahme der Maschine muss kontrolliert werden, ob
¢ der Antrieb unbeschadigt und nicht blockiert ist.

¢ alle Anschliisse ordnungsgemald ausgefuhrt wurden.

¢ alle Schutzabdeckungen ordnungsgemal installiert sind.

¢ Kkeine anderen Gefahrenquellen vorhanden sind.

¢ Keine Fremdkorper, Werkzeuge oder sonstigen Gegenstande im Arbeitsbereich der
Maschine liegen.

Wahrend der Inbetriebnahme muss kontrolliert werden, ob
¢ die Achsen einwandfrei laufen.

» Ein Rucken der Achsen kann ein Zeichen fiir falsche Reglerparameter sein.
e starke Gerauschentwicklung auftritt.

P Starke Gerauschentwicklung kann ein Zeichen fir unsachgeméaRe Montage oder
falsche Reglerparameter sein.
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6.3
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Inbetriebnahme

6.2 Erste Inbetriebnahme

Erste Inbetriebnahme

Bei Lieferung eines Pick & Place mit Servoverstarker und Software erfolgt die Inbetrieb-
nahme Uber die Weiss Application Software - WAS.

LIl Weitere Informationen hierzu sind der mitgelieferten Elektro- und Softwaredoku-

mentation zum HP140T zu entnehmen.

Wiederinbetriebnahme
A WARNUNG | Verletzungsgefahr durch eine nicht betriebssichere Maschine.

Eine nicht betriebssichere Maschine kann zu Verletzungen fihren und Sachschaden
verursachen. Eine Wiederinbetriebnahme darf erst erfolgen, nachdem sichergestellt ist,
dass die Maschine in einem funktionstiichtigen Zustand ist und durch den Betrieb keine
Gefahren von ihr ausgehen.

Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine Sichtkontrolle an der Maschine erfolgen. Hier-
bei ist zu Uberprifen und sicherzustellen, dass

keine Beschadigungen an der Maschine vorhanden sind.

keine Fremdkorper, Werkzeuge oder sonstigen Gegenstande im Arbeitsbereich der
Maschine liegen.

alle Versorgungseinheiten angeschlossen und in Betrieb sind.

die Sicherheitseinrichtungen betriebsbereit sind.
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Bedienung

7.1 Sicherheit bei der Bedienung

7 Bedienung

7.1 Sicherheit bei der Bedienung

A WARNUNG

UnsachgemafRe Anderung von Betriebsparametern.
Unsachgeméafe Veranderungen von Betriebsparametern kénnen zu einem unvorherseh-
baren Anlageverhalten fiihren. Betriebsparameter dirfen nur von autorisierten Personen
geandert werden. Veranderte Betriebsparameter sind in einem Test zu kontrollieren.
Falsche Betriebsparameter kdnnen Folgeschaden und dadurch Verletzungen verursa-

chen.

7.2 Pick & Place bedienen
Die Maschine ist dazu bestimmt, in andere Maschinen oder in andere unvollstandige
Maschinen oder Ausristungen eingebaut oder mit ihnen zusammengefiigt zu werden.

Der sichere Betrieb und die Bedienung liegen in der Verantwortlichkeit des Betreibers.

7.3 Arbeitsplatze des Bedienpersonals
Die Arbeitsplatze des Bedienpersonals werden vom Betreiber der Anlage oder des Pro-
dukts festgelegt, in die die Maschine eingebaut wurde.

Original Montage- und Betriebsanleitung Handlinggerat HP140T R09-2011 37/52




8

8.1

8.2

8.3
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Stérungen

8.1 Sicherheit bei der Beseitigung von Stdrungen

Storungen

Sicherheit bei der Beseitigung von Stérungen

A WARNUNG

Verletzungen von nicht autorisiertem Personal.

Stoérungen dirfen nur von geschultem Personal des Betreibers behoben werden,
welches flr die auszufiihrenden Tatigkeiten autorisiert ist. Vor der Beseitigung von
Stérungen muss die Maschine an den Hauptschaltern ausgeschaltet und gegen unbeab-
sichtigtes Wiedereinschalten gesichert werden. Der Aktionsbereich der beweglichen
Maschinenteile muss gesichert werden.

Fehler / Ursache / Behebung

L) Angaben zu Stérungen und deren Beseitigung sind in der Elektro- und Software-
dokumentation zum HP140T enthalten.

Kundendienst

Sollten Sie die Hilfe unseres Kundendienstes bendtigen, bitten wir um folgende Anga-
ben:

e Seriennummer der Maschine

* Beschreibung der aufgetretenen Stérung

¢ Zeitpunkt und Begleitumstande der aufgetretenen Stoérung
¢ Vermutete Ursache

Sie erreichen unseren Kundendienst von Montag bis Freitag 08:00 Uhr bis 17:00 Uhr
unter der

Servicenummer +49 (0) 6281 - 5208-0
oder unter service@weiss-gmbh.de

Aulerhalb der angegebenen Zeiten steht eine Bandansage fiur weitere Informationen zur
Verfligung.
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Instandhaltung

9.1 Sicherheit bei der Instandhaltung

9 Instandhaltung

9.1 Sicherheit bei der Instandhaltung

A WARNUNG

Verletzungen durch die Versorgungsenergie und vorhandene Restenergien.

Vor Beginn von Instandhaltungsarbeiten miissen alle Energiequellen abgeschaltet,
gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten gesichert und mit einem Hinweisschild auf
Instandhaltungsarbeiten versehen werden. Alle beweglichen Anlageteile missen still
stehen. Lasten mussen gegen Absacken gesichert werden. Alle mit elektrischer Energie
geladenen Bauteile missen entladen sein (Erloschene LED's auf dem Servoverstarker
bedeuten nicht, dass alle Teile spannungsfrei sind). Die Spannungsfreiheit muss durch
eine Messung kontrolliert werden. Erst bei einer Spannung kleiner als 42 VDC darf mit
den Arbeiten an der elektrischen Ausristung begonnen werden.

Verletzungen von nicht autorisiertem Personal.

Arbeiten zur Instandhaltung der Anlage dirfen nur von geschultem und fur die erforder-
liche Tatigkeit autorisiertem Personal durchgefuihrt werden. Die Betriebsanweisungen
des Betreibers sind genau einzuhalten.

Verletzungen bei nicht angekiindigten Instandhaltungsarbeiten.

Vor Beginn der Instandhaltungsarbeiten muss der Arbeitsbereich weitraumig abgesichert
und mit Warnschildern versehen werden. Das Bedienpersonal muss von der Durchfih-
rung der Instandhaltungsarbeiten unterrichtet werden.

Verletzungen bei Verwendung falscher Bauteile oder falscher Betriebsstoffe.

Es dirfen ausschlief3lich Ersatzteile verwendet werden, die in unseren Ersatzteillisten
aufgefihrt sind. Nachtragliche Veranderungen an der Maschine sind unzuléssig. Es
durfen nur die angegebenen Betriebsstoffe verwendet werden. Selbstsichernde
Schrauben und Muttern sind immer zu erneuern. Alle angegebenen Schrauben-Anzugs-
drehmomente sind genau einzuhalten.

Verletzungen durch das Fehlen von Schutzeinrichtungen.

Es dirfen keine Schutzeinrichtungen oder Sicherheitsbauteile entfernt werden. Ist zu
Zwecken der Instandhaltung eine Demontage einzelner Schutzeinrichtungen nicht zu
vermeiden, missen die entfernten Teile sofort nach Beendigung der Instandhaltungsar-
beiten wieder angebaut und auf ihre Schutzfunktion Uberprift werden.

A VORSICHT

Gefahr von Verletzungen durch Verbrennungen.

Gehéause und Achsen kdnnen wahrend des Betriebs eine Temperatur bis zu 80 °C errei-
chen. Vor jeglichen Arbeiten an diesen Teilen muss gewartet werden, bis eine gefahrlose
Bertuhrung maoglich ist. Ein Bertihren der heien Bauteile fiihrt zu Verbrennungen.

e Es st darauf zu achten, dass alle Arbeiten an der elektrischen Ausrustung grundséatz-
lich nur von ausgebildeten Elektrofachkréaften ausgefiihrt werden.

e Esist darauf zu achten, dass alle Arbeitsschritte zur Instandhaltung in der angegebe-
nen Reihenfolge durchgefiihrt werden.

e Esist darauf zu achten, dass die vorgegebenen Anzugsdrehmomente eingehalten
werden.

e Esist darauf zu achten, dass alle Fremdkdrper nach der Instandhaltung aus dem
Arbeitsbereich entfernt werden.
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9.2

9.3

Instandhaltung

9.2 Instandhaltungsarbeiten

Instandhaltungsarbeiten

Unter Instandhaltungsarbeiten sind folgende Tatigkeiten zu verstehen:
* Inspektion

* Wartung

* Instandsetzung

A WARNUNG Gefahr durch unerwarteten Anlauf.

Durch nicht ausgeschaltete oder versehentlich wieder eingeschaltete Spannungsversor-
gung besteht die Gefahr eines unerwarteten Anlaufs. Bevor mit den Inspektionen
begonnen wird, muss die Spannungsversorgung der Maschine ausgeschaltet und gegen
Wiedereinschalten gesichert werden. Ein unerwarteter Anlauf kann bei Personen, die
sich im Aktionsbereich der Maschine aufhalten, zu Verletzungen fihren.

Inspektionen

9.3.1 Halbjahrlich Sichtprufung durchfiihren

40/52

1. Nacheinander Horizontalachse und Vertikalachse von Hand tiber einen vollen Hub
bewegen und prufen auf

P Leichtgangigkeit der Achsen.
» Laufgerausche.

» Gerausche an der Feder der Vertikalachse.
Bei Gerauschentwicklung kann die Feder durch Einsprihen von Haftschmiermittel
in den Schlitz [1] abgeschmiert werden.

» Uberschiissiges Schmiermittel an der Achse mit einem weichen Lappen abwi-
schen.

Abb. 20: Feder abschmieren

2. Sichtprufung durchfuihren auf
» lose Schraub- und Steckverbindungen.
» lose Schrauben und Muttern.
» Beschadigungen an Kabeln und Druckluftschlauchen.
4

Beschadigungen der Schlauche fir die automatische Schmierung. Die Schlauche
durfen keine Luft fihren.

» Beschadigungen am Pick & Place.
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9.4 Wartung

9.4 Wartung

9.4.1 Vertikalachse und Horizontalachse abschmieren

Die Schmierung muss nach einer Laufleistung von 600 km, spéte-
stens jedoch einmal pro Jahr erfolgen. Die jeweilige Laufleistung kann Gber die
WAS - Software im MenU Extras/Parameter gelesen werden. Au3erdem besteht die
Mdglichkeit (wie in der Dokumentation WAS.handling Windows Programm be-
schrieben), den Wert tiber verschiedene Schnittstellen auszulesen und zuriickzu-
setzen.

1. Fettpresse auf den Kegelschmiernippel der Vertikalachse [1] oder der Horizon-
talachse [2] aufsetzen und die erforderliche Fettmenge einpressen.
» Wahrend des Schmiervorgangs die jeweilige Achse von Hand etwa 40 mm bewe-
gen.
» Bei Verwendung der Handfettpresse von Weiss entspricht ein Pumpenhub
ca. 0,8 cms.

~®
-~

Abb. 21: Achsen abschmieren

2. Ausgetretenes uberschiissiges Fett mit einem weichen Lappen abwischen.

Ll Weitere Angaben zur Handfettpresse von Weiss sind in der Bedienungsanleitung
der Handfettpresse Art.-Nr. LUBEMAN-0800-00-0 enthalten.
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9.4.1.1 Schmiermittel

9.4.1.2 Schmiermenge

9.5
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Instandhaltung

9.5 Instandsetzung

a) Werksseitige Erstbefettung und Nachschmierung mit LE-Spezialfett Synth EP2 mit fol-
genden Eigenschaften:

* Reinheitsanforderungen nach FDA Richtlinie 21 CFR 178.3570
* Freigabe der NSF H1 (National Sanitary Foundation)

Verdicker Al-Komplex
Gebrauchstemperaturbereich -45 °C bis +160 °C
Kurzzeitig zulassige Temperaturspitze +200 °C
Tropfpunkt (DIN 1ISO 2176) > 250 °C
Walkpenetration (DIN 1ISO 2137 265 - 295
Grunddélart synthetisch
Grunddlviskositat bei 40 °C (DIN 51562) 350 mm2/s
Wasserbestandigkeit (DIN 51807 T1) 0-90

SKF Emcor Test (DIN 51802) Korrosionsgrad 0/0
Bezeichnung (DIN 51502) KPFHC 2 P-40

Alternativ ist die Verwendung eines gleichwertigen Fettes mdglich.

b) Verwendung eines Schmiermittels ohne FDA-Zulassung
* DIN 51502: KP2K-30
* |SO 6743-9: ISO-L-X-CCEB 2

=]Z2\®E 0= In diesem Fall muss das oben genannte Schmierfett der Erstbefet-

tung vollstandig aus den Lagerungen herausgedriickt werden, da die beiden Fette
nicht mischbar sind.

e 1,0 cms fur die Vertikalachse

e (0,6 cms3 fur die Horizontalachse

Instandsetzung

Durch den Betreiber sollten an der Maschine keine Arbeiten zur Instandsetzung / Repa-
ratur durchgefiihrt werden.

Werden MalRnahmen zur Instandsetzung / Reparatur erforderlich, ist der Kundendienst
von WEISS GmbH zu verstéandigen.
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AuRerbetriebnahme / Demontage / Entsorgung 10

10.1 Sicherheit bei der AuRerbetriebnahme und Demontage

10 Aulierbetriebnahme / Demontage / Entsorgung

10.1 Sicherheit bei der AulRerbetriebnahme und Demontage

A WARNUNG

Starke Magnetfelder

Von den Permanentmagneten gehen starke Magnetfelder aus. Die magnetischen Anzie-
hungskréfte steigen im Nahbereich (< 150 mm) sehr stark an. Magnetisierbare Materia-
lien, aber auch Handlinggerate gegenseitig werden mit groRer Kraft angezogen.
Demontage nur durch qualifiziertes, geschultes und eingewiesenes Personal. Bei der
Demontage muss immer eine zweite Person anwesend sein. Demontierte Baugruppen
einzeln transportieren. Demontierte Baugruppen nicht stapeln. Keine magnetisierbaren
Gegenstéande in die Nahe der Baugruppen bringen. Fir den Notfall Trennwerkzeuge
bereithalten. Gefahr von schweren Quetschungen.

Verletzungsgefahr von Personen, die nicht autorisiert sind.

Achten Sie darauf, dass die AuRerbetriebnahme und die Demontage nur von Personen
durchgefiihrt werden, die dafur ausgebildet, eingewiesen und befugt sind. Diese
Personen mussen die Betriebsanleitung kennen und danach handeln.

10.2 AulRerbetriebnahme

10.2.1 Vorubergehende AulRerbetriebnahme

Zur AulBerbetriebnahme ist die Maschine abzuschalten und gegen unbeabsichtigtes Wie-
dereinschalten zu sichern.

Die Maschine muss mit einem Hinweis versehen werden, aus dem deutlich zu entneh-
men ist, dass sie voriibergehend auf3er Betrieb ist.

1=/=2\®lxJI=88 Bei der Wiederinbetriebnahme sind die Anweisungen aus
Kapitel 6.3 zu beachten.

10.3 Demontage und Entsorgung
A VORSICHT Bei der Demontage kann es durch umfallende Bauteile zu Verlet-

zungen kommen.
Um Personenschaden und/oder Umweltschaden bei der Demontage und Entsorgung zu
vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

¢ Personliche Schutzkleidung und Schutzausristung tragen.
¢ Um Verletzungen zu vermeiden, ist auf die Verwendung von geeignetem Werkzeug
und die Standsicherheit der demontierten Maschinenteile zu achten.

¢ Beachten Sie, dass ausgelaufene Schmiermittel, Losungsmittel, Konservierungsmittel
usw. bei direktem Kontakt mit der Haut zu Veratzungen fuhren kénnen.
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10.3 Demontage und Entsorgung

10.3.1 Entsorgung der Bauteile

Baugruppen sachgemaf entsorgen!

Nicht sachgeméalRe Entsorgung von Baugruppen kann Umweltschaden verursa-
chen und strafrechtlich verfolgt werden!

Entsorgen Sie die Baugruppen nach den értlich geltenden Vorschriften. Achten Sie auf
die umweltgerechte Entsorgung der Betriebshilfsstoffe. Die 6rtlichen Vorschriften zur
ordnungsgemalfien Abfallverwertung bzw. -beseitigung sind einzuhalten.

Die Maschine besteht aus:

e Stahl und Aluminium (Gehause, Achsen)

e Kupfer (Motor, elektrische Leitungen)

¢ Kunststoff (elektrische Leitungen, Schlauche)

¢ Elektronikbauteilen (Servoverstarker, Platinen)
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Service und Ersatzteile

11.1 Ersatzteilbestellung

11  Service und Ersatzteile

11.1 Ersatzteilbestellung

Bei der Bestellung von Ersatzteilen bitten wir um folgende Angaben:
e Seriennummer der Maschine
¢ Bestellnummer des Ersatzteils gemal Ersatzteilliste

¢ Anzahl der bendétigten Ersatzteile
Ihre Ersatzteilbestellung richten Sie bitte an

WEISS GmbH
Siemensstralle 17
D-74722 Buchen/Odw.

Tel:  +49 (0) 6281 - 5208-0

Fax: +49 (0) 6281 - 5208-99
eMail: service@weiss-gmbh.de
Internet:http://www.weiss-gmbh.de

Auf unserer Website stehen alle Vertreteradressen zur Verfiigung.

11.2 Ersatzteilliste

LIl Eine Ersatzteilliste ist in der mitgelieferten Dokumentation enthalten. Die genaue
Bezeichnung und die Bestellnummer eines bendtigten Ersatzteils kdnnen dieser
Liste entnommen werden.
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1.1

1.2

1.3

1.4

Einleitung

Definition

1.1 Definition

Mechanikdokumentation
Pick & Place HPOO70T
Das Pick & Place ist ein Handlinggerét mit direktmotorgetriebenen Achsen.

Im nachfolgenden Text dieser Betriebsanleitung wird das Pick & Place als Maschine
bezeichnet.

Bestimmungsgemalle Verwendung

Die Maschine ist eine unvollstandige Maschine im Sinne der Richtlinie 2006/42/EG,
Artikel 1g und 2g.

Die Maschine ist dazu bestimmt, in andere Maschinen oder in andere unvollstandige
Maschinen oder Ausristungen eingebaut oder mit ihnen zusammengefiigt zu werden.
Die Nutzung darf nur im Rahmen der in den Auftragskenndaten definierten Grenzen
erfolgen.

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis von dem Produkt, in welches die
Maschine eingebaut wurde, die Konformitét mit der Richtlinie 2006/42/EG und aller wei-
terer zur Anwendung kommenden Richtlinien festgestellt und bestatigt wurde.

Fur eine bestimmungsgemane Verwendung sind auch die Beachtung der mitgelieferten
Begleitunterlagen und die Einhaltung der Instandhaltungsvorschriften erforderlich.

Bestimmungswidriger Gebrauch

Jeder Uber die bestimmungsgemafe Verwendung hinausgehender Einsatz der
Maschine gilt als Missbrauch und ist unzulassig.

Die Maschine darf nicht Giber ihre Belastungsgrenzen hinaus beansprucht werden.
Die Maschine ist nicht geeignet fiir die Verwendung

* in nasser oder feuchter Umgebung jeder Art (Wasser, Ole, Sauren, Dampfe usw.).
* in einer Umgebung mit Gasen oder Strahlungen.

* in explosionsfahiger Atmosphére.

* in Umgebungen, die Schleifstdube enthalten.

Gesetze / EG-Richtlinien / Normen

Die Maschine wurde unter Einhaltung der

¢ geltenden Gesetze

¢ der Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

¢ der Richtlinie 2006/95/EG (Niederspannungsrichtlinie)

¢ der Richtlinie 2004/108/EG (EMV-Richtlinie)

* und nach den von uns benannten harmonisierten Normen

konstruiert und gebaut und entspricht in ihrer Ausfihrung dem Stand der Technik.
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Einleitung

1.5 EG-Erklarung

EG-Erklarung

Jeder Maschine wird bei Auslieferung eine EG-Erklarung nach der Richtlinie 2006/42/EG
(Maschinenrichtlinie) beigefligt.

Der auszugsweise Text dieser EG-Erklarung lautet:

WEISS GmbH
Siemensstralle 17
D-74722 Buchen

Erklarung fur den Einbau einer unvollstandigen Maschine
im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang Il B

Verbot der Inbetriebnahme

Hiermit erklaren wir, dass die Maschine mit der Bezeichnung Pick & Place HPOO70T zum
Einbau in eine andere Maschine vorgesehen ist oder mit anderen Maschinen zu einer
Maschine im Sinne der Richtlinie 2006/42/EG zusammengefugt werden soll.

Die Inbetriebnahme wird so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in
die das oben genannte Produkt eingebaut werden soll, den Bestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinie entspricht und daflr eine Konformitatserklarung gemal EG-Richtli-
nie Maschinen 2006/42/EG, Anhang Il A ausgestellt ist.

Mit geltende Unterlagen

Neben dieser Anleitung sind fiir den sicheren Umgang mit der Maschine weitere Doku-
mente erforderlich. Die Angaben in diesen Dokumenten sind zu beachten.

Bei Einsatz eines Steuerungssystems von WEISS-GmbH:
¢ Betriebsanleitung Elektrodokumentation

* Betriebsanleitung WAS.handling Windows Programm
» WAS.handling Profibus DP

» WAS.handling CAN

» WAS.handling Ethernet

» WAS.handling RS232

> AsIMA

» DeviceNet

* Betriebsanleitung Handfettpresse (bei Ausfihrung mit Schmiernippeln)

e Betriebsanleitung automatische Schmierpumpe (bei Ausfihrung mit automatischer
Schmierung)
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Einleitung

1.7

o
1.7 Die Betriebsanleitung 1

Die Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist die Originalbetriebsanleitung und Bestandteil
des Lieferumfangs.

Anderungen durch technische Weiterentwicklung gegentiiber den in dieser Betriebsanlei-
tung genannten Daten und Abbildungen behalten wir uns vor.

Die Betriebsanleitung und die mit geltenden Unterlagen unterliegen keinem automati-
schen Anderungsdienst.

Die jeweilige aktuelle Ausgabe erfahren Sie beim Hersteller.
Die ortlichen Vorschriften miissen beachtet werden.

Diese Betriebsanleitung beschreibt, wie Sie mit der Maschine umgehen sollen und ent-
halt wichtige Hinweise, die Sie beim bestimmungsgemafien Gebrauch unterstiitzen.

Die Betriebsanleitung wendet sich an geschultes, technisches Personal oder unterwie-

sene Personen. Die Betriebsanleitung ist stdndig am Einsatzort der Maschine aufzube-
wahren und von jeder Person zu lesen, zu verstehen und anzuwenden, die mit Arbeiten
an oder mit der Maschine beauftragt ist.

Die Sicherheitshinweise in den einzelnen Kapiteln sind zu beachten.

1.7.1 Bedeutung der Sicherheitshinweise in dieser Anleitung

Diese Anleitung enthélt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit sowie zur Ver-
meidung von Sachschaden beachten missen.

Die Sicherheitshinweise zu lhrer persénlichen Sicherheit werden durch eine Signaltafel
hervorgehoben, die ein Warndreieck und ein Signalwort enthalt. Der zugehorige Text
beschreibt die Gefahr, die Moglichkeiten der Vermeidung und die Konsequenzen bei
Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises.

Allgemeine Hinweise oder Hinweise auf mogliche Sachschaden werden mit einer Signal-
tafel ohne Warndreieck hervorgehoben.

Je nach Geféhrdungsgrad werden sie wie folgt dargestellit:
Ein Warndreieck, zusammen mit dem Signalwort
n G EFAH R GEFAHR, kennzeichnet eine unmittelbare Gefahrensi-
tuation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu Tod
oder schwerer Kérperverletzung fihren wird.
Ein Warndreieck, zusammen mit dem Signalwort
WARNU NG WARNUNG, kennzeichnet eine mdgliche Gefahrensi-
tuation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu Tod
oder schwerer Kdrperverletzung fihren kann.
Ein Warndreieck, zusammen mit dem Signalwort
0 VORSICHT VORSICHT, kennzeichnet eine mogliche Gefahrensi-
tuation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu leichter
bis mittlerer Kérperverletzung fiuhren kann.
Ein Hinweis mit dem Signalwort BEACHTE weist auf
B EACHTE maogliche Sachbeschadigungen hin oder gibt zusatzli-
che Informationen, die beim Umgang mit der Maschi-

ne zu beachten sind.
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1 [ ) Einleitung

1 1.8 Gewahrleistung und Haftung

1.7.2 Legende
In dieser Anleitung werden zur tUbersichtlichen Gestaltung des Inhalts Zeichen, Symbole
und Abkirzungen mit folgender Bedeutung verwendet:
1. markiert eine Aufzéhlung.
a) markiert die zweite Ebene einer Aufzahlung.

markiert eine Auflistung.

» markiert die zweite Ebene einer Auflistung.

=
L

Das Buchsymbol vor einem Text ist ein Verweis auf mitgeltende Dokumente.

@ I )

Das Informationssymbol vor einem Text markiert einen ergadnzenden Hinweis oder
einen wichtigen Anwendungstipp.

1.7.3 Abbildungen

Die verwendeten Abbildungen sind Beispiele. Abweichungen der bildlichen Darstellung
zur Lieferung sind moglich.

1.7.4 Verzeichnis der giltigen Seiten

Seiten dieser Betriebsanleitung einschlief3lich Titelseite: 48

1.8 Gewahrleistung und Haftung

Die Gewabhrleistung betragt 24 Monate ohne Schichtbegrenzung.
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Sicherheit 2

2 Sicherheit

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1.1 Sorgfaltspflicht des Betreibers

Diese Maschine entspricht dem Stand der Technik und gewahrleistet ein Hochstmal an
Sicherheit.

Diese Sicherheit kann in der betrieblichen Praxis jedoch nur dann erreicht werden, wenn
alle dafurr erforderlichen MaRnahmen getroffen werden. Es unterliegt der Sorgfaltspflicht
des Betreibers der Maschine, diese MalRnahmen zu planen und ihre Ausfiihrung zu kon-
trollieren.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass

die Maschine nur bestimmungsgeman verwendet wird.

die Maschine nur in einwandfreiem, funktionstiichtigem Zustand betrieben wird und
die mechanischen und elektrischen Sicherheitseinrichtungen vorhanden sind.

erforderliche persodnliche Schutzkleidung fur das Bedienungs-, Wartungs- und Repa-
raturpersonal zur Verfligung steht und benutzt wird.

die Betriebsanleitung und alle mit geltenden Unterlagen stets in einem leserlichen
Zustand und vollstandig am Einsatzort der Maschine zur Verfligung stehen. Es muss
gewabhrleistet sein, dass alle Personen, die Tatigkeiten an der Maschine auszufuhren
haben, die Betriebsanleitung jederzeit einsehen kénnen.

nur ausreichend qualifiziertes und autorisiertes Personal die Maschine wartet und
repariert.

dieses Personal regelmaRig in allen zutreffenden Fragen von Arbeitssicherheit und
Umweltschutz unterwiesen wird, sowie die Betriebsanleitung und insbesondere die
darin enthaltenen Sicherheitshinweise kennt.

alle an dem Produkt angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise nicht entfernt wer-
den und leserlich bleiben.

nationale Unfallverhitungsvorschriften und innerbetriebliche Vorschriften beachtet
werden.

VDE-Bestimmungen beachtet werden.

die EMV-Gesetzgebung bei der Installation eingehalten wird.
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Sicherheit

2.2 Sicherheitseinrichtungen fir die Maschine

2.1.2 Anforderungen an das Personal

Bei allen Handlungen an der Maschine sind die nachfolgenden Sicherheitshinweise
unbedingt zu beachten - dadurch werden lebensgefahrliche Verletzungen von Personen,
Maschinenschéden und andere Sachschaden sowie Umweltschéden vermieden.

Das Personal muss sicherstellen, dass

anzulernendes Personal zunachst nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an der
Maschine arbeitet.

alle Personen, welche die Maschine warten, die Betriebsanleitung lesen und durch
ihre Unterschrift bestatigen, dass sie die Betriebsanleitung verstanden haben.

sich wahrend der auszufilhrenden Arbeiten keine unbefugten Personen im Bereich
der Maschine aufhalten.

erganzend zur Betriebsanleitung auch die Betriebsanweisungen im Sinne des Ar-
beitsschutzgesetzes und der Arbeitsmittelsbenutzungsverordnung beachtet werden.

bei Fehlfunktionen der Betreiber oder das Aufsichtspersonal informiert wird.
die erforderliche persénliche Schutzkleidung benutzt wird.

an der Maschine aufgetretene Veranderungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen
kénnen, unverziglich dem zusténdigen Vorgesetzten gemeldet werden.

Folgende in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Arbeiten dirfen nur von qualifizier-
tem Personal durchgefiihrt werden:

Transport
Montage
Inbetriebnahme
Instandhaltung

2.2 Sicherheitseinrichtungen fir die Maschine

An der Maschine sind Gefahrenschilder angebracht. Gefahrenschilder warnen vor mégli-
chen Gefahrdungen, die von der Maschine ausgehen kdnnen.

Gefahren- Bedeutung
schild

Warnung vor magnetischem Feld

ASR Al.3 Anlage 1; DIN 4844-2: 2001-02 und DIN 4844-2/A1:2004-05;
92/58/EWG RL uber Sicherheitskennzeichnung

Warnung vor heiRer Oberflache
ASR Al1.3 Anlage 1; DIN 4844-2: 2001-02 und DIN 4844-2/A1:2004-05

10/48
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Sicherheit 2

2.3 Restgefahren

Es liegt in der Verantwortlichkeit des Betreibers, fir den sicheren Betrieb der Maschine
ein geeignetes Sicherheitskonzept zu entwickeln und einzusetzen.

Der Betreiber muss alle Mal3nahmen ergreifen, um sein Personal vor Verletzungen
durch die Maschine zu schutzen.

Dazu gehéren u.a.:

* Schutzumhausung mit Gberwachter Schutztir
* Not-Halt-Schaltung

¢ Lichtvorhénge oder Trittmatten

* Warnhinweise

* Gefahrenschild am Zugang zur vollsténdigen Maschine anbringen

Gefahren- Bedeutung
schild

Verbot fir Personen mit Herzschrittmacher

ASR Al1.3 Anlage 1; DIN 4844-2:2001-02 und DIN 4844-2/A1:2004-05;
ISO/FDIS 7010: 2003; 1ISO 7010

@  Wir empfehlen, zusétzlich auch die im Kapitel 2.2 abgebildeten Gefahrenschilder
in vergroRerter Form an den Zugangen zum Schutzbereich der vollstandigen
Maschine anzubringen.

2.3 Restgefahren

2.3.1 Allgemeine Restgefahren

A WARNUNG

Starke Magnetfelder

Von den Achsen gehen starke magnetische Felder aus. Dadurch kann es zu Stérungen
von medizinischen Implantaten wie z.B. Herzschrittmachern und als Folge davon zu
schweren bis tédlichen Verletzungen kommen. Personen mit medizinischen Implantaten
wie z.B. Herzschrittmachern missen einen Sicherheitsabstand von mindestens 50 cm zu
den Achsen einhalten.

Gegenstédnde aus magnetisierbaren Materialien wie Schmuck, Uhren oder Werkzeuge
kénnen angezogen werden. Beim Umgang mit der Maschine keine magnetisierbaren
Materialien tragen. Vorsichtiger Umgang mit Werkzeugen. Verletzungen durch Einzug.
Fehlende Sicherheitseinrichtungen

Betrieb ohne Sicherheitseinrichtungen ist gefahrlich. Das Umsetzen eines geeigneten
Sicherheitskonzepts liegt in der Verantwortlichkeit des Betreibers. Der Betreiber muss
ausreichende SchutzmalBnahmen wie z.B. Schutzgitter, Lichtvorhéange, Not-Halt-Schal-
tungen, Abdeckungen, Warnhinweise usw. vorsehen. Der Betrieb ohne Sicherheitsein-
richtungen ist verboten. Verletzungen durch Quetschen, Sto3, Magnetismus.

Fehlende Gefahrenschilder

Beschadigte oder unleserliche Gefahrenschilder erfillen nicht mehr ihren beabsichtigten
Zweck. Auf Vollstandigkeit und Lesbarkeit der Gefahrenschilder achten. Beschadigte
Gefahrenschilder ersetzen.

Explosionsgefahr beim Betrieb in einer explosionsfahigen Umgebung.

Die Maschine ist nach ihrer bestimmungsgemafen Verwendung nicht flr den Betrieb in
einer explosionsfahigen Atmosphére ausgelegt. Der Betreiber muss alle Malinahmen
ergreifen, um die Maschine nur bestimmungsgemaR zu betreiben.
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Sicherheit

2.3 Restgefahren

Verwendung von Ersatzteilen / Anbau von Zusatzeinrichtungen

Bei der Verwendung von Ersatzteilen oder einem Anbau von Zusatzeinrichtungen, die
nicht vom Hersteller freigegeben sind, kann es zu Folgeschéaden kommen. Es durfen nur
Ersatzteile aus unserer Ersatzteilliste oder von uns freigegebene Ersatzteile verwendet
werden. Der Anbau von Zusatzeinrichtungen muss mit uns abgesprochen werden. Als
Folge einer Nichtbeachtung kdnnen Verletzungen von Personen nicht ausgeschlossen
werden.

Gefahr von Verletzungen durch unzuldssige Verédnderungen

Als Folge von unzulassigen Veranderungen kann es zu Verletzungen kommen. Verande-
rungen an der Maschine sind verboten. Als Folge einer Nichtbeachtung kénnen Verlet-
zungen von Personen nicht ausgeschlossen werden.

Stromschlag

Leistungs- und Steueranschliisse kbénnen Spannung fuhren, auch wenn die Maschine
still steht. Aufgeladene Kondensatoren innerhalb des Servoverstarkers kénnen trotz
Abschaltung der Energieversorgung noch geladen sein. Arbeiten an der elektrischen
Ausrustung dirfen nur von Elektrofachkraften unter Beriicksichtigung der Angaben in der
Betriebsanleitung Elektrik durchgeftihrt werden. Die elektrischen Anschliisse der
Maschine dirfen nur bei ausgeschalteter und gegen Wiedereinschalten gesicherter
Energieversorgung geldst oder aufgesteckt werden. Vor Arbeiten an der elektrischen
Ausriustung der Maschine muss der Ladezustand der Kondensatoren gemessen werden.
Das Verfahren zur Messung des Ladezustands ist in der Betriebsanleitung Elektrik
beschrieben. Die Berihrung von Spannung fiihrenden Teilen kann zu schweren bis todli-
chen Verletzungen fihren.

Quetschen oder Einzug

Die Achsen der Maschine bewegen sich mit sehr hoher Geschwindigkeit. Beim Eingriff in
den Bewegungsablauf kann es zu Quetschungen von GliedmalRen kommen. Deshalb
niemals in den Arbeitsbereich der Achsen hineingreifen. Verletzungen durch die beweg-
lichen Achsen sind durch geeignete Schutzeinrichtungen zu verhindern.

Von den Permanentmagneten auf der horizontalen Laufschiene gehen starke magneti-
sche Kréfte bis zu einem Abstand von 15 mm aus. Personen, die magnetische Gegen-
stande wie herabhé&ngenden Schmuck oder Uhren tragen, kbnnen angezogen und
verletzt werden.

A VORSICHT

Gefahr von Verletzungen durch Verbrennungen.

Gehause und Achsen kénnen wahrend des Betriebs eine Temperatur bis zu 80 °C errei-
chen. Vor jeglichen Arbeiten an diesen Teilen muss gewartet werden, bis eine gefahrlose
Beriihrung maglich ist. Ein Bertihren der heil3en Bauteile fihrt zu Verbrennungen.

BEACHTE

Gefahr von Beschadigungen an der Maschine

Die Beruhrung der Horizontalachse mit magnetisierten Gegenstanden zerstért das
magnetische Mess-System. Die Schutzabdeckung der Horizontalachse darf erst unmit-
telbar vor der Inbetriebnahme entfernt werden.
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Produktbeschreibung

3.1 Aufbau

3 Produktbeschreibung

3.1 Aufbau

Bei dem frei programmierbaren Pick & Place HPOO70T werden zwei parallel Gibereinan-
der laufende Horizontalachsen mit einer Parallel-Kinematik kombiniert.

Die Linearantriebe sind in einem schmalen, kompakten Gehause eingebaut.
Samtliche Anschliisse sind nach hinten herausgefiihrt.

An die Frontplatte der Parallel-Kinematik kann vom Betreiber ein Greifer oder eine son-
stige Vorrichtung angebaut werden.

Als Mess-System kommt ein magnetisches LAngenmess-System zum Einsatz.

Folgende Parameter des Pick & Place sind variabel:
¢ Ausfuhrung der Schmieranschlisse

* maximaler Hub horizontal

* Anzahl integrierter Pneumatikventile

e Adaption Greifer

* Mess-System

¢ Ausfiuihrung mit Bremse

() =>

@

Abb. 1: Gesamtansicht des Pick & Place
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3.2

3.3

3.3.1

3.3.2

3.3.3

Funktion

Produktbeschreibung

3.2 Funktion

Der horizontale Hub (Y) wir durch die parallel laufenden Horizontalachsen erzeugt.

Der vertikale Hub (Z) wird durch die unterschiedliche Stellung der Horizontalachsen in
Kombination mit der Parallel-Kinematik erzeugt.

Uber Servoverstarker werden die Linearmotoren der beiden Achsen angesteuert. Durch
das integrierte magnetische Mess-System werden hohe Positioniergenauigkeit und hohe
Wiederholgenauigkeit erreicht.

Die Positioniergenauigkeit beschreibt die Abweichung der Lineareinheit, die bei einem
Fahrbefehl zu einer vorgegebenen Position erlaubt ist. Sie wird durch mechanische Tole-
ranzen und die Genauigkeit des Mess-Systems bestimmt. AuRerdem wird die Positio-
niergenauigkeit durch externe und interne Temperaturanderungen beeinflusst. Die
angegebene Positioniergenauigkeit wird innerhalb eines Temperaturbereichs von

+/- 15 K erreicht.

Die Wiederholgenauigkeit beschreibt die Abweichung der Lineareinheit, die beim wieder-
holten Anfahren derselben Position - auch nach mehrmaligem aus- und einschalten -
erlaubt ist. Sie wird durch externe und interne Temperaturdnderungen, sowie der
Beschaffenheit der mechanischen Anschlage zur Referenzierung beeinflusst. Die ange-
gebene Wiederholgenauigkeit wird nur bei konstanter Temperatur (+/- 10 K) und ohne
Belastung von auf3en erreicht.

Technische Daten

Lieferumfang

Larmpegel

Der Lieferumfang der Maschine ist auftragsabhéngig. Die einzelnen Bestandteile sind
den Bestellinformationen oder den Auftragskenndaten zu entnehmen.

Der zulassige Hochstwert des A-bewerteten Emissionsschalldruckpegels wird nicht Giber-
schritten.

Umgebungsbedingungen und Gewicht

14/48

Luftfeuchtigkeit 5 % bis 95 %, nicht kondensierend
Lagerung: +5 °C bis +55 °C
Betrieb: +15 °C bis +45 °C

Die Baugruppe darf nicht in Umgebungen eingesetzt

Zulassiger Temperaturbereich

g Eleing] werden, die abrasive Staube enthalten
Schutzart IP20
Gewicht ca. 9 kg
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Produktbeschreibung

3.3 Technische Daten

3.3.4 Typenschild

Das Typenschild ist am Gehause der Maschine angebracht und enthalt die in der Abbil-
dung beschriebenen Angaben.

Das abgebildete Typenschild steht nur als Beispiel einer beliebigen
Maschine und ist mit dem tatsachlichen Typenschild des beschriebenen Produkts
nicht identisch.

Im Lieferumfang ist ein zweites Typenschild enthalten. Wird das werkseitig montierte
Typenschild durch Aufbauten verdeckt, kann das zweite Typenschild an einer gut sicht-
baren Stelle der Maschine angebracht werden, um die Leistungsdaten einsehen zu kon-
nen.

Zusatzliche Seriennummer als Barcode

7 N Ausfiihrung

4 [ope ] [APXXXXT - XX .|\ HPXXXT XX Typ (siehe Tabelle)
[sera | [APxococxx e Serien-Nummer
|vertical | | XX mm o] {————— Vertikalhub
[roriz. | [XXmm o] Horizontalhub
|encoder | [sin/cos, 1 o] Mess-System*
|year | [xxxx o Baujahr

www.weiss-gmbh.de [weight ] [XX kg ° I/ Gewicht
A\

* sinus / cosinus-Mess-System mit 1 mm Polteilung

Abb. 2: Beispiel eines Typenschilds

3.3.5 Drehgeber

Typ Geber Beschreibung

HPO070T-BB sin/cos 1 Vpp |Inkrementelle Geber mit SIN/COS-Schnittstelle
Inkrementelle Geber als kundenspezifische Sonder-
ausfuhrung

Absolute Geber mit SSI-Schnittstelle und SIN/COS-
Schnittstelle

HPO0070T-CB TTL

HPO070T-DB SSI sin/cos

HPOO70T-EB BISS Absolute Geber mit BISS-C-Schnittstelle
3.3.6 Achsen

Typ (Z-Achse) (Y-Achse)

Hub 70 mm max. 125/ 225/ 325 mm

Beschleunigung max. 40 m/s2 max. 40 m/s2

Geschwindigkeit max. 4,0 m/s max. 4,0 m/s

Nennkraft pro Motor 65N 65 N

Spitzenkraft pro Motor 180 N 180N

Wiederholgenauigkeit 0,01 mm 0,01 mm

Handhabungsgewicht maximal 1 kg fir Greifer und Werkstiick
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Produktbeschreibung

3.3 Technische Daten

3.3.7 Belastungen

Die angegebenen Kréfte durfen vor allem beim Greifen und Ablegen nicht Uberschritten
werden.

Abb. 3: Belastung der Achsen

3.3.8 Einbaulagen

Zulassige Einbaulagen fir die Maschine sind:

¢ Stehend, Horizontalachsen waagerecht, Gehause senkrecht mit einer maximalen
Neigung von +25°,

90'/7 <\s‘>0° +25°

L1 7777777777777777777 77777777777777777777

* Andere Einbaulagen nach Ricksprache mit WEISS-GmbH.
LI Y

Jgoo
&»

Abb. 4: Einbaulagen
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Produktbeschreibung

3.3.9 Linearmotoren

@®  Die Werte in der Tabelle gelten als Richtwerte bei Einsatz einer Fremdsteuerung.

3.3 Technische Daten

Beschreibung Einheit Horizontalmotor
Polbreite [mm] 27,6
Nennspannung (DC) [VDC] 560
Spannungskonstante (RMS) [V/(m/s)] 23
Nenngeschwindigkeit [m/s] 4
Maximalgeschwindigkeit [m/s] 4
Stillstandskraft [N] 65
Nennkraft [N] 65
Spitzenkraft [N] 180
Kraftkonstante [N/A] 35
Stillstandsstrom (Effektivwert) [A] 2,4
Nennstrom (Effektivwert) [A] 2,4
Spitzenstrom (Effektivwert) [A] 6
Strangquerschnitt [mm2 0,176
Statorwiderstand (Phase - Phase) [Ohm) 7,5
Statorinduktivitat (Phase - Phase) [Henry] 0,00212
Laufermasse pro Schiene
[kg) 1,3/16/19
(Hub 125 mm / 225 mm / 325 mm)
. PTC-Schalter
Temperaturiiberwachung ) _
< 250 Ohm bei 20 °C / > 1000 Ohm bei 120 °C

3.3.10 Mess-System
3.3.10.1Inkrementell (HPO70TBX)

Typ

EHP 1/90

Spannungsversorgung

+5V 5 %, 35 mA

Inkrementalsignale

sin/cos 1 Vss

Signalperiode

1 mm

Auflésung 0,244 um (bei 4096fach-Interpolation)
Genauigkeit Mess-System 10 um (Geber + MalRRband) bei 20 °C
Referenzmarken auf Anfrage

Zulassiger Temperaturbereich

Lagerung: -30 °C bis +80 °C
Betrieb: +10 °C bis +60 °C

Schutzart

IP 67

Referenzierung

Die Referenzfahrt erfolgt gegen den Festanschlag.

3.3.10.2 Absolutes, magnetcodiertes Wegmesssystem

Typ BML-S1H1/2-B/S6_C-M3_A-DO-KA__, -S284
Spannungsversorgung +5V £5%

Stromaufnahme <50 mA
Ausgangsspannung 1 Vss; 1 mm Periode

Ausgang absolut SSI/BiSS-C

Zulassiger Temperaturbereich

Lagerung: -30 °C bis +85 °C
Betrieb: +20 °C bis +80 °C

Schutzart (nach IEC 60529)

IP 67

Original Montage- und Betriebsanleitung Pick & Place HPO0O70T R09-2012
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Produktbeschreibung

3.3 Technische Daten

3.3.11 Abmessungen

53

37,5 w0018 |

—

Abb.5: Abmessungen
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Produktbeschreibung

3.3 Technische Daten

3.3.12 Bohrbilder
3.3.12.1Anschraubbohrbild

- 205 0,015 .
75 _ | 750015 -
"™ a - o DE
: E N\
8 + + o (@)
1 & & ¢ N
A

60

‘ i
My - o
(“4x) D A
Ms g Yy y°| 8
2 + o
(X) t - 300110 8 Lg_
s oy 2 e
|| N > v
- - 28+01
E— 5~

Abb. 6: Anschraubbohrbild
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Produktbeschreibung

3.4 Anschlisse

3.4 Anschlusse

3.4.1 Steckverbindungen
Bei Lieferung des Elektropakets sind die Servoverstarker und die vorkonfektionierten
elektrischen Leitungen im Umfang enthalten.
Die Anschlisse der Horizontalachse unten sind rot markiert.
Die Anschliisse der Horizontalachse oben sind blau markiert.

Fur die Versorgung mit Druckuft ist eine Steckverbindung zum Einstecken eines Pneu-
matikschlauchs vorhanden.

Fur die Schmierung ist ein Schmiernippel oder - bei Einsatz einer automatischen
Schmierung - eine Steckverbindung zum Aufstecken des Verbindungsschlauchs zur
automatischen Schmierung vorhanden.

Die Stifte eines Steckers sind auf die Anschlussklemmen einer internen Klemmleiste ver-
drahtet. Die Stiftbelegung und die Verdrahtung der Klemmleiste sind frei konfigurierbar.

®

A Offnung zum Durchfiihren von Leitungen
B Druckluft
C Schmierung
X10 Anschluss Horizontalmotor unten
X11 Anschluss Horizontalmotor oben
X20 Mess-System Horizontalmotor unten
X21 Mess-System Horizontalmotor oben
X40 freie Ein- / Ausgange

Abb. 7: Steckverbindungen
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Produktbeschreibung

3.4 Anschlisse

3.4.2 Anschlussklemmen

. Im Inneren des Geh&auses befindet
sich eine Klemmleiste zum Auflegen
von digitalen Ein- und Ausgangen.

Die Anbindung an eine Steuerung
X40 —a=— erfolgt Giber die Steckverbindung X40.

Abb. 8: Anschlussklemmen
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Produktbeschreibung

3.4 Anschlisse

3.4.3 Anschlussbelegung

3.4.3.1 Anschluss Geber inkrementell

< zum Servoverstarker Stiftbelegung
GND . 1
rov - RN R
N L
s ot L
— e
__ BT
/IR ® 10
Sense GND e 11
Sense + 5V ' ® 12

e o

InterContec yTec - 12pol EEGA001NN0O0000002000

Abb. 9: Stiftbelegung Geberstecker inkrementell
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Produktbeschreibung

3.4 Anschlisse

3.4.3.2 Anschluss Geber absolut

< zum Servoverstarker Stiftbelegung
GND ; . ° 1
Nl L
I l ° 4
B * 5
/B ® 6
CLK l l ® 7
ICLK * 3
DATA e 9
/DATA ® 10
Sense GND * 11
Sense + 5V ' 12

T o

InterContec yTec - 12pol EEGA001NNO00000002000

Abb. 10: Stiftbelegung Geberstecker absolut
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Produktbeschreibung

3.4 Anschlisse

3.4.3.3 Anschluss Motor

< zum Servoverstarker Stiftbelegung

v A
vV —— — B
W —— — oC
PE —i— - e PE
PTC —— o1

PTC : i

[ ]
N

B+ . : ®3
B. —— — 4
n.c . . : . °5

InterContec yTec - 9pol EEGA201NN00000501000

Abb. 11: Stiftbelegung Motorstecker
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Produktbeschreibung

3.4 Anschlisse

3.4.3.4 Anschluss Ein- / Ausgange

1 em—@— bn

2 mmi——@— bu 113 2 49
3 mmm+—( — wh 4 ( 1
s e @— on |° 9
5 mmm————O— pk 6 = 8 12
6 mmmt——— — Ye

7 mm———@)— bk @
8 mmt——Q— oy

9O mmi+—@—

10 mm——————@— Wt @
11 mmm+——(O— gypk

172 mmt—@— rdbu

B+ Q |

Motor Y

B- Q

B+ +
Motor Z

B- ¢ |_|_

=] || Hit T

PE
24V
24V
24V
GND
GND
GND

ol
O
PE
PE

— | AR
Pos. |Bezeichnung Anmerkung

1 |Einbaustecker M12-Steckverbinder IEC 61076-2-101

2 |TPE-Litze 12 x 0,14 mmz2

3 |Klemmleiste

Pin Einbaustecker Klemme Klemmleiste Funktion
1 +24 VDC Versorgung 24V
2 GND Versorgung GND
3 1 Schalter
4 2 Eingang 1
5 3 Eingang 2
6 4 Eingang 3
7 5 Eingang 4
8 6 Eingang 5
9 7 Eingang 6
10 8 Ausgang 1
11 9 Ausgang 2
12 10 Ausgang 3

Abb. 12: Stiftbelegung Ein- / Ausgéange
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Produktbeschreibung

3.5 Variante mit automatischer Schmierung

3.5 Variante mit automatischer Schmierung
An Stelle eines Schmiernippels ist eine Steckverbindung zum Aufstecken des Verbin-
dungsschlauchs zur automatischen Schmierung vorhanden.

L Angaben zur automatischen Schmierung sind der entsprechenden Dokumentation
Zu entnehmen.

3.6 Variante mit Bremse

Die Maschine kann optional mit einer Bremse ausgerustet werden.

Eine geschlossene Bremse kann durch Betatigen des Drucktasters auf der Vorderseite
der Maschine geldst werden. Voraussetzung hierfur ist, dass Stecker X11 an 24 VDC
angeschlossen ist.

Die Bremse wird pneumatisch betétigt und wirkt auf beide Horizontalachsen gleichzeitig.

Abb. 13: Bremse
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Produktbeschreibung

3.7 Variante mit integrierten Pneumatikventilen

Variante mit integrierten Pneumatikventilen

Im Gehause kdnnen bis zu zwei Pneumatikventile [1] zur Steuerung von Greiferfunktio-

nen eingebaut werden.

Die Versorgung der Pneumatikventile mit Druckluft erfolgt Giber eine Steckverschraubung
[2]. Die Pneumatikschlauche zum Greifer werden nach oben [3] aus dem Gehdause her-

ausgefihrt.

@/f

Abb. 14: Pneumatikventile

Pneumatikventile

Hersteller SMC

Typ SYJ3143-5L0U-Q
Funktion 5/2 monostabil
Betriebsdruck 0,15- 0,7 MPa
Durchfluss 98 I/min
Pneumatische Anschliisse
Versorgungsanschluss D=6 mm

Schlauchleitung

FESTO PUN-4x0,75-DUO-BS

Schlauchlange

ca.1,3m

Elektrische Anschliisse

Spannung 24VDC
Ventil 1 Al - Ausgang 1
Ventil 2 A2 - Ausgang 2

Original Montage- und Betriebsanleitung Pick & Place HPO0O70T R09-2012
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Produktbeschreibung

3.8 Variante mit Tool-Connector

3.8 Variante mit Tool-Connector

Die Maschine kann optional mit einem Tool-Connector geliefert werden. Damit ist die
pneumatische und elektrische Versorgung bis an den Greifer vorbereitet.

Der Tool-Connector besteht aus den Komponenten:
¢ Befestigungswinkel

* Wellschlauch
Das Gewicht des Tool-Connectors betragt 0,1 kg.
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Transport

4

4.1

4.2

Transport

4.1 Transportschaden

Bei Transport und Lagerung missen die Geréate vor unzulassigen
Beanspruchungen (mechanische Belastung, Temperatur, Feuchtigkeit, aggressive
Atmosphéare) geschitzt werden. Die Laufschiene der Horizontalachsen muss vor
Beriihrung mit magnetischen oder metallischen Gegenstdnden geschitzt werden.
Keine Fremdmagnete in Kontakt mit der Horizontalschiene bringen. Das magneti-
sche Mel3system wiirde dadurch seine Funktion verlieren, d.h. die Steuerung der
Achsen wére nicht mehr moglich.

e Transportarbeiten durfen nur von Fachpersonal und nur unter Beachtung der Sicher-

heitshinweise durchgefuhrt werden.
e Darauf achten, dass vorstehende scharfe Kanten zu Verletzungen fuhren kénnen.

* Der Transportweg muss so gesperrt und abgesichert ist, dass keine unbefugten Per-
sonen den Gefahrenbereich betreten kdnnen.

* Die Teile missen gegen Abstiirzen oder Umfallen gesichert werden.

Transportschaden

Unmittelbar nach dem Empfang muss die Lieferung auf Transportschaden untersucht
werden. Werden Beschadigungen an der Verpackung festgestellt, die auch eine Beschéa-
digung des Inhalts vermuten lassen, muss der Inhalt auf Beschadigungen untersucht
werden. Angaben Uber den Lieferumfang sind im Kapitel 3.3.1 enthalten.

Festgestellte Beschadigungen missen sofort dem Transportunternehmen mitgeteilt und
von diesem bestatigt werden.

Zwischenlagerung

Fir die Zwischenlagerung tber einen langeren Zeitraum sind die in der folgenden
Tabelle aufgefuhrten Lagerbedingungen zu beachten.

Klimazone Verpackung Lagerort Lagerzeit
In Behéltern ver-
packt

Mit Trockenmittel
und Feuchtigkeitsin-

Uberdacht Max. 3 Jahre bei

dikator in Folie ver- reqelmagiaer Uber-
schweil3t Schutz gegen Regen 9 9
prufung der

Gegen Insekten- Erschiitterungsfrei Verpackung
fralR und Schimmel-
pilzbildung durch
chemische Behand-
lung geschutzt

alle Uberdacht und geschlossen

bei konstanter Temperatur und |2 Jahre und langer
Luftfeuchte (5 °C < T < 60 °C, |bei regelmaRiger

< 50% relative Luftfeuchte) Inspektion.

Keine plotzlichen Temperatur- | B€! der Inspektion
Offen schwankungen und kontrol- | uf Sauberkeit und
lierte Beliiftung mit Filter mechanische Scha-
(schmutz- und staubfrei) den dberprdfen.

. ) R Den Korrosions-
Keine aggressiven Dampfe schutz auf Unver-
und keine Erschitterungen

sehrtheit prufen
Schutz vor Insektenfral?
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5.1

5.2

30/48

Montage

Montage

5.1 Sicherheit bei der Montage

Sicherheit bei der Montage

A WARNUNG

Verletzungen durch unsachgemale Montage.
Untergrund und Befestigungsmittel miissen so ausreichend dimensioniert werden, dass
sie den Belastungen wéahrend des Betriebs standhalten.

Vom Hilfspersonal dirfen nur die Arbeiten ausgefihrt werden, die von den Werksmon-
teuren vergeben werden.

Verletzungen an noch offenen und zuganglichen scharfkantigen Anlagenteilen.
Personliche Schutzkleidung tragen.

Verletzungen durch umfallende Lasten.

Aufeinander liegende Teile kdnnen verrutschen und herunterfallen. Ohne ausdrickliche
Anweisung der Werksmonteure keine Befestigungen und Transportsicherungen lésen.
Personliche Schutzkleidung tragen.

Hierbei ist besonders darauf zu achten, dass

¢ sich nur befugte Personen im Arbeitsbereich aufhalten und dass keine anderen Per-
sonen durch die Montagearbeiten geféahrdet werden.

* keine Bauteile beschadigt werden und nur in sauberem, funktionstiichtigem Zustand
eingebaut werden.

¢ alle Bauteile gemaf der beschriebenen Anordnung eingebaut werden.
¢ vorgegebene Anzugsdrehmomente eingehalten werden.
e der Schwerpunkt der Baugruppe bertcksichtigt wird.

Voraussetzungen fir die Montage

Vor dem Beginn der Aufstellung ist zu Uberprifen, ob die Abmessungen des Aufstellorts
und die baulichen Gegebenheiten mit den notwendigen Voraussetzungen und den Maf3-
angaben in den Zeichnungsunterlagen tbereinstimmen.

Hierbei ist besonders darauf zu achten, dass
¢ der Untergrund fiir die Montage planeben und verwindungssteif ist.

¢ die Unterkonstruktion des Aufstellorts so ausreichend bemessen ist, dass sie die auf-

tretenden dynamischen Kréafte aufnehmen kann. Es kénnen Kréfte bis zu 350 N auf-
treten.
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Montage o) 5

5.3 Pick & Place montieren

5.3 Pick & Place montieren

Bei Berihrung der Horizontalachsen gegenseitig oder mit magne-
tisierten Gegenstanden wird das magnetische Mess-System zerstort. Die Horizon-
talachse des Pick & Place ist deshalb durch Schutzabdeckungen [1] gegen
Beschadigungen und die Berihrung mit metallischen oder magnetischen Gegen-
standen geschutzt. Diese Schutzabdeckungen dirfen erst entfernt werden, nach-
dem die Maschine fest installiert wurde. Bei der Montage mehrerer Maschinen ist
darauf zu achten, dass sich die Horizontalachsen nicht gegenseitig bertuhren.

@) ®

Abb. 15: Schutzabdeckungen Gber der Horizontalachse

5.3.1 Betriebsmittel / Hilfsstoffe / Werkzeuge
Fur die Montage der Maschine werden benétigt:
* Ein Satz Schraubenschlissel
¢ Ein Drehmomentschlissel
* Ein Satz Schraubendreher
¢ Schraubensicherungsmittel, z.B. Loctite ® 243
* Schrauben der Qualitat 8.8

Gewinde M6
Anzugsmoment 25 Nm

5.3.2 Montage vorbereiten

I Die Horizontalachse ist nicht fixiert und kann sich verschieben.
Beim Abstellen auf der Montageflache ist die Maschine dann nicht mehr im Gleich-
gewicht, kann kippen und beschadigt werden. Die Maschine muss so lange festge-
halten oder gegen Kippen gesichert werden, bis sie mit der Montageflache
verschraubt ist.

e Vor der Montage die Verpackungseinheit 6ffnen und die Maschine aus der
Verpackungseinheit herausnehmen.

¢ Die kundenseitigen Bohrungen missen nach dem Bohrbild in Kapitel 3.3.12 ausge-
fuhrt sein.

* Die Befestigungsschrauben M6 missen bereitliegen.

* Bei Montage mit Verstiftung missen zusatzlich die Pass-Stifte bereitliegen.
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5 Montage

5.4 Montagevorschlage

5.3.3 Befestigung von Anbauteilen

Zur Befestigung von Anbauteilen am Gehéuse des HPOO70T besteht die Mdglichkeit,
das seitliche Abdeckblech mit entsprechenden Bohrungen zu versehen.

=]FE\®E 0S8 Zum Anbringen von Bohrungen muss das seitliche Abdeckblech
vom Gehdause entfernt werden.

5.4 Montagevorschlage

5.4.1 Variante 1 - Montage mit Zentrierringen
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Montage o) 5

5.5 Montage der Sicherheitseinrichtungen

5.4.2 Variante 2 - Fest verstiftet

1. Pick & Place an seiner Montageposition aufstellen.

Die Befestigungsschrauben [1] eindrehen, aber noch nicht festziehen.
Pass-Stift in jedes der zwei Stiftlocher [2] einschlagen.
Befestigungsschrauben [1] festziehen.

Ao

Abb. 16: Montage fest verstiftet

5.5 Montage der Sicherheitseinrichtungen

Die Anbringung von Sicherheitseinrichtungen und Not-Aus-Tastern liegt in der Verant-
wortlichkeit des Betreibers. Ohne fir die beabsichtigte Verwendung geeignete Sicher-

heitseinrichtungen darf die Maschine nicht betrieben werden.

5.6 Hinweise zur Entsorgung von Verpackungsmaterial

Verpackungsmaterialien sind wieder zu verwenden oder nach den landesspezifischen
Vorschriften fachgerecht zu entsorgen.
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6.1
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Inbetriebnahme

6.1 Sicherheit bei der Inbetriebnahme

Inbetriebnahme

Sicherheit bei der Inbetriebnahme

A WARNUNG

Verletzungen durch unerwarteten Anlauf.

Fehlerhafte Anschlisse oder &uRBere Einflisse auf elektrische Betriebsmittel konnen ein
unerwartetes Anlaufen der Maschine oder unkontrollierte Bewegungen verursachen.
Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich der Maschine aufhalten.
Alle Sicherheitseinrichtungen und Not-Halt-Schaltungen vor der Inbetriebnahme akti-
vieren und kontrollieren.

* Esist darauf zu achten, dass die Inbetriebnahme nur von qualifizierten Personen
unter Beachtung der Sicherheitshinweise durchgefiihrt werden darf.

e Esist darauf zu achten, dass sich nur befugte Personen im Arbeitsbereich aufhalten
und dass keine anderen Personen durch die Inbetriebnahme gefahrdet werden.

Bevor die Maschine in Betrieb genommen werden kann, missen die folgenden Voraus-
setzungen erfillt sein:

¢ Die Maschine ist ordnungsgemaf3 montiert.

¢ Die elektrischen Betriebsmittel fir die Spannungsversorgung sind vorhanden und ord-
nungsgeman montiert.

¢ Alle Kabel sind ordnungsgeman verlegt und nach den giiltigen Schaltunterlagen rich-
tig angeschlossen.

* Die Schirmung der Motorleitungen ist aufgelegt.
¢ Die statische Ableitung muss ordnungsgemalf’ ausgefuhrt sein.

» Der Ableitwiderstand muss gemessen werden und einen Wert von < 10 MOhm
haben.

» Die Messung muss in einem Protokoll dokumentiert werden.

* Die erforderlichen Sicherheitseinrichtungen und Not-Halt-Schaltungen sind vorhan-
den und funktionsfahig.

Vor der Inbetriebnahme der Maschine muss kontrolliert werden, ob
¢ der Antrieb unbeschadigt und nicht blockiert ist.

¢ alle Anschliisse ordnungsgemald ausgefuhrt wurden.

¢ alle Schutzabdeckungen ordnungsgemal installiert sind.

¢ Kkeine anderen Gefahrenquellen vorhanden sind.

¢ Keine Fremdkorper, Werkzeuge oder sonstigen Gegenstande im Arbeitsbereich der
Maschine liegen.

Wahrend der Inbetriebnahme muss kontrolliert werden, ob
¢ die Achsen einwandfrei laufen.

» Ein Rucken der Achsen kann ein Zeichen fiir falsche Reglerparameter sein.
e starke Gerauschentwicklung auftritt.

P Starke Gerauschentwicklung kann ein Zeichen fir unsachgeméaRe Montage oder
falsche Reglerparameter sein.
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Inbetriebnahme

6.2 Erste Inbetriebnahme

6.2 Erste Inbetriebnahme

Bei Lieferung eines Pick & Place mit Servoverstarker und Software erfolgt die Inbetrieb-
nahme Uber die Weiss Application Software - WAS.

LIl Weitere Informationen hierzu sind der mitgelieferten Elektro- und Softwaredoku-
mentation zum HPOO70T zu entnehmen.

6.3 Wiederinbetriebnahme
A WARNUNG | Verletzungsgefahr durch eine nicht betriebssichere Maschine.

Eine nicht betriebssichere Maschine kann zu Verletzungen fihren und Sachschaden
verursachen. Eine Wiederinbetriebnahme darf erst erfolgen, nachdem sichergestellt ist,
dass die Maschine in einem funktionstiichtigen Zustand ist und durch den Betrieb keine
Gefahren von ihr ausgehen.

Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine Sichtkontrolle an der Maschine erfolgen. Hier-
bei ist zu Uberprifen und sicherzustellen, dass

* keine Beschadigungen an der Maschine vorhanden sind.

¢ keine Fremdkorper, Werkzeuge oder sonstigen Gegenstande im Arbeitsbereich der
Maschine liegen.

¢ alle Versorgungseinheiten angeschlossen und in Betrieb sind.

¢ die Sicherheitseinrichtungen betriebsbereit sind.
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7 Bedienung

7.1 Sicherheit bei der Bedienung

7 Bedienung

7.1 Sicherheit bei der Bedienung
A WARNUNG

UnsachgemafRe Anderung von Betriebsparametern.
Unsachgeméafe Veranderungen von Betriebsparametern kénnen zu einem unvorherseh-
baren Anlageverhalten fiihren. Betriebsparameter dirfen nur von autorisierten Personen
geandert werden. Veranderte Betriebsparameter sind in einem Test zu kontrollieren.
Falsche Betriebsparameter kdnnen Folgeschaden und dadurch Verletzungen verursa-

chen.

7.2 Pick & Place bedienen

Die Maschine ist dazu bestimmt, in andere Maschinen oder in andere unvollstandige
Maschinen oder Ausristungen eingebaut oder mit ihnen zusammengefiigt zu werden.

Der sichere Betrieb und die Bedienung liegen in der Verantwortlichkeit des Betreibers.

7.3 Arbeitsplatze des Bedienpersonals
Die Arbeitsplatze des Bedienpersonals werden vom Betreiber der Anlage oder des Pro-
dukts festgelegt, in die die Maschine eingebaut wurde.
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Stérungen

8.1 Sicherheit bei der Beseitigung von Stérungen

8 Storungen

8.1 Sicherheit bei der Beseitigung von Stérungen

A WARNUNG

Verletzungen von nicht autorisiertem Personal.

Stoérungen dirfen nur von geschultem Personal des Betreibers behoben werden,
welches flr die auszufiihrenden Tatigkeiten autorisiert ist. Vor der Beseitigung von
Stérungen muss die Maschine an den Hauptschaltern ausgeschaltet und gegen unbeab-
sichtigtes Wiedereinschalten gesichert werden. Der Aktionsbereich der beweglichen
Maschinenteile muss gesichert werden.

8.2 Fehler /Ursache /Behebung

L) Angaben zu Stérungen und deren Beseitigung sind in der Elektro- und Software-
dokumentation zum HP140T enthalten.

8.3 Kundendienst

Sollten Sie die Hilfe unseres Kundendienstes bendtigen, bitten wir um folgende Anga-
ben:

e Seriennummer der Maschine

* Beschreibung der aufgetretenen Stérung

¢ Zeitpunkt und Begleitumstande der aufgetretenen Stoérung
¢ Vermutete Ursache

Sie erreichen unseren Kundendienst von Montag bis Freitag 08:00 Uhr bis 17:00 Uhr
unter der

Servicenummer +49 (0) 6281 - 5208-0
oder unter service@weiss-gmbh.de

Aulerhalb der angegebenen Zeiten steht eine Bandansage fiur weitere Informationen zur
Verfligung.
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Instandhaltung

9.1 Sicherheit bei der Instandhaltung

9 Instandhaltung

9.1 Sicherheit bei der Instandhaltung
A WARNUNG

Verletzungen durch die Versorgungsenergie und vorhandene Restenergien.

Vor Beginn von Instandhaltungsarbeiten miissen alle Energiequellen abgeschaltet,
gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten gesichert und mit einem Hinweisschild auf
Instandhaltungsarbeiten versehen werden. Alle beweglichen Anlageteile missen still
stehen. Lasten mussen gegen Absacken gesichert werden. Alle mit elektrischer Energie
geladenen Bauteile missen entladen sein (Erloschene LED's auf dem Servoverstarker
bedeuten nicht, dass alle Teile spannungsfrei sind). Die Spannungsfreiheit muss durch
eine Messung kontrolliert werden. Erst bei einer Spannung kleiner als 42 VDC darf mit
den Arbeiten an der elektrischen Ausristung begonnen werden.

Verletzungen von nicht autorisiertem Personal.

Arbeiten zur Instandhaltung der Anlage dirfen nur von geschultem und fur die erforder-
liche Tatigkeit autorisiertem Personal durchgefuihrt werden. Die Betriebsanweisungen
des Betreibers sind genau einzuhalten.

Verletzungen bei nicht angekiindigten Instandhaltungsarbeiten.

Vor Beginn der Instandhaltungsarbeiten muss der Arbeitsbereich weitraumig abgesichert
und mit Warnschildern versehen werden. Das Bedienpersonal muss von der Durchfih-
rung der Instandhaltungsarbeiten unterrichtet werden.

Verletzungen bei Verwendung falscher Bauteile oder falscher Betriebsstoffe.

Es dirfen ausschlief3lich Ersatzteile verwendet werden, die in unseren Ersatzteillisten
aufgefihrt sind. Nachtragliche Veranderungen an der Maschine sind unzuléssig. Es
durfen nur die angegebenen Betriebsstoffe verwendet werden. Selbstsichernde
Schrauben und Muttern sind immer zu erneuern. Alle angegebenen Schrauben-Anzugs-
drehmomente sind genau einzuhalten.

Verletzungen durch das Fehlen von Schutzeinrichtungen.

Es dirfen keine Schutzeinrichtungen oder Sicherheitsbauteile entfernt werden. Ist zu
Zwecken der Instandhaltung eine Demontage einzelner Schutzeinrichtungen nicht zu
vermeiden, missen die entfernten Teile sofort nach Beendigung der Instandhaltungsar-
beiten wieder angebaut und auf ihre Schutzfunktion Uberprift werden.

A VORSICHT

Gefahr von Verletzungen durch Verbrennungen.

Gehéause und Achsen kdnnen wahrend des Betriebs eine Temperatur bis zu 80 °C errei-
chen. Vor jeglichen Arbeiten an diesen Teilen muss gewartet werden, bis eine gefahrlose
Bertuhrung maoglich ist. Ein Bertihren der heien Bauteile fiihrt zu Verbrennungen.

e Es st darauf zu achten, dass alle Arbeiten an der elektrischen Ausrustung grundséatz-
lich nur von ausgebildeten Elektrofachkréaften ausgefiihrt werden.

e Esist darauf zu achten, dass alle Arbeitsschritte zur Instandhaltung in der angegebe-
nen Reihenfolge durchgefiihrt werden.

e Esist darauf zu achten, dass die vorgegebenen Anzugsdrehmomente eingehalten
werden.

e Esist darauf zu achten, dass alle Fremdkdrper nach der Instandhaltung aus dem
Arbeitsbereich entfernt werden.

38/48 Original Montage- und Betriebsanleitung Pick & Place HPOO70T R09-2012




Instandhaltung

9.2

9.3

9.2 Instandhaltungsarbeiten

Instandhaltungsarbeiten

Unter Instandhaltungsarbeiten sind folgende Tatigkeiten zu verstehen:
* Inspektion

* Wartung

* Instandsetzung

A WARNUNG Gefahr durch unerwarteten Anlauf.

Durch nicht ausgeschaltete oder versehentlich wieder eingeschaltete Spannungsversor-
gung besteht die Gefahr eines unerwarteten Anlaufs. Bevor mit den Inspektionen
begonnen wird, muss die Spannungsversorgung der Maschine ausgeschaltet und gegen
Wiedereinschalten gesichert werden. Ein unerwarteter Anlauf kann bei Personen, die
sich im Aktionsbereich der Maschine aufhalten, zu Verletzungen fihren.

Inspektionen

9.3.1 Halbjahrlich Sichtprufung durchfiihren

1. Horizontalachsen von Hand tber einen vollen Hub bewegen und prifen auf
P Leichtgangigkeit der Achsen.
» Laufgerausche.
2. Sichtprufung durchfuhren auf
P lose Schraub- und Steckverbindungen.
» lose Schrauben und Muttern.
» Beschadigungen an Kabeln und Druckluftschlauchen.
4

Beschadigungen der Schlauche fiir die automatische Schmierung. Die Schlauche
dirfen keine Luft fuhren.

» Beschadigungen am Pick & Place.
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9.4 Wartung

9.4 Wartung

9.4.1 Horizontalachsen abschmieren

Die Schmierung muss nach einer Laufleistung von 600 km, spéte-
stens jedoch einmal pro Jahr erfolgen. Die jeweilige Laufleistung kann Gber die
WAS - Software im MenU Extras/Parameter gelesen werden. Au3erdem besteht die
Mdglichkeit (wie in der Dokumentation WAS.handling Windows Programm be-
schrieben), den Wert tiber verschiedene Schnittstellen auszulesen und zuriickzu-
setzen.

1. Fettpresse auf den Kegelschmiernippel [1] aufsetzen und die erforderliche Fettmenge
einpressen.

» Wahrend des Schmiervorgangs die Achsen von Hand etwa 40 mm bewegen.

» Hierzu muss - falls vorhanden - die Motorbremse durch Driicken des Tasters [2]
geldst werden.

» Bei Verwendung der Handfettpresse von Weiss entspricht ein Pumpenhub
ca. 0,8 cms.

Abb. 17: Achsen abschmieren

2. Ausgetretenes uUberschissiges Fett mit einem weichen Lappen abwischen.

LI weitere Angaben zur Handfettpresse von Weiss sind in der Bedienungsanleitung
der Handfettpresse Art.-Nr. LUBEMAN-0800-00-0 enthalten.

9.4.2 Automatische Schmierung

An Stelle eines Schmiernippels ist eine Steckverbindung zum Aufstecken des Verbin-
dungsschlauchs zur automatischen Schmierung vorhanden.

L Angaben zur automatischen Schmierung sind der entsprechenden Dokumentation
Zu entnehmen.
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9.5 Instandsetzung

9.4.3 Schmiermittel

a) Werksseitige Erstbefettung und Nachschmierung mit LE-Spezialfett Synth EP2 mit fol-
genden Eigenschaften:

* Reinheitsanforderungen nach FDA Richtlinie 21 CFR 178.3570
* Freigabe der NSF H1 (National Sanitary Foundation)

Verdicker Al-Komplex
Gebrauchstemperaturbereich -45 °C bis +160 °C
Kurzzeitig zulassige Temperaturspitze +200 °C
Tropfpunkt (DIN ISO 2176) > 250 °C
Walkpenetration (DIN 1SO 2137 265 - 295
Grunddélart synthetisch
Grunddlviskositat bei 40 °C (DIN 51562) 350 mm2/s
Wasserbestandigkeit (DIN 51807 T1) 0-90

SKF Emcor Test (DIN 51802) Korrosionsgrad 0/0
Bezeichnung (DIN 51502) KPFHC 2 P-40

Alternativ ist die Verwendung eines gleichwertigen Fettes moglich.

b) Verwendung eines Schmiermittels ohne FDA-Zulassung
* DIN 51502: KP2K-30
* [SO 6743-9: ISO-L-X-CCEB 2

=]FE\ @01 In diesem Fall muss das oben genannte Schmierfett der Erstbefet-

tung vollstandig aus den Lagerungen herausgedriickt werden, da die beiden Fette
nicht mischbar sind.

9.4.3.1 Schmiermenge
* 0,6 cm3 fiir die Horizontalachse

9.5 Instandsetzung

Durch den Betreiber sollten an der Maschine keine Arbeiten zur Instandsetzung / Repa-
ratur durchgefiihrt werden.

Werden MalRnahmen zur Instandsetzung / Reparatur erforderlich, ist der Kundendienst
von WEISS GmbH zu verstéandigen.
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10 Aulerbetriebnahme / Demontage / Entsorgung

10.1 Sicherheit bei der AuRerbetriebnahme und Demontage

10 Aulierbetriebnahme / Demontage / Entsorgung

10.1 Sicherheit bei der AulRerbetriebnahme und Demontage

A WARNUNG

Starke Magnetfelder

Von den Permanentmagneten gehen starke Magnetfelder aus. Die magnetischen Anzie-
hungskréfte steigen im Nahbereich (< 150 mm) sehr stark an. Magnetisierbare Materia-
lien, aber auch Handlinggerate gegenseitig werden mit groRer Kraft angezogen.
Demontage nur durch qualifiziertes, geschultes und eingewiesenes Personal. Bei der
Demontage muss immer eine zweite Person anwesend sein. Demontierte Baugruppen
einzeln transportieren. Demontierte Baugruppen nicht stapeln. Keine magnetisierbaren
Gegenstéande in die Nahe der Baugruppen bringen. Fir den Notfall Trennwerkzeuge
bereithalten. Gefahr von schweren Quetschungen.

Verletzungsgefahr von Personen, die nicht autorisiert sind.

Achten Sie darauf, dass die AuRerbetriebnahme und die Demontage nur von Personen
durchgefiihrt werden, die dafur ausgebildet, eingewiesen und befugt sind. Diese
Personen mussen die Betriebsanleitung kennen und danach handeln.

10.2 AulRerbetriebnahme

10.2.1 Vorubergehende AulRerbetriebnahme

Zur AulBerbetriebnahme ist die Maschine abzuschalten und gegen unbeabsichtigtes Wie-
dereinschalten zu sichern.

Die Maschine muss mit einem Hinweis versehen werden, aus dem deutlich zu entneh-
men ist, dass sie voriibergehend auf3er Betrieb ist.

1=/=2\®lxJI=88 Bei der Wiederinbetriebnahme sind die Anweisungen aus
Kapitel 6.3 zu beachten.

10.3 Demontage und Entsorgung
A VORSICHT Bei der Demontage kann es durch umfallende Bauteile zu Verlet-

zungen kommen.
Um Personenschaden und/oder Umweltschaden bei der Demontage und Entsorgung zu
vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

¢ Personliche Schutzkleidung und Schutzausristung tragen.

¢ Um Verletzungen zu vermeiden, ist auf die Verwendung von geeignetem Werkzeug
und die Standsicherheit der demontierten Maschinenteile zu achten.

¢ Beachten Sie, dass ausgelaufene Schmiermittel, Losungsmittel, Konservierungsmittel
usw. bei direktem Kontakt mit der Haut zu Veratzungen fuhren kénnen.
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10.3 Demontage und Entsorgung

10.3.1 Entsorgung der Bauteile

Baugruppen sachgemaf entsorgen!

Nicht sachgeméalRe Entsorgung von Baugruppen kann Umweltschaden verursa-
chen und strafrechtlich verfolgt werden!

Entsorgen Sie die Baugruppen nach den értlich geltenden Vorschriften. Achten Sie auf
die umweltgerechte Entsorgung der Betriebshilfsstoffe. Die 6rtlichen Vorschriften zur
ordnungsgemalfien Abfallverwertung bzw. -beseitigung sind einzuhalten.

Die Maschine besteht aus:

e Stahl und Aluminium (Gehause, Achsen)

e Kupfer (Motor, elektrische Leitungen)

¢ Kunststoff (elektrische Leitungen, Schlauche)

¢ Elektronikbauteilen (Servoverstarker, Platinen)
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Service und Ersatzteile

11.1 Ersatzteilbestellung

11  Service und Ersatzteile

11.1 Ersatzteilbestellung

Bei der Bestellung von Ersatzteilen bitten wir um folgende Angaben:
e Seriennummer der Maschine
¢ Bestellnummer des Ersatzteils gemal Ersatzteilliste

¢ Anzahl der bendétigten Ersatzteile

Ihre Ersatzteilbestellung richten Sie bitte an
WEISS GmbH

Siemensstralie 17

D-74722 Buchen/Odw.

Tel:  +49 (0) 6281 - 5208-0

Fax: +49 (0) 6281 - 5208-99

eMail: service@weiss-gmbh.de

Internet:http://www.weiss-gmbh.de

Auf unserer Website stehen alle Vertreteradressen zur Verfiigung.
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Anhang

12.2 Personliche Notizen

12.2 Personliche Notizen

Original Montage- und Betriebsanleitung Pick & Place HPO0O70T R09-2012 47/48




WEISS GmbH | Siemensstra3e 17 | D-74722 Buchen
Telefon +49(0)6281-5208-0 | Fax +49(0)6281-520899 | info@weiss-gmbh.de | www.weiss-gmbh.de



Anleitung pneumatische Schmierpumpe:

Schmierpumpe Weiss Art.-Nr.: HP0140T-0800-00-0
Ersatzpatrone Art.-Nr.: HP0140T-0810-00-0

g
gg /’— Sensor Fillstand
Schrrr:ilgr- i Pneumatikventil
anschliisse /
pneum. Versorgung
<= Funktionsiberwachung
Behéltervolumen: ca. 0,11
Medium: Fett NLGI-2
Luftdruck: ca.5 bar
Foérderdruck: ca. 20 bar
Férdermenge: 70 mm3
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Einrichten pneumatische Schmierung 11-2009
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2 Anschlussbelegung:

24VDC / 5W

A N | X

I = Fd =zl F Nt
RS 2 19 < 2 | & 2|1
| 1 | N | 1
— — —
Sensor Fullstand Sensor Funktion Ventil Anschluss,
M8 - 3pol M8 - 3pol Bauform B D=6mm

3 Installation:

Steckanschlisse fir
Druckschlauche D = 4mm

Bei der Installation ist darauf zu achten, dass
beide Druckschlauche vollstandig entliftet sind!

Die Druckschlauche dirfen eine Lange von 1,0
Meter nicht tberschreiten!
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4 Einrichten der Software zum Betrieb der pneum. Schmierpumpe:

- Parametrierung der Ein- und Ausgénge Uber das Menii Extras - HW_Konfig — I/O Konfig:

=. [/0 Konfiguration =lol x|

Eingange | Ausgange I

r— Eingahnage

Ensble: [ E11  StatReferenzfabt:[ £15 Tppwe | - Store Pos: [ E 114 Input 1:[ E21 StoreFick: [~
BitA: | E1.2 SetNul:| E16 Tipp - I— Mave to Paz [Bus): l— Input_2 Iﬁ Stare Place: I—
gire:[ E1.3 TipptoPas:[ E17 Tipp's: [ET10 TriackMode Busk [ — / e Store cben: [
BitC:| E1.4 Move to Pos: I— Tipp - Iﬁ Schm Pumpelevel: lm/ Input_4: I— Seq. Pick: I—
Bit On: I— tove relativ: I— Tipp £+: Im Schm. Pumpeliruck: lm Input_5: I— Seq. Place: I—
Bit E: I— Sequenz: m Tipp 2= Im Schm. Manuel: l— Input_E: I— Feserve: I—
Bit F: I— Demaosequenz: I— Tipp A+ I_ Parameter 2: l— Input_7: I— Reserve: I—

Bit G: I Stop:l E19 Tipp &= I Quitt Error: | E 1,16 Input_&: I Resenve: I
K| ebbuch |
=lax|
Einginge Ausginge |
— Auzgang //
Amplifier enabled: I A1 Output_&1: | &21 Mocken 1:| &41.8  Anford Schmierung: | & 216 Reserve: I Feserve: I
Amplifier dizabled: I A2 Olutput_A2: I Macken 2: I - Paramsatz_2 akfiv: | A1.9 Bit A I Reserve: I
Referenz ak: | A1.3 Output_A3: I Macken 3: I Reserve: BEit B: I Fesemve: I
InPog: I 514 Output_&d: I Mocken 4: I Reserve: Bit C: I Reserve: I
Starthereit: I 515 Output_ A5 I Mocken 5: I Reserve: Bit On: I Reserve: I
Errar: I A1E Olutput_AG: I Macken E: I Feserve: Bit E: I Reserve: I
Errar [blinkend): I Output AF: I Macken 7 I Reserve: Bit F: I Reserve: I
B atterie-wWfamung: I AT Olutput_A8: I Macken 8 I Reserve: Bit G: I Fesemve: I
K| ebbuch |
- Auswahl und Aktivierung der Schmierpumpe:
W WETSS Handling V2.13.0 =181
Datei  Programm | Extras Test ?
= E | 2 | ‘: RN, ~ Timeaout
Hacken, .. Fahrzeit-Timeout: 0,000 [s]
Fehlerliste, .. _ _
De:ug... — Stapuhr Zum Funkthl‘ISteSt ISt
BENSE e
Achse Y... Zykluszeit Is] der . Knopf !!Hand-
Arbsa schmierung“ mehrfach
A Im Auswanhlfeld wird - Statste zu betitigen.
—J ,WOERNER" ausgewahit. Bicbsstncen = AuBerdem kénnen die
\ Zahler Befehle: Reset | Leitungen damit
. . . - \ Schmieming entl uftet we rden .
¢ Die Schmierung wird ausgefihrt, —
wenn die Achse ,enabled” ist. o == Lo -
¢ Beim Funktionstest wird jeweils nur |a°|a” = —s : 4|5°hm‘er””g "
. . mpLlse:
ein Impuls ausgeldst. ST
Ei nstel I un Laufleistung: ljl [km]
Einstellung:
e Impulse: 8
e Schmierung bei: 300km Zuiick |
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Besteht keine Mdglichkeit, die Schmierpumpe direkt an die Ein- und Ausgange der Weiss — Steuerung
anzuschlieBen, so kann die Schmierpumpe auch an die lbergeordnete SPS angeschlossen werden. Die
notwendigen Handshake — Signale kdnnen Uber Feldbus direkt auf Ein- und Ausgange der SPS Ubertragen

werden.

5 Sonderfall: Betrieb der Schmierpumpe ohne Weiss - Steuerung:

Kann die Schmierpumpe nicht Uber die WAS-Software angesteuert werden, so ist ein Ablauf wie dargestellt

ZU programmieren.

£
2
2 600 .
© Schmierung nach 300km
5 E' (Einstellbar tiber WAS; Signal tiber Handshake)
© <
- =
53
Q.
oo | |
hE J i
L]
n > y
[o2}
c
=
2
zZQ
252
NAD®
=
S Y v v L Y
[0]
€ Insgesamt 8 Zyklen
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' ' 8 ,E §5
:c_g E 2®oT 25 X gx9
O 9 5} Coo5 90, o)  / R E =
n = 0=z SZEI L sN53
220 ©0 25E3a 2 o 2REE
1) c €2 S =t D®scED3 .8 222833
= c = © c ®© SECcD c += L E T8 e~
© S2 o2 S o2 cEXL8206 52 S 3HEEZES
2 25 2T CEETS B L= 2owEsTEs
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6 Ersetzen der Fettpatrone:

Die Fettpatrone ist mit dem Pumpengehduse verschraubt und kann entsprechend einfach gewechselt
werden. Dabei ist darauf zu achten, dass keine Luft in die Schmierkanéle gelangt. AuBerdem muss darauf

geachtet werden, dass Dichtung und Magnete vorhanden sind.

Dichtung

Einrichten pneumatische Schmierung 11-2009
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Magnete
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Shell Cassida Grease EPS 2

Sicherheitsdatenblatt

Shell Cassida Grease EPS 2

1. STOFF-/ZUBEREITUNGS- UND FIRMENBEZEICHNUNG

Produkt-Code 00149092
InfoSafe Nr. ACIZ2 DE/ger/deu/C
Erstellungsdatum 28.08.2003

Verwendung der Zubereltung Anlagen fur die Herstellung von Lebensmittelverpackungen gedacht.

Weitere Namen NAME CODE

Shell Cassida Grease EPS 2 140000007086
Lieferant Telefonnummer
Shell Deutschland Oil GmbH Notruf

Suhrenkamp 71-77

22335 Hamburg

Auskunftgebender Bereich

- Anwendungstechnische Informationen
Tel. (040) 3003-8830

- Auskunftzum Sicherheitsdatenblatt
Tel. (040) 6324-6255

Deutschland

040-6324-5110
Telefon-Nr.
Tel:040-8324-0 Fax:040-632 1051

2. ZUSAMMENSETZUNG/ANGABEN ZU BESTANDTEILEN

Beschreibung der Zubereitung

Ein Schmierfett, das Polyolefine und Additive enthalt. Produkt enthalt nur Substanzen, die geman US 21 CFR

178.3570, 178.3620 und 182 fur die Verwendung in Schmiermitteln zugelassen sind, die gelegentlich mit
Lebensmitteln in Beriihrung kommen konnen.

3. MOGLICHE GEFAHREN

Schmierfett flr Anlagen zur Herstellung von Lebensmittel. Auch zur Verwendung bei

[ Das Produkt st nach EG-RIchilinien nicht kennzelchnungspiiichiig

Einstufung

n fiir den
Keine besonderen Gefahren bei normalen Anwendungsbedingungen. Wiederholter oder langanhaltender

Hautkontakt kann zu spréder oder rissiger Haut fihren. Gebrauchtes Fett kann schadliche Verunreinigungen

enthalten.
Sicherheitsrisiken
Nicht als entziindlich eingestuft, aber es ist brennbar. Olnebelbildung vermeiden.

Umweltgefahren
Nicht als umweltgefahrdend eingestuft.
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4. ERSTE-HILFE-MASSNAHMEN

Allgemeine Hinweise
Bei bestimmungsgeméfem Gebrauch keine akuten Gefahren bekannt.

Nach Einatmen
Das Einatmen von Dampfen dieses Produktes stellt wahrscheinlich keine akute Gefahr dar.

Nach Hautkontakt

Kontaminierte Kleidung entfernen und betroffene Hautstellen mit Wasser und Seife waschen. Bei
andauernder Reizung &rztliche Hilfe einholen. Bei Verwendung von Hochdruck-werkzeugen kann es
vorkommen, daf das Produkt unter die Haut injiziert wird. Sobald sich Verletzungen durch Hochdruck
ereignen, soll der Verunfallte sofort ein Krankenhaus aufsuchen. Nicht erst das Auftreten von Symptomen
abwarten.

Nach Augenkontakt
Augen mit reichlich Wasser ausspiilen. Bei andauernder Reizung érztliche Hilfe einholen

Nach Verschlucken
Mund mit Wasser auswaschen und érziliche Hilfe einholen. Kein Erbrechen herbeifiihren

Hinweise fiir den Arzt

Symptomatisch behandeln. Einatmen kann chemische Lungenentziindung verursachen. Dermatitis kann
aufgrund langerem oder wiederholtem Hautkontakt auftreten. Verletzungen durch Hochdruckinjektion
erfordern prompte chirurgische Intervention und gegebenenfalls Stercidtherapie um Gewebeschaden und
Funktionsausfalle zu minimieren.

5. MASSNAHMEN ZUR BRANDBEKAMPFUNG

Besondere Gefahren

Bei extremer Hitze kann es zu Verbrennung/Wirmezersetzung kommen. Komplexe Mischung aus festen und
flissigen Partikeln und Gasen konnen dann entstehen, einschlieRlich Kohlenmonoxid, Stickstoffoxide und
weiter nicht definierbare organische/anorganische Verbindungen

Geeignete Léschmittel

Schaum und Loschpulver. Nur fir kleinere Brande Kohlendioxyd, Sand oder Erde verwenden

Aus Sicherheitsgriinden ungeeignete Léschmittel

Scharfer Wasserstrahl. Verwendung von Halonléschmitteln sollte aus Umweltschutzgrinden vermieden
werden

listung bei der Br

g 9
Atemschutz bei starker Rauch- oder Dampfeentwicklung. In geschlossenen Raumen ggf.
umluftunabhéngiges Atemschutzgerét verwenden.

6. MASSNAHMEN BEI UNBEABSICHTIGTER FREISETZUNG

Per Vor

Berlihrung mit den Augen sowie (ibermaRigen Hautkontakt vermeiden. Undurchlassige Handschuhe und
Stiefel tragen

UmweltschutzmaBnahmen

Weiteres Auslaufen und Eindringen in die Kanalisation, Graben oder Flisse verhindern durch Errichten von
Sperren aus Sand, Erde oder anderer geeigneter Sperren. Ortliche Behérden informieren, falls dies nicht
verhindert werden kann.

Reinigungsverfahren - Kleine Mengen
In einen passenden, klar gekennzeichneten Behdlter zur Entsorgung ader Verwertung entsprechend den
lokalen Bestimmungen einbringen
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Séuber oden - GroBe Austri
Entsorgung wie bei kleinen Mengen ausgelaufener Flissigkeit.

7. HANDHABUNG UND LAGERUNG

Handhabung

Nur benutzen, wenn die Dichtung des Herstellers noch intakt ist. Lokale Absaugung benutzen, wenn die
Gefahr der Bildung von Dampfen oder Olnebeln besteht. Langeren oder wiederholten Kontakt mit der Haut
vermeiden. Bei der Handhabung von Produkten in Fassern sollten Sicherheitsschuhe getragen und
sachgerechtes Werkzeug verwendet werden. Auslaufen von Flissigkeit verhindern. Putzlappen, Papier und
andere Materialen, die zum Entfernen von Ollachen benutzt wurden, stellen eine Feuergefahr dar
SchutzmaRnahmen auf die értliche Gegebenheit am Arbeitsplatz abstimmen.

Lagerung / Anforderung an Lagerrdume und Behilter

Mit Lebensmitteln in Kontakt kommende Schmiermittel sollten separat von anderen Schmiermitteln,
chemischen Substanzen und Lebensmitteln gelagertwerden. In einem kithlen, trockenen, gut belifteten
Raum aufbewahren. Kiihl lagern, Erwdrmung vermeiden. Getrennt von starken Oxidationsmitteln lagern. Nur
Criginalbehalter verwenden und nach AbgieRen in einen sauberen, zum Nachfillen von Ausristung
zweckgebundenen Behilter wieder fest verschlielben (Bitte beachten: Das Reinigen von Nachfiill- oder
Dekantierbehéltern sollte geméafk anerkannter Fertigungsmethoden sowie der Gefahrenanalyse und des
kritischen Kontrollpunkts (HACCP) ausgefihrt werden.)

Lagertemperaturen

Mindestens 0°C. Maximal 40°C

Zusammenlagerungshinweise

Fir Behiélter oder deren Auskleidung Stahl eder HD-Polyethylen verwenden

Weitere A ben zu den Lager gung
Fir Behilter oder deren Auskleidung PVC vermeiden.

Lagerklasse
Nicht zutreffend

Weitere Information
Behilter aus Kunststoffen sollten keinen hohen Temperaturen ausgesetzt werden

Brandklasse
B.

8, EXPOSITIONSBEGRENZUNG UND PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNGEN
Expositionsgrenzwerte
Kein Expositionsgrenzwert fesigesetzt
Weitere Expositionsinformation
Entsprechend der halbfesten Konsistenz des Produktes ist die Bildung von Nebeln und Stauben
unwahrscheinlich
Begrenzung und Uberwachung der Exposition
Nicht anwendbar.
Atemschutz
Atemschutz bei aufiretenden Olnebeln.
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Handschutz

Schutzhandschuhe aus PVC oder Nitril-Kautschuk, soweit sicherheitstechnisch zuldssig. Die Eigenschaften
der Schutzhandschuhe werden bestimmt durch die in der Praxis herrschenden Bedingungen (z.B
Mehrfachverwendung, mechanische Belastungen, Temperaturbedingungen, Starke und Dauer der zu
erwartenden Exposition). Es werden ver Auswahl von geeigneten Handschuhen Eignungstests durch den
Anwender empfohlen

Augenschutz

Schutzbrille oder Gesichtsschild.

Kérperschutz
Alle Arten von Hautkontakt minimieren. Overalls tragen. Regelmdssig die Arbeitsbekleidung wechseln und
waschen

9. PHYSIKALISCHE UND CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

Farbe weil.
Physikalischer Zustand Halbfest bei Umgebungstemperatur.

Geruch Neutaler Geruch und Geschmack.
pH-Wert nicht anwendbar.
Dampfdruck Erwartungsgemat < 0,5 Paat 20°C

Siedebeginn erwartungsgemar > 280 °C
Loslichkeit in Wasser praktisch unioslich

Dichte Circa 900 kg/m3 bei 15°C.
Flammpunkt >200°C

Explosionsgrenzen (obere)
Explosionsgrenzen (untere)
Ziindtemperatur

Kinematische Viskositit
Verdunstungsgeschwindigkeit

10% viv (typisch) (auf Mineraldl basierendy
1% viv (typisch) (auf Mineral| basierend)
erwartungsgeman > 320 °C

Nicht anwendbar.

Daten nicht vorhanden

Dampfdichte (Luft = 1) GroRer als 1
i izient n-O; log Pow groRer als 6
Tropfpunkt >240°C

10. STABILITAT UND REAKTIVITAT
Zu vermeidende Bedingungen
Stabil bei bestimmungsgemagem Gebrauch

Zu vermeidende Stoffe
Starke Oxydationsmittel

Gefahrliche Zersetzungsprodukte
Bei normaler Lagerung sind gefahrliche Zersetzungsprodukte nicht zu erwarten.

11. ANGABEN ZUR TOXIKOLOGIE

Bewertungsgrundlage

Toxikologische Daten sind noch nicht speziell fir dieses Produkt festgelegt worden. Die vorgelegten
Informationen beruhen auf der Kenninis der Bestandteile und der Toxikologie ahnlicher Produkte
Akute Toxizitét - Oral

LD50 oral/Ratte >2000 mg/kg
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Akute Toxizitdt - Haut

LD50 dermal/Kaninchen > 2000 mg/kg.

Augenreizung

Nach EG-Richtlinien nicht als reizend eingestuft.

Hautreizung

Nach EG-Richtlinien nicht als reizend eingestuft.

Reizung der Atemwege

Wenn Spriihnebel eingeatmet werden, konnen leichte Reizungen der Atemwege auftreten

Sensibilisierung
Nach EG-Richtlinien nicht als sensibilisierend eingestuft

Karzinogenitat
Fir andere Bestandteile liegen keine Kenntnisse Uber karzinogene Wirkungen vor.

Mutagenitét
Nach EG-Richtlinien nicht als mutagen eingestuft.

Reproduktionstoxizitét
Nach EG-Richtlinien nicht als reproduktionstoxisch eingestuft.

Weitere Information

Langerer undfoder wiederholter Kontakt mit Produkten, die Mineraléle enthalten, kann Entfettung der Haut
zur Folge haben, besonders bei erhthten Temperaturen. Das kann zu Reizungen und méglicherweise
Dermatitis fihren, speziell unter Bedingungen schlechter Kérperhygiene. Hautkontakt sollte minimiert
werden. Hochdruckinjektion von Produkt in die Haut kann zu lokaler Nekrose fiihren, wenn das Produkt nicht
chirurgisch entfernt wird. In Fetten kénnen sich wahrend des Gebrauches schadliche Verunreinigungen
anreichern. Die Konzentration der Verunreinigungen ist vom Einsatz abhéngig. Durch sie ist eine Erhéhung
der Reizwirkung und des Gesundheitsrisikos zu erwarten. Sie stellen auch ein erhéhtes Umweltproblem bei
der Entsorgung dar. Alle Gebrauchtfette sollten daher mit besonderer Vorsicht gehandhabt und Hautkontakt
so weit als mdglich vermieden werden. Alle gebrauchten Fette sollten mit Vorsicht gehandhabt und
Hautkontakt sollte méglichst vermieden werden

12. ANGABEN ZUR OKOLOGIE

Bewertungsgrundlage

Okotoxikologische Daten liegen fir dieses Produkt nicht vor. Die vorliegenden Daten basieren auf Werten
dhnlicher Produkte

Mobilitat

Liegt in pastoser Form vor. Schwimmt auf Wasser. Falls es mit Erdreich in Berlhrung kommt, wird es stark
von Bodenpartikeln adsorbiert

Persistenz und Abbaubarkeit

Das Produkt ist nicht leicht biologisch abbaubar. Hauptbestandteile sind langfristig biologisch abbaubar, aber
das Produkt enthalt Komponenten, die auf Dauer die Umwelt belasten kénnen.

Bioakkumulationspotenzial

Das Produkt besitzt Potential zur Bioakkumulation.

Andere Schadliche Wirkungen

Das Produkt ist schwer wasserloslich. Kann bei im Wasser lebenden Organismen zu Verschmutzung fiihren
Das Produkt ist praktisch nicht texisch fur im Wasser lebende Organismen (LL/EL50 > 100 mg/l). (LL/EL50
ausgedrickt als die nominale Menge des Produktes, die zur Zubereitung eines wassrigen Versuchsextraktes
bendtigt wird).

Andere Beeintrdchtigungen

Das Produkt hat kein ozonschadigendes Potential.
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Produkt ist eine Mischung aus nicht fliichtigen Bestandteilen.

13. HINWEISE ZUR ENTSORGUNG

Entsorgung Produkt

In einen passenden, klar gekennzeichneten Behiilter zur Entsorgung oder Verwertung entsprechend den
lokalen Bestimmungen einbringen. Es sollte im voraus erwiesen sein, dass das Entsorgungsunternehmen
qualifiziert dazu ist, mit dieser Art von Produkten zufriedenstellend umzugehen. Boden, Wasser oder
Umgebung nicht mit dem Abfallpradukt verunreinigen

Ungereinigte Verpackungen
Behalter vollstandig entleeren. Ubergabe an zugelassenes Entsorgungsunternehmen.

EU-Abfallschliissel

12 01 12 gebrauchte Wachse und Fette.

Die Klassifizierung von Abfall fallt in die Verantwortung des Endverbrauchers.
14. ANGABEN ZUM TRANSPORT

Transport-Information

Kein Gefahrgut gemaR ADR/RID, IMO und IATA/ICAQ Bestimmungen.

15. VORSCHRIFTEN

[[EC-Symbale keine
EC Gefahrenhinweis keine
EC Sicherheitshinweis keine
EINECS/ELINCS (Europa) Alle Bestandteile aufgefuhrt
TSCA (USA) Alle Bestandieis aufgerunit

Verpackung und Beschriftung (nach Anhang V der Richtlinie 1999/45/EG)
Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage fir berufsmafige Benitzer erhaltlich.

Weitere Information

Ausschlielich aus unter US FDA Title 21 CFR 178.3570, 178.3620 genehmigten Stoffen hergestellt und/oder
solchen, die fur die Verwendung als lebensmitielechte Schmiermittel als allgemein sicher angesehen
werden(US 21 CFR 182). NSF-registriert (Klasse H1) zur Verwendung, wo gelegentlicher Kontakt mit
Lebensmitteln moglich ist. Dieses Produkt entspricht den Richtlinien (1998) der Amerikanischen Behérde fiir
Landwirtschafts Lebensmittelsicherheit und Uberprifungsdienste (USDA FSIS) zur H1 Verwendung
(Schmiermittel mit gelegentlichem Kontakt mit Lebensmitteln)

Storfallverordnung

Unterliegt nicht der Storfallverordnung

Technische Anleitung Luft

Produkt nicht namentlich genannt. Abschnitt 5.2.5 in Verbindung mit Abschnitt 5.4.9 beachten

Wassergefdhrdungsklasse

WGK 2 (VwVwS 5/99, ANHANG 2)

Angaben zur Richtlinie 1999/3/EG (VOC-Richtlinie)
keine.
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16. SONSTIGE ANGABEN

Anderungskennzeichen setzen
Bedingt durch ein neues System wurde die Versionsnummer zurlickgesetzt

Referenzen

67/548/EWG-Richtlinie gefahrliche Stoffe

1999/45/EG-Richtlinie gefdhrliche Zubereitungen

91/155/EWG-Sicherheitsdatenblatt-Richtlinie

DGMK-Bericht 400-7 - Gesundheitsgefahrdung durch Schmierstoffe

Concawe Report 01/53 - Classification and labelling of petroleum substances according to the EU dangerous
substances directive.

Einschrénkungen

Um die Erfordernisse des US 21CFR 178.3570 zu erflllen, soll der Kontakt mit Lebensmitteln, woimmer
moglich, vermieden werden. Ibei zufalligem Kontakt darf die Konzentration des Produktes 10ppm (10mg/kg
Lebensmittel) nicht tberschreiten. An Orten bzw. bei Anwendungen, wo durch lokale Gesetzgebung keine
Maximalkonzentrationen vorgeschrieben sind, empfielt Shell den selben 10ppm Grenzwert einzuhalten;
Cassida Produkte bringen weder unerwiinschten Geschmack, Geruch oder Farbe in das Lebensmittel, noch
verursachen sie gesundheitsschadigende Wirkungen. In Ubereinstimmung mit den GMP-Richtlinien soll die
verwendete Menge das Minimum dessen sein, um die erwlinschten technischen Effekte an den Maschinen
zu erzielen; im Falle von zufalligem ibermaRigem Kontakt mit Lebensmitteln miissen geeignete
Korrekturmanahmen ergriffen werden. Bei Einsaiz als Anti-Rost-Film mu das Schmiermittel von der
Maschinenoberflache durch Waschen oder Wischen entfernt werden, um die Oberflache, wie erfordert, frei
von jedweder Substanz zu halten, die wéhrend der Verarbeitung in das Lebensmittel gelangen kénnte. Der
Einsatz in Fleisch und Gefliigelbetrieben die durch die USDA FSIS ilberwacht werden ist Gegenstand der
Bestimmung unter Docket Nr. 93-016F 'Pathogen Reduction: Hazard Analysis and Critical Confrol Point
(HACCP) Systems' verdffentlicht im US Bundesregister Kap.61, No.144 am 25_Juli 1996. HACCP Systeme
kannen auch eine gesetzliche Forderung in anderen Staaten auflerhalb der USA sein; solche Systeme
werden von Shell sowohl unterstiitzt als auch empfohlen zum Einsatz in allen Lenbensmittelerzeugungs-
industrien.

Technische Kontaktnummern

(040) 3003-8830

Weitere Informationen

Die Angaben in diesem Sicherheitsdatenblatt stiitzen sich auf den heutigen Stand der Kenntnisse und
Erfahrungen und sollen dazu dienen, die Produkte im Hinblick auf etwaige Sicherheitserfordemisse zu
beschreiben. Diese Angaben stellen keine Zusicherung von Eigenschaften des beschriebenen Produktes dar.
... Ende des SDB ...
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Bedienung Handfettpresse

Handfettpresse Weiss Art.-Nr.:
Ersatzpatrone Art.-Nr.:

Einsetzen der Ersatzpatrone:

HP0140T-0820-00-0
HP0140T-0830-00-0
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Shell Cassida Grease EPS 2

Sicherheitsdatenblatt

Shell Cassida Grease EPS 2

1. STOFF-/ZUBEREITUNGS- UND FIRMENBEZEICHNUNG

Produkt-Code 001A9092

InfoSafe Nr. ACIZ2 DE/ger/deu/C

Erstellungsdatum 28.08.2003

Schmierfett fur Anlagen zur Herstellung von Lebensmittel. Auch zur Verwendung bei

Verwendung der Zubereitung Anlagen fur die Herstellung von Lebensmittelverpackungen gedacht.

Weitere Namen NAME CODE

Shell Cassida Grease EPS 2 140000007086
Lieferant Telefonnummer
Shell Deutschland Oil GmbH Notruf

Suhrenkamp 71-77

22335 Hamburg

Auskunftgebender Bereich

- Anwendungstechnische Informationen
Tel. (040) 3003-8830

- Auskunft zum Sicherheitsdatenblatt
Tel. (040) 6324-6255

Deutschland

040-8324-5110
Telefon-Nr.
Tel:040-6324-0 Fax:040-632 1051

2. ZUSAMMENSETZUNG/ANGABEN ZU BESTANDTEILEN

Beschreibung der Zubereitung

Ein Schmierfett, das Polyolefine und Additive enthalt. Produkt enthélt nur Substanzen, die gemai US 21 CFR
178.3570, 178.3620 und 182 fur die Verwendung in Schmiermitteln zugelassen sind, die gelegentlich mit
Lebensmitieln in Berlihrung kommen kdnnen.

3. MOGLICHE GEFAHREN

Einstufung

[ Das ProduK /st nach EG-Richilinien micht kemzeichnungsprichiia

n fiir den
Keine besonderen Gefahren bei normalen Anwendungsbedingungen. Wiederholter oder langanhaltender
Hautkontakt kann zu sproder oder rissiger Haut flihren. Gebrauchtes Fett kann schéadliche Verunreinigungen
enthalten.
Sicherheitsrisiken
Nicht als entziindlich eingestuft, aber es ist brennbar. Olnebelbildung vermeiden.
Umweltgefahren
Nicht als umweltgefahrdend eingestuft.
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4. ERSTE-HILFE-MASSNAHMEN

Allgemeine Hinweise
Bei bestimmungsgeméflem Gebrauch keine akuten Gefahren bekannt

Nach Einatmen
Das Einatmen von Dampfen dieses Produkies stellt wahrscheinlich keine akute Gefahr dar.

Nach Hautkontakt

Kontaminierte Kleidung entfernen und betroffene Hautstellen mit Wasser und Seife waschen. Bei
andauernder Reizung arztliche Hilfe einholen. Bei Verwendung von Hochdruck-werkzeugen kann es
verkommen, dafd das Produkt unter die Haut injiziert wird. Sobald sich Verletzungen durch Hochdruck
ereignen, soll der Verunfallte sofort ein Krankenhaus aufsuchen. Nicht erst das Auftreten von Symptomen
abwarten

Nach Augenkontakt
Augen mit reichlich Wasser ausspiilen. Bei andauernder Reizung érztliche Hilfe einholen

Nach Verschlucken
Mund mit Wasser auswaschen und érztliche Hilfe einholen. Kein Erbrechen herbeifithren

Hinweise fiir den Arzt

Symptomatisch behandeln. Einatmen kann chemische Lungenentziindung verursachen. Dermatitis kann
aufgrund langerem oder wiederholtem Hautkontakt auftreten. Verletzungen durch Hochdruckinjektion
erfordern prompte chirurgische Intervention und gegebenenfalls Steroidtherapie um Gewebeschaden und
Funktionsausfalle zu minimieren.

5. MASSNAHMEN ZUR BRANDBEKAMPFUNG

Besondere Gefahren

Bei extremer Hitze kann es zu Verbrennung/\Warmezersetzung kommen. Komplexe Mischung aus festen und
flissigen Partikeln und Gasen konnen dann entstehen, einschlieflich Kohlenmonoxid, Stickstoffoxide und
weiter nicht definierbare organische/anorganische Verbindungen.

Geeignete Loschmittel

Schaum und Loschpulver. Nur fur kleinere Brande Kohlendioxyd, Sand oder Erde verwenden.

Aus Sicherheitsgriinden ungeeignete Léschmittel

Scharfer Wasserstrahl. Verwendung von Halonléschmitteln sollte aus Umweltschuizgriinden vermieden
werden

iistung bei der Br i g
Atemschutz bei starker Rauch- oder Dampfeentwicklung. In geschlossenen Raumen ggf.
umluftunabhéngiges Atemschutzgerét verwenden

6. MASSNAHMEN BEI UNBEABSICHTIGTER FREISETZUNG

rer Vorsi

Beriihrung mit den Augen sowie (bermaRigen Hautkontakt vermeiden. Undurchlédssige Handschuhe und
Stiefel tragen

Umweltschutzmafnahmen

Weiteres Auslaufen und Eindringen in die Kanalisation, Graben oder Flusse verhindern durch Errichten von
Sperren aus Sand, Erde oder anderer geeigneter Sperren. Ortliche Behérden informieren, falls dies nicht
verhindert werden kann

Reinigungsverfahren - Kleine Mengen

In einen passenden, klar gekennzeichneten Behalter zur Entsorgung oder Verwertung entsprechend den
lokalen Bestimmungen einbringen
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Sduber oden - GroRe Austrittsmengen
Entsorgung wie bei kleinen Mengen ausgelaufener Flissigkeit.

7. HANDHABUNG UND LAGERUNG

Handhabung

Nur benutzen, wenn die Dichtung des Herstellers noch intaktist. Lokale Absaugung benutzen, wenn die
Gefahr der Bildung von Dédmpfen oder Olnebeln besteht. Léngeren oder wiederholten Kontakt mit der Haut
vermeiden. Bei der Handhabung von Produkten in Fassern sollten Sicherheitsschuhe getragen und
sachgerechtes Werkzeug verwendet werden. Auslaufen von Flissigkeit verhindern. Putzlappen, Papier und
andere Materialen, die zum Entfernen von Ollachen benutzt wurden, stellen eine Feuergefahr dar
SchutzmaRnahmen auf die Grtliche Gegebenheit am Arbeitsplatz abstimmen.

Lagerung / Anforderung an Lagerrdume und Behdlter

Mit Lebensmitteln in Kontakt kommende Schmiermittel sollten separat von anderen Schmiermitteln,
chemischen Substanzen und Lebensmitteln gelagert werden. In einem kiihlen, trockenen, gut beliifieten
Raum aufbewahren. Kiihl lagern, Enwdrmung vermeiden. Getrennt von starken Oxidationsmitteln lagern. Nur
Originalbehalter verwenden und nach Abgielien in einen sauberen, zum Nachfiillen von Ausrilstung
zweckgebundenen Behélter wieder fest verschlieRen (Bitte beachten: Das Reinigen von Nachfiill- oder
Dekantierbehiltern sollte geman anerkannter Ferigungsmethoden sowie der Gefahrenanalyse und des
kritischen Kontrollpunkts (HACCP) ausgefiihrt werden.)

Lagertemperaturen

Mindestens 0°C. Maximal 40°C

Zusammenlagerungshinweise

Fir Behélter oder deren Auskleidung Stahl oder HD-Polyethylen verwenden

Weitere A ben zu den Lager ingung
Fur Behalter oder deren Auskleidung PVC vermeiden

Lagerklasse
Nicht zutreffend

Weitere Information
Behilter aus Kunststoffen sollten keinen hohen Temperaturen ausgesetzt werden
Brandklasse

8. EXPOSITIONSBEGRENZUNG UND PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNGEN
Expositionsgrenzwerte
Kein Expositionsgrenzwert fesigesetzt
Weitere Expositionsinformation
Entsprechend der halbfesten Konsistenz des Produktes ist die Bildung von Nebeln und Stauben
unwahrscheinlich
Begrenzung und Uberwachung der Exposition
Nicht anwendbar.
Atemschutz
Atemschutz bei auftretenden Olnebeln
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Handschutz

Schutzhandschuhe aus PVC oder Nitril-Kautschuk, soweit sicherheitstechnisch zulassig. Die Eigenschaften
der Schutzhandschuhe werden bestimmt durch die in der Praxis herrschenden Bedingungen (z.B.
Mehrfachverwendung, mechanische Belastungen, Temperaturbedingungen, Starke und Dauer der zu
enwartenden Exposition). Es werden vor Auswahl von geeigneten Handschuhen Eignungstesis durch den
Anwender empfohlen.

Augenschutz

Schutzbrille oder Gesichtsschild.

Kérperschutz
Alle Arten von Hautkontakt minimieren. Overalls tragen. Regelméssig die Arbeitsbekleidung wechseln und
waschen.

9. PHYSIKALISCHE UND CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

Farbe weild
Physikalischer Zustand Halbfest bei Umgebungstemperatur.

Geruch Neutaler Geruch und Geschmack.
pH-Wert nicht anwendbar.

Dampfdruck Erwartungsgeman < 0,5 Paat 20°C.
Siedebeginn erwartungsgeman > 280 “C.
Laslichkeit in Wasser praktisch unldslich.

Dichte Circa 900 ka/m3 bei 15°C.
Flammpunkt >200°C.

Explosionsgrenzen (obere)
Explosionsgrenzen (untere)
Ziindtemperatur

Kinematische Viskositit
Verdunstungsgeschwindigkeit

10% vy (typisch) (auf Minerald| basierend)
1% viv (typisch) (auf Mineralél basierend)
erwartungsgeman > 320 °C

Nicht anwendbar.

Daten nicht vorhanden

Dampfdichte (Luft = 1) GroRer als 1
i izient n-O log Pow groRer als 6
Tropfpunkt >240°C

10. STABILITAT UND REAKTIVITAT
Zu vermeidende Bedingungen
Stabil bei bestimmungsgeméaBem Gebrauch

Zu vermeidende Stoffe
Starke Oxydationsmittel

Geféhrliche Zersetzungsprodukte
Bei normaler Lagerung sind gefahrliche Zersetzungsprodukte nicht zu erwarten.

11. ANGABEN ZUR TOXIKOLOGIE

Bewertungsgrundlage

Toxikologische Daten sind noch nicht speziell fir dieses Produkt festgelegt worden. Die vorgelegten
Informationen beruhen auf der Kenntnis der Bestandteile und der Toxikologie dhnlicher Produkte
Akute Toxizitét - Oral

LDS50 oralfRatte >2000 mg/kg.
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Akute Toxizitdt - Haut
LD50 dermal/Kaninchen > 2000 mgrkg.

Augenreizung
Nach EG-Richtlinien nicht als reizend eingestuft.

Hautreizung

Nach EG-Richtlinien nicht als reizend eingestuft.

Reizung der Atemwege

Wenn Spriihnebel eingeatmet werden, kénnen leichte Reizungen der Atemwege auftreten
Sensibilisierung

Nach EG-Richtlinien nicht als sensibilisierend eingestuft.

Karzinogenitét
Fur andere Bestandteile liegen keine Kenntnisse Uber karzinogene Wirkungen vor.

Mutagenitét
Nach EG-Richtlinien nicht als mutagen eingestuft.

Reproduktionstoxizitét
Nach EG-Richtlinien nicht als reproduktionstoxisch eingestuft.

Weitere Information

Langerer und/oder wiederholter Kontakt mit Produkten, die Mineraléle enthalten, kann Entfettung der Haut
zur Folge haben, besonders bei erhéhten Temperaturen. Das kann zu Reizungen und moglicherweise
Dermatitis fiihren, speziell unter Bedingungen schlechter Korperhygiene. Hautkontakt sollte minimiert
werden. Hochdruckinjektion von Produkt in die Haut kann zu lokaler Nekrose fihren, wenn das Produkt nicht
chirurgisch entfernt wird. In Fetten kénnen sich wahrend des Gebrauches schadliche Verunreinigungen
anreichern. Die Konzentration der Verunreinigungen ist vom Einsatz abhéngig. Durch sie ist eine Erhéhung
der Reizwirkung und des Gesundheitsrisikos zu ewarten. Sie stellen auch ein erhéhtes Umweltproblem bei
der Entsorgung dar. Alle Gebrauchtfette sollten daher mit besonderer Vorsicht gehandhabt und Hautkontakt
so weit als méglich vermieden werden. Alle gebrauchten Fette sollten mit Vorsicht gehandhabt und
Hautkontakt sollte moglichst vermieden werden.

12. ANGABEN ZUR OKOLOGIE

Bewertungsgrundlage

Okotoxikologische Daten liegen fiir dieses Produkt nicht vor. Die vorliegenden Daten basieren auf Werten
ahnlicher Produkte

Mobilitat

Liegt in pastoser Form vor. Schwimmt auf Wasser. Falls es mit Erdreich in Ber(hrung kammt, wird es stark
von Bodenpartikeln adsorbiert

Persistenz und Abbaubarkeit

Das Produkt ist nicht leicht biologisch abbaubar. Hauptbestandteile sind langfristig biologisch abbaubar, aber
das Produkt enthélt Komponenten, die auf Dauer die Umwelt belasten kénnen

Bioakkumulationspotenzial

Das Produkt besitzt Potential zur Bioakkumulation.

Andere Schadliche Wirkungen

Das Produkt ist schwer wasserlaslich. Kann bei im Wasser lebenden Qrganismen zu Verschmutzung filhren
Das Produkt ist praktisch nicht toxisch fir im Wasser lebende Organismen (LL/EL50 > 100 mgf). (LL/EL50
ausgedriickt als die nominale Menge des Produktes, die zur Zubereitung eines wassrigen Versuchsextraktes
benotigt wird).

Andere Beeintrachtigungen

Das Produkt hat kein ozonschadigendes Potential
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Produkt ist eine Mischung aus nicht fliichtigen Bestandteilen.

13. HINWEISE ZUR ENTSORGUNG

Entsorgung Produkt

In einen passenden, klar gekennzeichneten Behdlter zur Entsorgung oder Verwertung entsprechend den
lokalen Bestimmungen einbringen. Es sollte im voraus erwiesen sein, dass das Entsorgungsunternehmen
qualifiziert dazu ist, mit dieser Art von Produkien zufriedenstellend umzugehen. Beden, Wasser oder
Umgebung nicht mit dem Abfallprodukt verunreinigen

Ungereinigte Verpackungen

Behalter vollstandig entleeren. Ubergabe an zugelassenes Entsorgungsunternehmen.
EU-Abfallschliissel

12 01 12 gebrauchte Wachse und Fette.

Die Klassifizierung von Abfall fallt in die Verantwortung des Endverbrauchers.

14. ANGABEN ZUM TRANSPORT
Transport-Information

Kein Gefahrgut gemal ADR/RID, IMO und IATA/ICAQ Bestimmungen.

15. VORSCHRIFTEN

[EC-Symbde Keine
EC Gefahrenhinweis keine.
EC Sicherheitshinweis keine.
EINECS/ELINCS (Europa) Alle Bestandteile aufgefuhrt
TSCA (USA) Allc Besandiele aufgerahie

Verpackung und Beschriftung (nach Anhang V der Richtlinie 1999/45/EG)
Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage fir berufsmatige Benltzer erhéltlich

Weitere Information

AusschlieBlich aus unter US FDA Title 21 CFR 178.3570, 178.3620 genehmigten Stoffen hergestellt und/oder
solchen, die fur die Verwendung als lebensmittelechte Schmiermittel als allgemein sicher angesehen
werden(US 21 CFR 182). NSF-registriert (Klasse H1) zur Verwendung, wo gelegentlicher Kontakt mit
Lebensmitteln méglich ist. Dieses Produkt entspricht den Richtlinien (1998) der Amerikanischen Behérde fiir
Landwirtschafts Lebensmittelsicherheit und Uberprifungsdienste (USDA FSIS) zur H1 Verwendung
(Schmiermittel mit gelegentlichem Kontakt mit Lebensmitteln)

Storfallverordnung

Unterliegt nicht der Stérfallverordnung

Technische Anleitung Luft

Produkt nicht namentlich genannt. Abschnitt 5.2.5 in Verbindung mit Abschnitt 5.4.9 beachten

Wassergefdhrdungsklasse
WGK 2 (VwVwS 5/99, ANHANG 2)

Angaben zur Richtlinie 1999/13/EG (VOC-Richtlinie)
keine
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16. SONSTIGE ANGABEN

Anderungskennzeichen setzen
Bedingt durch ein neues System wurde die Versionsnummer zuriickgesetzt

Referenzen

67/548/EWG-Richtlinie gefahrliche Stoffe

1999/45/EG-Richtlinie gefahrliche Zubereitungen

91/155/EWG-Sicherheitsdatenblatt-Richtlinie

DGMK-Bericht 400-7 - Gesundheitsgefahrdung durch Schmierstoffe.

Concawe Report 01/53 - Classification and labelling of petroleum substances according to the EU dangerous
substances directive

Einschrédnkungen

Um die Erfordemisse des US 21CFR 178.3570 zu erfillen, soll der Kontakt mit Lebensmitteln, woimmer
maglich, vermieden werden. Ibei zufalligem Kontakt darf die Konzentration des Produktes 10ppm (10mg/kg
Lebensmittel) nicht berschreiten. An Orten bzw. bei Anwendungen, wo durch lokale Gesetzgebung keine
Maximalkonzentrationen vargeschrieben sind, empfielt Shell den selben 10ppm Grenzwert einzuhalten;
Cassida Produkte bringen weder unerwiinschten Geschmack, Geruch oder Farbe in das Lebensmittel, noch
verursachen sie gesundheitsschadigende Wirkungen. In Ubereinstimmung mit den GMP-Richtlinien soll die
verwendete Menge das Minimum dessen sein, um die erwlinschten technischen Effekte an den Maschinen
zu erzielen; im Falle von zufélligem ibermaRigem Kontakt mit Lebensmitteln miissen geeignete
Kerrekturmatnahmen ergriffen werden. Bei Einsatz als Anti-Rost-Film muf das Schmiermittel von der
Maschinenoberfidche durch Waschen oder Wischen entfernt werden, um die Oberflache, wie erfordert, frei
von jedweder Substanz zu halten, die wahrend der Verarbeitung in das Lebensmittel gelangen kénnte. Der
Einsatz in Fleisch und Gefliigelbetrieben die durch die USDA FSIS iiberwacht werden ist Gegenstand der
Bestimmung unter Docket Nr. 93-016F 'Pathogen Reduction: Hazard Analysis and Critical Control Point
(HACCP) Systems' verdffentlicht im US Bundesregister Kap.61, No.144 am 25.Juli 1996. HACCP Systeme
kénnen auch eine gesetzliche Forderung in anderen Staaten auRerhalb der USA sein; solche Systeme
werden von Shell sowohl unterstiitzt als auch empfohlen zum Einsatz in allen Lenbensmittelerzeugungs-
industrien.

Technische Kontaktnummern

(040) 3003-8830

Weitere Informationen

Die Angaben in diesem Sicherheitsdatenblatt stitzen sich auf den heutigen Stand der Kenntnisse und
Erfahrungen und sollen dazu dienen, die Produkte im Hinblick auf etwaige Sicherheitserfordernisse zu

beschreiben. Diese Angaben stellen keine Zusicherung von Eigenschaften des beschriebenen Produktes dar.

... Ende des SDB ...
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