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Synchron-Servomotoren EZ/EZHD

Das uberzeugende Motorensystem
mit hoher Lebensdauer -
superkompakt, flexibel und belastbar
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Leistungsdichte neu definiert

Das hochwertige
Servo-Motorsystem fiir die
Losungen von morgen
Superkompakt, ein Maximum an
Drehmoment, kombiniert mit einer
hohen Dynamik — das sind die spe-
ziellen Charaktermerkmale der Mo-
torenbaureihe EZ bzw. EZHD.

Grundvoraussetzung fur die super-
kurze Bauweise der Baureihen ist
die industrielle Realisierung einer
Zahnwicklung in orthozyklisch line-
arer Wickeltechnik. Diese ermog-
licht, die Statorwicklungen mit dem
hochstmoglichen Kupferfillfaktor
herzustellen. Durch diese Wickel-
technik wird die Motorleistung um
ca. 80 % gesteigert. Deshalb ist es
moglich, die Motorlange ohne Leis-
tungsnachteil um annahernd die
Halfte zu verkiirzen.

Durch das perfekt gerechnete Struk-
turdesign aller Komponenten und
mit einer Reihe weiterer rechnerge-
stlitzter Feintuningmalnahmen
konnte ein ausgezeichnetes Motor-
verhalten zwischen leistungsstar-
kem Drehmoment, hoher Dynamik
und prazisem Gleichlaufverhalten
erzielt werden.

Bei Bedarf ist das
Dynamikverhalten
modifizierbar

Schnitt: Synchron-Servomotor EZ
mit Vollwelle und induktivem Absolut-

wertencoder EnDat® in Multiturnausfiihrung
als digitales Riickmeldesystem.
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Schnitt: Synchron-Servomotor EZ in BaugroBe 5
(5 Rotorsegmente) mit Blick auf die
epoxidbeschichteten Permanentmagnete.

VergroBertes Schliffbild einer ortho-
zyklisch linear gewickelten Motorspule.

Diese hochwertige Prazisionswickel-
technik wird von STOBER fiir die
Serienproduktion der EZ und EZHD
Synchron-Servomotoren eingesetzt.




Offen fiir lhre Wiinsche

Systemvielfalt fiir
spezifische Erfordernisse

Die Ausgestaltung dieser Neukon-
struktion uberzeugt auch hinsicht-
lich Variantenvielfalt und Schnittstel-
len der verschiedenen Optionen.

"Mit Wissen und Erfahrung
entwickelt"

Die Konzeption und Herstellung
dieser zukunftsorientierten Motor-
generation basierend auf umfas-
sender Anwendungserfahrung,
konsequenter Zukunftsorientie-
rung und mechatronischem Ferti-
gungswissen aus jahrzehntelanger
Erfahrung bei der Herstellung zu-
verlassiger Synchron-Servomotoren.
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Die EZ Synchron-Servomotoren stehen in den Motorgréen
3 -5, 7 und 8 zur Verfiigung.

Alle Motoren verfiigen iiber unterschiedliche Bauldngen
zur Abstufung der Drehmomente.

Die Abtriebsseite des Motors ist optional mit
Kiihlkanal zur Fliissigkeitskiihlung lieferbar.
Zur Energieriickgewinnung kann die abgeleitete

V4 Verlustwdrme einem Warmetauscher zugefiihrt
und dadurch wieder genutzt werden.
.
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Fiir den Anbau an STOBER Planetenge-
triebe ist der Wellenabtrieb als Sack-
lochhohlwelle fiir die Aufnahme des
STOBER Getrieberitzels ausgefiihrt.

Die Motor-B-Seite ist als universelle Schnittstelle gestaltet. Das
Schnittbild zeigt links die optionale Permanentmagnet-Haltebremse
und rechts einen induktiven Multiturnencoder als Riickmeldeeinheit.

Optional konnen auch optische Encoder mit EnDat®
oder HIPERFACE®-Protokoll angebaut werden.

Synchron-Servomotor EZ

BaugroBe EZ301 EZ302 EZ303 EZ401 EZ402 EZ404 EZ501 EZ502 EZ503 EZ505 EZ701 EZ702 EZ703 EZ705 EZ802 EZ803 EZ8
Baulinge GehAuse [mm] 1160 1380 1600 |1185 1435 1935 | 1090 1340 1590 2090 | 121,0 1460 1710 2260 |[2220 2630 3450
Baulnge mit Bremse [mm] 156,0 1780 2000 |1670 1920 2420 | 1635 1885 2135 2635 | 180,0 2050 230,0 2850 |[299,0 3400 4220
Stillstandsdrehmoment Mg (Nm] 095 168 219| 30 52 86 47 80 111 160 83 144 208 302 | 371 482 661
Bemessungsdrehmoment My (Nm] 093 159 207| 28 47 69 43 74 97 135 74 120 165 213 | 223 266 437
Bemessungsmotorleistung Py (kW] 029 05 065| 08 15 22 14 23 31 42 23 38 52 67 | 70 83 915
Massentrégheitsmomentdm [10*kgm?| 019 029 04 | 093 163 298| 29 52 758 122 85 137 216 340 | 5804 8345 13268
———— Gewicht kg] 15 21 26 | 40 51 72 50 65 80 109 83 108 128 183 | 316 327 518
—— Massemrégheitsmomentd[10"‘kgm2] = - = 113 203 378 63 958 163 181 279 476 | 7291 10576 169,86
Gewicht lka] - - - 408 525 751 672 843 1177 121 1361 199 | 329 396 550

Leistungsdaten bei Bemessungsdrehzahl 3000 min-' (Konvektionskiihlung), ausgenommen EZ805 (2000 min') | Hohere Drehmomente durch Flussigkeitskiihlung oder Fremdliftung



Ausfithrung mit Flanschhohlwelle

Die brillante Umsetzung
einer wegweisenden Idee

Dieser Synchron-Servomotor mit
Hohlwelle erschlieBt mit seinem
ungewohnlich groRen Durchgang
vielfaltige Anwendungsmoglich-
keiten, fiir die es bisher kaum eine
Losung von der Stange gab.

Synchron-Servomotor mit Hohlwelle
und Multiturn Absolutwertencoder EnDat®.

Schnitt: Blick auf die B-Seite des Synchron-
Servomotors mit Hohlwelle inkl. Riickmelde-
system Absolutwertencoder EnDat® digital.

Die Synchron-Servomotoren mit Hohlwelle
sind in den BaugrdBen 4, 5 und 7 lieferbar.

Synchron-Servomotor mit Hohlwelle
in der Bauldnge mit fiinf Rotorsegmenten
und Haltebremse.

Synchron-Servomotor mit Hohlwelle EZHD

0411 0412 0414 0511 0512 0513 0515 0711 0712 0713 0715

Bauldnge Gehause [mm] 1458 170,8 220,8 | 156,1 181,01 206,1 256,1 | 1722 1972 2222 277,
Stillstandsdrehmoment Mg [Nm] 2,6 5,1 8,5 41 7,8 10,9 16,4 79 14,4 20,4 311
Bemessungsdrehmoment My [Nm] 19 4,2 7,7 3,0 7,0 8,3 14,0 73 11,6 17,8 24,6
Bemessungsstrom Iy [A] 2,4 43 6,3 3,3 5,6 7,0 9,5 7,5 8,2 13,4 17,2
Massentragheitsmoment J [10"kgm?] 9,35 10,1 11,6 22,3 251 27,9 33,6 63,6 72,5 81,4 100,0
Flanschhohlwelle

Innen-@ Hohlwelle [mm] 28 28 28 40 40 40 40 45 45 45 45
Gewicht [ka] 5,46 6,55 8,55 7,5 8,9 10,3 13,1 13,8 16,2 18,5 239

Leistungsdaten bei Bemessungsdrehzahl 3000 min-' (Konvektionskiihlung)



Die komplette Servoachse

Optimierte Antriebstechnik

STOBER als Systemhersteller bietet ein
umfangreiches Produktportfolio — von
der Steuerung bis hin zu samtlichen
Komponenten einer Servoachse.
Dazu gehoren Motoren, Kabel, Ge-
triebe und digitale Antriebsregler
mit modularer Software fiir die Pro-
grammerstellung und Inbetrieb-
nahme.

Die Komplettlosung:

Steuerung Motion Controller MC6,
Antriebsregler SD6 und
Synchron-Servogetriebemotor.

Synchron-Servogetriebemotor mit
Hohlwelle. Dieser Flanschhohlwellen-
antrieb mit voll integriertem Planeten-
getriebe wurde zur Durchfiihrung von
Energie und Medien entwickelt
(Ubersetzungen von 3 bis 27).

Bei vielen Anwendungen mit Durch-
fiihrungen kdnnen die iiblichen Win-
kelantriebe durch den extrem kompak-
ten Synchron-Servogetriebemotor mit
Hohlwelle ersetzt werden.

Motoradaption am Kegelradgetriebe.
Das Getriebe verfiigt liber einen quadratischen Anschluss-
flansch fiir den Direktanbau des Motors (ohne Kupplung).

Die Synchron-Servomotoren EZ eignen sich generell fiir den
Direktanbau an alle Axialgetriebe und Winkelgetriebe
von STOBER.

Planetengetriebemotor PH...EZ

mit Motor- und Getriebebremse ServoStop.
Die beiden unabhangig voneinander wirken-
den Bremsen bilden gemeinsam ein
redundantes System.

Beide Bremsen werden iiber das Bremsen-
management der Antriebsregler SD6

und POSIDYN® SDS 5000 gesteuert. Das
Bremssystem entspricht den Anforderun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.
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Energieeffizienz in der
Antriebstechnik

Die Grundlage fiir

erfolgreiche Energie-

effizienz ist die . ‘
Klarung des exakten

Bedarfs an mechanischer Leistung.
Bei der Auslegung des Synchron-
Servogetriebemotors sollte auf
Ubertriebene ‘Sicherheitszuschlage'’
verzichtet werden.

Werden Motoren mit liberdimen-
sionierter Leistungsreserve einge-
setzt, arbeiten diese standig unter-
halb ihrer Bemessungsleistung. Im
Sinne der Energieeffizienz ist dies
kontraproduktiv. Zu dem geringe-
ren Wirkungsgrad mit ungenutz-
tem Energieverbrauch addieren sich
schlechte Regeleigenschaften, ho-
here Beschaffungskosten und ge-
gebenenfalls unnotige Probleme
mit zu hohem Gewicht.

Gerne beraten die Experten von
STOBER Sie bei der Dimensionierung
Ihrer Antriebsachsen.

Service

Das STOBER Servicesystem umfasst
38 kompetente Partner in Deutsch-
land und weltweit tiber 80 Unterneh-
men im STOBER SERVICE NETWORK.

Die STOBER Servicespezialisten sind
rund um die Uhr erreichbar und un-
terstutzen Sie mit Kompetenz und
Leistungsbereitschaft im Servicefall
entweder vor Ort oder leiten telefo-
nisch die geeigneten SofortmaR-
nahmen ein.

Energetisch optimierte
Prozesse

Bewegungsfiihrung und Achsrege-
lung sind in die ganzheitliche Effi-
zienzbetrachtung einer Maschine
oder Automatisierungseinrichtung
einzubeziehen.

Differenzierte Kenntnisse liber
Antriebsregler- bzw. Software-
funktionalitaten, wie sie in STOBER
Trainingsprogrammen vermittelt
werden, ermoglichen ein wirkungs-
volles Feintuning der Achssteue-
rung, um alle Effizienzpotentiale
Zu nutzen.

Ergénzend bietet STOBER fiir seine
Antriebsregler eine Wartung per
Fernzugriff an.

24-Stunden-Service-Hotline
+49 1805 786323

(14 Cent/Min. dt. Festnetz,
aus Mobilfunknetzen max. 42 Cent/Min.)

STOBER AUSTRIA
www.stoeber.at
+43 7613 7600-0
sales@stoeber.at

STOBER CHINA
www.stoeber.cn
+86 10 6590 7391
sales@stoeber.cn

STOBER FRANCE
www.stober.fr
+33478.98.91.80
sales@stoberfr

STOBER GERMANY
www.stoeber.de
+49 7231 582-0
sales@stoeber.de
STOBER ITALY
www.stober.it

+39 02 93909570
sales@stober.it

STOBER JAPAN
www.stober.co.jp
+81 3 5395 6788
sales@stober.co.jp

STOBER SOUTH EAST ASIA
www.stober.sg

+65 65112912
sales@stober.sg

STOBER SWITZERLAND
www.stoeber.ch

+41 56 496 96 50
sales@stoeber.ch

STOBER TAIWAN
www.stober.tw
+886 22216 3428
sales@stober.tw

STOBER TURKEY
www.stober.com

+90 212 338 80 14
sales-turkey@stober.com

STOBER UNITED KINGDOM
www.stober.co.uk

+44 1543 458 858
sales@stober.co.uk

STOBER USA
www.stober.com
+1 606 759 5090
sales@stober.com
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